K-400, K-3800, K-750, K-7500
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE! Przed rozpocze-
&ciem uzytkowania urzadzenia nalezy

dokladnie zapozna¢ sie z tymi za-
leceniami oraz z dotaczonag broszurag
dotyczaca bezpieczenstwa. W przypadku wysta-
pienia watpliwosci dotyczacych jakiegokolwiek
aspektu uzytkowania tego narzedzia nalezy skon-
taktowaé sie z dystrybutorem firmy RIDGID, aby
uzyskac¢ wiecej informaciji.

Skutkiem braku zrozumienia i nie przestrzegania
wszystkich zalecen moze by¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia
ciala.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!

Dane techniczne
Zapoznaj sie z aktualnym katalogiem RIDGID Kollmann.

Transportowanie i obchodzenie sie z maszyna
Transportowanie i obchodzenie sie z maszyna jest proste.
Zapoznaj sie z rysunkami 1, 2, 3.

Przygotowanie urzadzenia do pracy
ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!

Maszyny te sa przeznaczone do czyszczenia przewodow odprowa-

dzajacych przy uzyciu sprezyn i narzedzi firmy RIDGID Kollmann.

Zdecydowanie zaleca sie, aby NIE dokonywa¢ modyfikacji maszy-
ny illub nie wykorzystywac jej w jakichkolwiek innych zastoso-
waniach niz te, do ktorych jest przeznaczona, w tym réwniez nie
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: uzywac jej jako zrodta napedu dla innego sprzetu.

*  Umies¢ urzadzenie z dala od drzwi i przej$¢ oraz zadbaj, aby z miejsca
operatora byto dobrze wida¢ caty obszar roboczy. Ustaw barierki, aby
utrzymywac ludzi z dala od obszaru roboczego.

+ Nie uzywaj maszyny w mokrych lub wilgotnych miejscach.

+ Sprawdz, czy napiecie robocze maszyny jest takie same, jak napiecie
zrodta zasilania.

*  Przed przytaczeniem maszyny do Zrodta zasilania upewnij sig, czy prze-
tacznik uruchamiania narzedzia dziata prawidtowo oraz, czy przetacznik
silnika znajduje sie w potozeniu “0”.

K-400, K-3800, K-750, K-7500 RIDGID

*  Przetacznik nozny zapewnia petng kontrole nad maszyna, ktéra bedzie
dziatac¢ tylko wtedy, gdy ten pedat jest wcisniety. W celu zapewnienia
wiasnego bezpieczenstwa upewnij sie, czy przetacznik nozny dziata
swobodnie i umie$¢ go w taki sposéb, aby wszystkie elementy sterujace
byty tatwo dostepne.

+  Sprawdz, czy ostona paska zostata prawidtowo zainstalowana oraz, czy
nie dotyka bebna.

+ Instalowanie zespotu autoposuwu sprezyny w maszynie K-400 (zobacz
Rys. 4, 5).

- Wkre¢ dzwignie do zespotu autoposuwu.
- Umie$¢ wspornik mocujacy na tylnej czesci zespotu autoposuwu.
- Zamocuj zespdt autoposuwu na przedniej ramie maszyny K-400

Uzytkowanie

Bezpieczenstwo

W przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych jakiegokolwiek aspektu
uzytkowania tego sprzetu nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy
RIDGID.

Uziemianie maszyny

Przewdd zasilajacy zawsze przytaczaj do prawidtowo uziemionego gniazdka
elekirycznego, zabezpieczonego wytacznikiem roznicowo-pradowym o
maksymalnym pradzie wyzwalania 30 mA.

Zakiadaj rekawice ze standardowego wyposazenia

Ostona kota pasowego powinna zawsze znajdowac sig na swoim miejscu.
Umies¢ maszyne w odlegtosci nie przekraczajacej 75 cm od otworu wlotowego
do rury.

Zatbz na koniec sprezyny odpowiednie narzedzie i przestaw przetacznik
silnika do potozenia “1” (zobacz Rys. 6)

Reczny posuw

1. Chwy¢ sprezyne obiema dtorimi zabezpieczonymi rekawicami i wyciagnij
ok. 50 cm sprezyny z bgbna tworzac mata petle pomigdzy maszyna i
wylotem sprezyny.

2. \Wcisnij pedat noznego wytacznika, aby uruchomi¢ maszyne
wprowadzajac rownoczesnie sprezyne obiema diorimi do przewodu
rurowego.

3. Kontynuuj podawanie sprezyny az do wystapienia oporu. Objawia sie
to trudno$cig we wprowadzaniu sprezyny do przewodu rurowego illub
sktonnoscig sprezyny do skrecania sie na boki.

4. Jezeli sprezyna ugrzeznie w zatorze, pociggaj sprezyne wstecz krotkimi,
szybkimi szarpnieciami w celu uwolnienia noza. Nastepnie wprowadz go
z powrotem w zator. Powtarzaj te czynno$ci, az do catkowitego usuniecia
zatoru.

Dbayj, aby n6z zawsze obracat si¢ i nigdy nie wymuszaj wprowadzania
sprezyny stosujac site.

Uwaga dotyczaca ogranicznika momentu obrotowego maszyny K-400:

Ta funkcja powoduje zatrzymanie obrotow bebna, lecz silnik bedzie

nadal pracowat. Po zmniejszeniu momentu obrotowego dziatajacego na

sprezyne beben zacznie obracac sie ponownie.

Korzystanie z autoposuwu

1. Zapoznaj sie z czgScig przedstawiajacq stosowanie recznego posuwu.

2. Przytéz do sprezyny nacisk skierowany w dét. Wcisnij pedat noznego
wytacznika i pchnij dzwignig do potozenia “w przéd” (Rys. 7A).

3. Utrzymuj kontrole nad sprezyna, ale nie wymuszaj posuwu. Pozwdl, aby
samodzielnie byta wprowadzana do przewodu odprowadzajacego.

4. Kontynuuj wprowadzanie, az do osiagniecia zatoru. Sprezyna bedzie
mie¢ sktonno$¢ do skrecania sie na boki w dtoniach operatora.
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5. W razie skrecenia sie sprezyny przesun dzwignie sterowania posuwem
catkowicie do potozenia posuwu wstecz az do chwili wyprostowania
sprezyny. (Rys. 7B)

6. Stopniowo wprowadzaj sprezyne do przodu, aby umozliwi¢ powolny
posuw noza i wyciecia przejscia w zatorze . Jesli sprezyna tworzy coraz
wigksza petle pomiedzy maszyna i odprowadzeniem, wycofaj jg by
wyprostowac skrecenie. Postep usuwania zatoru zalezy teraz od ostrosci
narzedzia oraz rodzaju zatoru.

Gdyby tak sie stato, kontynuuj wykorzystujac reczny posuw az do
usuniecia zatoru.

OGOLNE OSTRZEZENIE: Nie dopuszczaj, aby na sprezynie wystapily duze
naprezenia. Moze do tego dojs¢, gdy narzedzie tnace przestanie obraca¢
z powodu zatoru. Silnik i beben beda nadal obraca¢ sie. Moment obrotowy
bedzie narasta¢ az do chwili, kiedy sprezyna nagle skreci sie i moze owina¢
sie wokot dtoni lub ramienia operatora. Dzieje si¢ to szybko i bez ostrzezenia,
nalezy wiec dziata¢ powoli i z zachowaniem ostroznosci wprowadzajac
sprezyne do przewodu odprowadzenia. W przypadku zablokowania narzedzia
na zatorze, zapoznaj sie z “procedurami specjalnymi”.

Uwaga 1: Przed wyjeciem sprezyny z otworu wlotowego przewodu
odprowadzajacego nalezy catkowicie zatrzyma¢ maszyne. Obracajace sie
narzedzie moze zrani¢ operatora.

Uwaga 2: Podczas wyjmowania sprezyny nalezy sptukiwa¢ woda przewdd
odprowadzajacy w celu oczyszczenia sprezyny.

Procedura specjalna: Odwrotny kierunek obrotéw (przeciwny do kierunku
ruchu wskazowek zegara) nalezy stosowac tylko w celu uwolnienia narzedzia
z zatoru. Sprezyna wykazuje najwieksza wytrzymato$¢, kiedy jest obracana
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara. Uzywanie sprezyny obracanej
w kierunku odwrotnym moze spowodowac zatamanie lub urwanie.

Kiedy dojdzie do zablokowania narzedzia: Poczekaj, az silnik zatrzyma
sie catkowicie i dokre¢ $rube na koncéwce maszyny. Spowoduje to silne
przytrzymanie sprezyny i pozwoli unikna¢ powstawania zataman sprezyny
wewnatrz bebna. Jezeli uzywasz autoposuwu, pchnij dzwignie do potozenia
neutralnego. Kontynuuj, recznie operujac sprezyng, az do uwolnienia
narzedzia.

Regulacja autopusuwu
Maszyna K-750
Dostosuj ustawienie na 5/8” lub 3/4” (Rys. 8).

Maszyna K-7500

Zdejmij przystawke autoposuwu, poluzuj $rube #1 i wykre¢ Srube #2
(Rys. 94, b, c).

Wstaw podktadki dla sprezyny 5/8” (Rys. 10).

Wymiana sprezyny

Wymontowanie sprezyny (maszyna K-400, K-3800)

Wyjmij beben (Rys. 11, maszyna K-3800). Wyciagnij sprezyne i poluzuj
wspornik sprezyny (Rys. 12), aby mozna byto wyja¢ koncdwke sprezyny z
bebna.

Instalowanie sprezyny

*Maszyna K-3800

Wyjmij spinacze zabezpieczajace typu E clip i wyjmij beben wewnetrzny
(Rys. 13a, b). Wsun sprezyne na odlegto$¢ 60 cm przez rure prowadzacq i
umies$¢ pod wspornikiem (Rys. 14). Zamontuj z powrotem beben wewnetrzny
i spinacz typu E clip.

*Maszyna K-400

Wsun sprezyne na odlegto$¢ 60 cm przez rure prowadzacg i umies¢ pod
wspornikiem (Rys. 14). Dokre¢ $rube w celu zamocowania sprezyny na tylnej
$ciance bebna.

Wazne: Sprezyna musi by¢ zwinigta w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazowek zegara. (Rys. 15)

Wymiana sprezyny - maszyny K-750, K-7500
Wyciagnij koniec sprezyny z otworu na $rodku pudta. Przytacz do ztaczki i
sprawdz, czy potaczenie zostato zablokowane (zobacz Rys. 16a).

Mocowanie narzedzi
Maszyny K-750, K-7500 — (zobacz Rys. 16a).
Maszyny K-400, K-3800 — (zobacz Rys. 16b).

Konserwacja

Po kazdym uzyciu odprowadzaj ciecz z bebna sprezyny.
Okresowo przemywaj beben w celu usunigcia zanieczyszczen.
Uzywaj ostrych narzedzi.

Wymieniaj zuzyte lub zatamane sprezyny.

Czys¢ i smaruj wszystkie odstoniete ruchome czesci.

Watek silnika nie wymaga smarowania (maszyna K-400).

Po kazdym uzyciu sptucz wodg z weza zespot autoposuwu i nasmaruj lekkim
olejem maszynowym.

W przypadku koniecznosci wykonania wszelkich innych czynnosci
serwisowych i konserwacyjnych, maszyne trzeba przekaza¢ do
autoryzowanego centrum serwisowego firmy RIDGID.
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