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Spis tresci

Informacje o Ridge Tool — 0.2 Klucze | 1.1-1.10
Gwarancja — 0.8

Indeks alfabetyczny — 15 ) o
Imadta do rur i wsporniki | 2.1 - 2.6
Skorowidz numeréw modeli — 15

Skorowidz numeréw katalogowych — 15
Cigcie i przygotowanie rur | 3.1 -3.18

Nowe produkty Gwintowanie | 4.1 — 4.34

Obcinakdorur2w 1z ;
grzechotkg AUTOFEED® :

patrz strona 3.10 Rowkowanie rolkowe | 5.1—5.14

Pitowanie i wiercenie | 6.1—6.22
Obcinak do rur odptywowych
z tworzywa sztucznego

patrz strona 3.16

Narzedzia ogélnego zastosowania | 7.1 —7.18

7aciskarki RP 340 Gigcie i ksztattowanie | 8.1—8.12

patrz strony 10.6 & 10.7

Naprawa i konserwacja rur | 9.1—9.6

Systemy kontroli wizyjnej
microDrain™ i microReel™

patrz strony 11.8 & 11.9 Potaczenia zaciskane | 10.1-10.8

Diagnostyka, przegladyi| 11.1-11.32
lokalizowanie
Cyfrowy monitor rejestrujgcy

patrz strona 11.12
Czyszczenie odptywow | 12.1-12.38

Bezpieczne magazynowanie | 13.1-13.18

Kamery kontrolne W miejscu pracy

patrz strony 11.17 & 11.18

Migkkie systemy przechowywania | 14.1—14.10
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Reputations™

Niewazne, czy prowadzisz jednoosobowa firme, czy jestes cztonkiem
miedzynarodowego zespotu, poswigcasz swdj czas I doktadasz starar, aby
tworzy¢ firme, ktéra mozesz sie pochwalic. Mimo ze podstawa wszystkiego
jest indywidualny wysitek, to wizerunek w oczach klienta i widoczne
rezultaty przynosza sukces. Te elementy definiujg dobra reputacje.

Dobra reputacja przynosi zapytania ofertowe | kontrakty. Jest to
Swiadectwo cigzkiej pracy i zmystu biznesowego. Pracuje sig na nig latami.
Moze ona jednak blyskawicznie lec w gruzach. Reklamacje i niedotrzymane
terminy maga by¢ katastrofalne w skutkach. Dlatego RIDGID przyrzeka
zapewniac:

e Pewnosc, Ze produkty marki RIDGID beda stale spetniac surowe
wymagania miejsca pracy profesjonalisty.

o Wydajnosc, ktdrej skutkiem jest szybsza praca, wigcej zleceri oraz
wigksze dochody.

e Specjalistyczne innowacje pomagajace naszym klientom oferowac nowe
ustugi i tworzy¢ nowe Zrédfa dochodéw.

Firma RIDGID pozwala Ci osiagnac przewage konkurencyjna poprzez
maksymalizacje okresu pracy bez awarii dzieki odpowiednim narzedziom
i informacjom. Niewazne, czy jeste$ doswiadczonym fachowcem, czy
dopiero wchadzisz na rynek. Narzedzia i ustugi RIDGID pozwolg Ci
0siagnac to co najwazniejsze — dobre imie.

Jako grupa jeste$Smy dumni, wiedzac, Ze nasze indywidualne wysitki stuza
wigkszym celom. Pracujac razem, sprawiamy, ze $wiat dziata jak nalezy
— paczawszy od systemow wodociggowych, a skoriczywszy na stabilnej
infrastrukturze. Pracujemy dla siebie, dla naszych firm i cafej branzy...

Razem tworzymy dobra reputacje

EMERSON.

RIDGID
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Wyhaér profesjonalistow
Dlaczego tak wielu profesjonalistéw wybiera narzedzia marki RIDGID™?

Odpowied? jest prosta... Bo majg do nich zaufanie. Miliony narzedzi RIDGID

s3 uzywane codziennie w instalacjach, na placach budéw i w innych
niezliczonych miejscach, gdzie wystepuja ciezkie warunki $rodowiskowe.

Narzedzia te dziatajg w skrajnie wysokich oraz niskich temperaturach,
wytrzymuja dziatanie pytu i btota oraz sprawuja sie niezawodnie kazdego
dnia. Narzgdzia RIDGID sa znane na catym $wiecie jako wiodace w branzy
produkty, ktére umozliwiaja takim profesjonalistom, jak Ty, szybsze i
bardziej niezawodne wykonywanie zadan.

Jednym z gtéwnych parametréw branych pod uwage podczas
projektowania narzedzi RIDGID jest wydajna praca. Kazdy nasz produkt
jest fatwy w obstudze. Stosujemy réwniez innowacyjne wiasciwosci,

€0 zapewnia, 7e nasze narzedzia i maszyny wykonuja zadania najszybciej,
jak jest to mozliwe, bez uszczerbku dla jakosci.

Opracowywanie i wytwarzanie innowacyjnych produktow spetniajacych
stale zmieniajace sie potrzeby profesjonalistéw jest ciggtym procesem

w firmie RIDGID. Nasze rozwijajace sie technologie nie tylko pomagaja Ci
rozwigzywact dzisiejsze problemy, ale sa takze zaprojektowane z mysla

o Twoich przysztych potrzebach.

Jako rzetelny partner profesjonalistow wstuchujemy sie w ich potrzeby

i zachecamy ich do wyrazania opinii. Potem wykorzystujemy te informacje,
aby zapewni¢ im narzedzia, sprzet i obstuge, o ktére prosza.

Intuicyjno$é naszych produktéw pomoze Ci redukowac koszty robocizny.
Na przykfad, rodzina naszego sprzgtu do lokalizowania rur i przewodéw
Sciekowych zapewnia wysoka wydajno$¢ pracy, zapewniajac prostote
obstugi. Dzigki RIDGID po$wigcasz mniej czasu na szkolenia swoich
pracownikdw, a wiecej na prowadzenie firmy.

Chociaz nasza dziatalno$¢ polega na sprzedawaniu narzedzi, pomagamy
Ci w ten sposéb, ze uzywasz mniej narzedzi do wykonania zadan. Wydajna
praca oznacza wigcej zlecen, wyzsze dochody i wigksze zadowolenie
klientéw. Zobowiazujemy sie oferowac nowe sposoby pomagajace Ci
rozwija¢ Twoja firme i odnosi¢ sukcesy.

Emerson Climate Technologies™ — technologie i systemy
ogrzewania, wentylacji, klimatyzacji i chtodnicze przeznaczone dla
zastosowan komercyjnych i domowych.

Emerson Industrial Automation™ — systemy i elementy sterowania
urzadzen mechanicznych, sprzet do taczenia tworzyw sztucznych i
doktadnego oczyszczania oraz materialy pomocnicze i urzadzenia

do badan materiatowych.

e
RIDGE TOOL COMPANY

Emerson Commercial & Residential Solutions™ — technologia
firmy Emerson pomagajaca odpowiada¢ na wyzwania w
dziedzinie infrastruktury, opieki zdrowotnej i Srodowiska na catym
Swiecie dzieki wytrzymatym narzedziom dla branzy budowlanej i
instalacyjnej, mobilnym stacjom roboczym dla szpitali i systemom
utylizacji zywno$ci zmniejszajacym potrzebe wywozu $mieci na
wysypiska ciezarowkami.

RIDGID .
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Glowne czynniki sukcesu

Profesjonalizm ludzi

Firma RIDGID" mogta zawsze liczy¢ na bardzo utalentowanych i
zaangazowanych pracownikéw, ktérzy pozostaja lojalni przez swa cafa
dtuga karierg i dzielg ambicje rozwijania ich firmy. Sg oni wspaniatymi
profesjonalistami, do$wiadczonymi i ofiarnymi. Firma troszczy sie o
ich ustawiczny rozwoj i indywidualne spetnianie sig, inwestujac w
odpowiednie programy szkolen.

Firma RIDGID jest przekonana, Zze zadowolenie klientéw mozna
uzyskac tylko dzigki wysoko zmotywowanym, zadowolonym
pracownikom!

Diugie tradycje

Firma RIDGID jest niezawodnym partnerem od ponad 90 lat, oferujac
doskonatg jako$¢ i wykonanie trwatych produktéw. RIDGID osiggnefa swa
pozycje lidera gtéwnie dzigki statym relacjom z partnerami w dziedzinie
dystrybucji oraz ciggtemu dialogowi z profesjonalistami.

Nasze bogate tradycje pozwalaja nam oferowac kompletne
rozwigzania dla profesjonalistéw i czynia z nas wzdr na rynku.

Ciagte wprowadzanie innowacji

Firma RIDGID ustawicznie inwestuje w rozwdj nowych produktow
charakteryzujacych sie wysokim poziomem wartosci dodanej,
wykorzystujac najnowsze technologie. Rozwijanie nowych produktow
wymaga nowoczesnych metod i technologii. Wszystkie prace techniczne
i badawcze sa realizowane w szeregu naszych centrow badawczo-
rozwojowych na catym $wiecie.

Firma RIDGID jest w stanie spetnia¢ narastajace Zzadania coraz to
szybszej i bardziej ekonomicznej instalacji dzieki ustawicznemu
wprowadzaniu nowych wyrobéw.

Scentralizowana logistyka

Gtéwne obiekty magazynowe i centra dystrybucyjne zostaty rozmieszczone
strategicznie na catym $wiecie, aby lepiej obstugiwa¢ stale powigkszajaca
sie liczbe naszych klientdw. Centralne Europejskie Centrum Dystrybucyjne
znajduje sie w Leuven, w Belgii.

Klienci firmy RIDGID na catym $wiecie korzystaja ze zoptymalizowanego
poziomu ustug, wdrozenia systeméw EDI, internetowych portali
dystrybucyjnych oraz firmowych systeméw logistycznych obstugiwanych
przez czofowe firmy informatyczne.

Firma RIDGID oferuje dopasowane do potrzeb klienta ustugi
logistyczne na najwyzszym poziomie.

© 1923 Zatozenie firmy Ridge © 1940 Ridge Tool wprowadza @ 1943 Ridge Tool Company @ 1946 Firma Ridge Tool

Tool Company oferujacej klucz gwinciarki z napgedem. przenosi swoja siedzibe rozpoczyna eksport produktow

do rur marki RIDGID. gtéwna do miasta Elyria, w pomagajacych w odbudowie
stanie Ohio, USA. Europy.
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Spetnianie potrzeb klientow

Obecnos¢ na calym $wiecie

Produkty marki RIDGID" s sprzedawane w ponad 140 krajach. Gtéwna
cze$¢ strategii firmy ukierunkowana jest na rozmieszczenie na catym
$wiecie swych obiektéw produkcyjnych, dystrybucyjnych i handlowych.

Lokalni przedstawiciele handlowi i demonstratorzy produktéw RIDGID
wspieraja profesjonalnych partneréw dystrybucji i uzytkownikdw
koAcowych.

Efektywna obstuga marketingu i sprzedazy

Przez wiele lat firma RIDGID realizowata swa strategie marketingowa,
ktdra uczynifa z niej wiodaca marke wérdd specjalistow.

Firma RIDGID stale wspomaga zwigkszanie $wiadomos$ci marki i wzmacnia

relacje z dystrybutorami poprzez katalogi produktéw, kampanie reklamowe,

serwisy spofeczno$ciowe, targi i Internet.

Wyspecjalizowana obstuga klienta

Miejscowe zespoty doswiadczonych pracownikéw obstugi klienta
wspomagaja partneréw dystrybucji w oferowaniu klientom wspaniatych
ustug.

Firma RIDGID oferuje doskonafa obstuge posprzedazng poprzez sieé
wiasnych i niezaleznych autoryzowanych centréw serwisowych w celu
zagwarantowania mozliwo$ci optymalnego wykorzystywania i czasu
uzytkowania swych produktow.

Profesjonalne centra szkoleniowe

Firma RIDGID inwestuje intensywnie w programy szkolenia wfasnych
pracownikdw, dystrybutoréw oraz koficowych uzytkownikow.

Obiekty szkoleniowe w Europie znajduja sie w:

e |euven, Belgia

e Karlslunde, Dania

e Gevelsberg, Niemcy
e Pioltello, Wtochy

e Sissach, Szwajcaria

e (Cluj-Napoca, Rumunia
e Stambut, Turcja

e Moskwa, Rosja

Wszystkie programy szkolenia sa dostosowane do potrzeb i wymagar
klientow.

© 1964 Otwarcie nowego @ 1966 Ridge Tool staje
zaktadu produkcyjnego sie cze$cia firmy Emerson
i punktu sprzedazy w St. Professional Tools™.

Truiden, w Belgii.

RIDGE TOOL COMPANY

Lokalizacje na
sSwiecie

Produkcja

Magazyny

Sprzedaz i
wsparcie

Europa
Cluj, Rumunia

Leuven, Belgia
Gevelsberg, Niemcy
Sissach, Szwajcaria

Australia

Campbellfield,
Wiktoria

Stany Zjednoczone
Elyria, Ohio
Cambridge, Ohio
Erie, Pensylwania
Orange, Wirginia

Azja

Prefektura
Kanagawa, Japonia
Szanghaj, Chiny

Ameryka
Potudniowa
Guarulhos, Brazylia

Ameryka
Srodkowa
Miasto Meksyk

© 1967 Do oferty firmy Ridge
Tool wtaczona zostaje linia
urzadzen do czyszczenia
odptywow i narzedzi
diagnostycznych marki
Kollmann.

© 1972 Otwarcie nowego
zaktadu produkcyjnego i
punktu sprzedazy w Sao

Paulo.

RIDGID .
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© OBECNIE Firma Ridge Tool posiada zaktady produkcyjne w
Stanach Zjednoczonych, Europie i Azji ® Produkty firmy Ridge Tool sa
dostepne w ponad 140 krajach za po$rednictwem sieci czotowych
dystrybutoréw e Firma Ridge Tool oferuje ponad 300 typow narzedzi i
urzadzen w ponad 4.000 modeli i rozmiaréw.

. RIDGID

Petne wsparcie przez cata
dobe, 7 dni w tygodniu

Przeszukaj kompletna oferte narzedzi RIDGID" i pomocy
technicznej

Na naszej stronie internetowej mozna znalez¢ najnowsze informacje i
uzyskaé pomoc dotyczaca produktéw RIDGID:

e Nowe i weze$niej dostepne produkty
e Instrukcje obstugi

e ZamOwienia demonstracji

e Fora i parady

e Dostepne szkolenia

e | wiele wigecej. ..

Odwied? stronge www.RIDGID.eu.

Uzyskaj pomoc techniczna RIDGID tam, gdzie przychodza
profesjonalisci

Nie ma lepszego wyboru dla zapewnienia optymalnego serwisu Twoich
narzedzi i sprzetu RIDGID niz autoryzowane centrum serwisowe RIDGID.
Aby zlokalizowa¢ najblizsze centrum serwisowe, odwiedZ strong
www.RIDGID.eu
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Repatations-

oryginalnych czesci _ g e, S

Paris Catalogue
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zamiennych RIDGID’ o ""E

Produkty marki RIDGID sa projektowane i produkowane zgodnie z 9@
najwyzszymi standardami jakosci, aby zapewni¢ realizowanie okre$lonych

zadan z optymalng i dtugotrwatg wydajnoscia. Elementy narzedzi sa OB cumping
zaprojektowane tak, aby sig uzupetniaty, tworzac idealnie dziatajacy “ =
LSystem”. Jak w przypadku kazdego narzedzia niektdre czeSci musza

by¢ od czasu do czasu wymieniane. Aby zachowac¢ najwyzsze standardy &

wydajnosci oczekiwane od narzedzi firmy RIDGID, nalezy upewni¢ sig, ze X

stosowane sg czgsci zamienne opatrzone znakiem towarowym RIDGID. ¥ g e/ TiRThos bepentar
Nalezy szuka¢ lub nalega¢ na stosowanie wytgcznie czg$ci oznaczonych €

etykieta ,Oryginalna czes$¢ zamienna RIDGID". Jest to najlepszy sposdb na é Bending
zagwarantowanie wydajnosci, sprawnosci i dfugiego okresu eksploatacji. it

Katalogi czesci i elementéw do napraw

Na zgdanie dostepne sa katalogi ilustrujgce czesci dla narzedzi recznych,
maszyn i urzadzen do czyszczenia przewodéw $ciekowych. Obejmuja
one wszystkie wymienione tam narzedzia. W przypadku zamawiania
konkretnych potrzebnych czesci nalezy pamigta¢ o podawaniu numeréw
katalogowych, ktére znajdujg sie w katalogach czesci, a takze innych
danych, ktére pomoga nam unikng¢ pomyfek przy realizacji zaméwienia.

Szacowane koszty naprawy i ceny czesci zamiennych zostang podane

po dotarciu narzedzia lub maszyny do naszej fabryki lub niezaleznego
autoryzowanego centrum serwisowego RIDGID. Klient jest zobowiazany z
gory optaci¢ koszty transportu zwracanych narzedzi i maszyn.

Pozostan w kontakcie

Firma RIDGID w serwisach spotecznosciowych — za posrednictwem
naszych profili w serwisach spoteczno$ciowych mozesz kontaktowacé sie
ze specjalistami ze swojej branzy, zapoznawac sie z aktualnosciami od
firmy RIDGID, uzyskiwa¢ wskazéwki i porady oraz wiele innych informacji.
Wystarczy wyszuka¢ wyrazenie RIDGID Europe lub RIDGID.

Pamietaj o uzyciu opcji ,Lubie to” i ,Obserwuj”, aby otrzymywac
naj$wiezsze informacje od firmy RIDGID!

RIDGID w drodze — uzyskuj dostep do nagran wideo, informacji o
produktach, literatury, demonstracji i wielu innych informacji oferowanych
przez firme RIDGID poprzez zeskanowanie kodu QR za pomoca telefonu

z dostgpem do Internetu. Po zarejestrowaniu klient bedzie regularnie
otrzymywac od nas aktualne informacje o najnowszych produktach,
wskazéwkach i wydarzeniach.

SCAN & LEARN

RIDGID
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_ Zainwestuj w narzedzia

= =DsD P == RIDGID’, a my ochronimy
. Twoja inwestycje

- . REPUTACJA firmy RIDGID jest wynikiem statej jakosci produktéw i lat

do$wiadczen w wykonawstwie. Rygorystyczne kontrole poczawszy od
surowcéw po zapakowane produkty zapewniajg zaufanie do koricowych
produktéw wymagane przez profesjonalistow. Z tego powodu produkty
firmy RIDGID sa objete DOZYWOTNIA GWARANCJA.

Co obejmuje

Firma RIDGID gwarantuje, ze narzedzia sg wolne od wad wykonawczych i
materiatowych.

Jaki okres obejmuje

Gwarancja obejmuje caty okres eksploatacji narzedzia RIDGID z wyjatkiem
elementdéw elektrycznych i elektronicznych, ktdre sg objete roczna
gwarancjg od daty sprzedazy. Gwarancja koficzy sig, gdy produkt stanie sig
niezdatny do uzytku z powodu wystgpienia wad innych niz produkcyjne i
materiatowe.

Jak uzyska¢ pomoc serwisowa

Aby skorzystaé z gwarancji, nalezy dostarczy¢ kompletny produkt

(z optaconymi kosztami transportu) do dowolnego autoryzowanego
CENTRUM SERWISOWEGO FIRMY RIDGID. Klucze do rur i inne narzedzia
reczne nalezy zwraca¢ w miejscu zakupu.

Co zrobimy, aby rozwiaza¢ problem

Produkty objete gwarancja zostang bezptatnie naprawione lub wymienione
(wedle uznania firmy RIDGE TOOLS) i zwrdcone klientowi.

Co nie jest objete

Uszkodzenia przez niewtasciwe obchodzenie sig, zte traktowanie lub

zwykte zuzycie nie sg objete ta gwarancja. RIDGE TOOL nie odpowiada za
zadne zniszczenia w wyniku wypadkéw lub zamierzonego zniszczenia.

Jak lokalne prawo odnosi sie do tej gwarancji

Prawo niektdrych krajéw nie zezwala na wytgczenie lub ograniczanie
gwarancji z powodu uszkodzen przypadkowych lub wynikowych, wigc
powyzsze ograniczenie lub wyfaczenie moze nie mie¢ zastosowania.
Niniejsza gwarancja daje okre$lone uprawnienia, daje takze inne prawa
réznigce sie w zaleznosci od kraju.

Zadna inna gwarancja nie ma zastosowania

Ta PEENA GWARANCJA jest uznawang i wytgczng gwarancja na produkty
marki RIDGID. Zaden pracownik, przedstawiciel, dealer lub inna osoba nie
jest uprawniona do zmiany niniejszej gwarancji lub zastepowania jej inna
gwarancja w imieniu RIDGE TOOL COMPANY.

. RIDGID
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Oznaczenie zgodnosci CE

Wszystkie urzadzenia marki RIDGID" i RIDGID Kollmann zostaty zbadane i
spetniajag wymagania nastepujacych dyrektyw Rady Europejskiej.

e Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE).
e Dyrektywa w sprawie niskich napie¢ (2006/95/WE).

e Dyrektywa w sprawie zgodnosci elektromagnetycznej (2004/108/WE)
wraz z pbZniejszymi zmianami.

Firma Ridge Tool Company opracowata techniczne akta konstrukcyjne

dla kazdego urzadzenia, aby wykazac poprzez testy i zastosowanie norm

europejskich, ze dany produkt spetnia wymagania powyzszych dyrektyw.

Kazde urzadzenie nosi znak CE i jest dostarczane wraz z deklaracja

zgodnosci.

Firma Ridge Tool Company posiada udokumentowany system zapewnienia
jakosci zgodny z norma IS0 9001 i posiada certyfikat przyznany przez inng
firme dla spétek Ridge Tool Company (Elyria, USA), Urick Foundry (Erie,
USA) oraz RIDGID Products (Orange, USA). Zgodnie z Dyrektywa dane
dotyczace pozioméw hatasu i wibracji odnosza sig do urzadzen okreslonych
w aktualnych normach.

Uwaga

Udoskonalenia techniczne moga wymagac zmian informacji zawartych
w niniejszym katalogu. Aktualne informacje mozna uzyskac u lokalnego
dystrubutora produktéw RIDGID. Narzedzi i sprzetu RIDGID nie nalezy
uzywacé niezgodnie z przeznaczeniem ani w warunkach niezgodnych

z informacjami podanymi w danych technicznych. Nalezy zawsze
postepowac zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami dostarczanymi wraz z
narzedziami i sprzetem RIDGID.

RIDGE TOOL COMPANY

Poziomy hatasu i wibracji

dB(A) (1)* dB(A) (2)* m/s?”
Model produktu RIDGID K= K=3 K=15
530-2 85
550 86 89 16
600, 690 80 <25
700 85 98 <25
300 83
300 Compact 79,5
535A & 535M 82
122 75
1233 80
1224 77
590L 100 113
Gietarka 3800E, HB38E 83
918-I 79
HC-450 92 104
HC-300 93 110
SF-2300, SF-2500 75
RBC 10 Brak
DP13i DP24 80
RP 340-B, RP 340-C 715 82,5 <25
RP-300 85 98 <25
RP-3008B, RP 210-B 76 <25
RB-3W, HC-2W 90 103 <25
RB-208 83 96
RB-214 83 101
Pompa prézniowa 75
Poziomica laserowa, MicroRay, Brak
LM-100, CL-100, DL-100
1460E 83 93
K-45 88 102 <25
K-45B 80 <25
K-7500 83
K-3800 73
K-40 74
K-40B 74
K-50 75
K-60SP 75
K-400 74
K-750 74
K-1500 SP 72
KD-200, KD-325, KD-100 Mini, Brak
KD-200 Mini, RM-200
FlatPack, walizka Color Video , Brak
Compact
Color Compact, Monitor Pack, Color Brak
Monitor Pack
Monitor, monitor z magnetowidem, Brak
monitor z nagrywarkag DVD, LT-1000,
CS-10, CS-1000
Lokalizatory SeekTech®, nadajniki, Brak
CA-25, CA-100, CA-300 kamery
kontrolne SeeSnake®, micro™
SeeSnake®
K-1000 89 102
K-1500 G 908 104
KJ-2200 104 116
KJ-3100 105 17
KJ-1590 11 Al

* Podane poziomy natgzenia dzwigku zmierzono zgodnie z norma EN 60745-1. (1) = poziom
cisnienia akustycznego (2) = poziom macy akustyczney.

** Podane poziomy wibracji zmierzono zgodnie z normg EN 60745-1 i mozna ich uzy¢ do
poréwnania z innymi narzedziami.

RIDGID .
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RIDGE TOOL COMPANY

Amerykanskie patenty Ridge Tool

Urzadzenie do czyszczenia Obcinak do rur 7,743,509

przewoddw $ciekowych Kontrola wizualna 7,889,980

K-60SP 5,657,505 K-400 8,060,968

Urzadzenie do czyszczenia Narzedzie do montazu

przewoddw $ciekowych umywalek i zlewow

K-40 6,009,588; 6,243,905; 6,412,136 (klucz do nakretek pod

226 Obcinak do rur umywalki) D560,986

kanalizacyjnych Urzadzenie do zdalnej

spustowych 6,141,876 kontroli wizualnej D567,123

Power Spin 6,158,076 SeeSnake micro D573,042; D578,906; D573,903
Rowkarka rolkowa 6,272,895; 6,591,652 K-400 D579,612

Maszyna bgbnowa K-380 6,360,397 Czyszczenie odptyw6w D570,558; D582,108; D595,911
Obcinak do rur 117/118  6,393,700; D485,150 Obcinak do rur D626,812

Klucz jednostopniowy 6,523,440; D462,245 K-45 D629,271

915 Rowkarka rolkowa
920 Rowkarka rolkowa

6,591,652
6,688,150; 6,708,545

Imadto do rur

D645,319; D645,320; D645,321; D645,322;
D645,323; D645,324; D645,325; D645,326;

Klucz do rur RapidGrip 6,742,419; 7,044,030; D474,380 D645,327

Olejarka 418 7,090,054; D498,487
Urzadzenie Auto Spin 7,478,451; D509,929
Stanowisko robocze 425 7,537,186
Czyszczenie odptyw6w 7,685,669

Obcinak do przewodéw

rurowych 7,716,840

ZACISKANIE:

5,611,228; 6,244,085, 6,434,998, 6,510,719; 6,510,723; 6,662,621,
6,694,586; 6,729,009; 6,923,037; 7,000,448; 7,036,806; 7,124,608;
7,146,839; 7,155,955; 7,188,508; 7,260,975; 7,421,871, 7,578,159;
7,634,859; 7,665,343; 7,979,980; D562,098; D593,828; D598,259

Znaki towarowe Ridge Tool w Stanach Zjednoczonych

Zastrzezone znaki towarowe ®
AUTOFEED

AUTO-SPIN

Symbol Chevron

Symbol CHEVRON

E3 (stylizowany i/lub z symbolem graficznym)

RIDGID

RIDGID (stylizowany) (przylegajace do siebie litery D & G oraz ciggta kreska)
RIDGID (stylizowany) (przylegajace do siebie litery D & G)

RIDGID (stylizowany) (przylegajace do siebie litery D & G) z czerwona kreska
RIDGID (stylizowany) (splecione litery D & G)

JOBMAX RIDGID (stylizowany) (splecione litery D & G) z symbolem klucza
KWIK-SPIN RIDGID AIR MOVER (stylizowany)

MATADOR RIDGIDCONNECT

MAXCORE Nazwa i symbol RIDGID KOLLMANN

MICRO CG-100 POWERFUL, DURABLE, PROFESSIONAL.

MICRODRAIN RIDGIDCONNECT

microEXPLORER ROOT RANGER

Nazwa i symbol graficzny MS-UV ScouT

NAVITRACK SEE IT. FIND IT. SOLVE IT.

NAVITRACK SCOUT SOF-TOUCH

OIL LESS GOLD STRONGER. FASTER. LONGER LIFE.

Symbol PEX TRIBENDER

POWER SPIN TRISTAND

POWERFUL. DURABLE. PROFESSIONAL. U (stylizowany)

QUICK-FEED UNIVERSAL GOLD

RAPIDGRIP WARRANTY MEDALLION (Symbol GWARANCJI (cieniowany))
RAPRENCH WARRANTY MEDALLION (Symbol GWARANCJI (niecieniowany))
RETRACT-A-RIP WE BUILD REPUTATIONS

RIDG-BACK X-CEL

 RIDGID
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KLUCZE

Klucze do rur RIDGID" s3 znane na catym $wiecie ze swej niezréwnanej wytrzymatosci i przydatnosci. Oryginalny
klucz do rur przeznaczony do pracy przy duzych obcigzeniach, przedstawiony ponizej, zdobywa zaufanie
profesjonalistéw w dziedzinie instalacji rurowych od ponad 80 lat, poniewaz spefnia swe zadania zawsze za
pierwszym razem. Klucze do rur RIDGID sa réwniez dostepne w szerokiej gamie konfiguracji przeznaczonych

dla okreslonych zadan. Sg dostepne w wykonaniu z uchwytami z odlewoéw aluminiowych, co zapewnia 40%

zmniejszenie masy.

Anatomia legendy

— Catkowicie ruchoma
szczeka hakowa pozwala
na szybka prace

Podziatka na szczece pokazuje przyblizony
rozmiar $rednicy rur.

Pierscien regulacji, ktéry
mozna obstuzy¢ jedna reka.

Duze, automatycznie czyszczace sig
gwinty.

Szeroki uchwyt zwigksza komfort pracy.

Wymienne, wzmacniane szczeki
zeliwne. Precyzyjne zabkowanie

zwieksza sife uchwytu i czas L ] ]
eksploatacji narzedzia. Duzy kotnierz zapobiega
przypadkowemu obréceniu

pierscienia regulacji po
odtozeniu klucza.

L Uchwyt o przekroju dwuteowym
zapewnia maksymalna wytrzymato$¢
i minimalng mase.

Wygodny wieszak.
Poszerzone zakofczenie uchwytu —
" Corfor' zapobiega wyslizgnieciu sie klucza.

Dozywotnia gwarancja
RIDGID.

Wyprodukowano z duma w siedzibie gtownej RIDGID
w Elyria, Ohio, Stany Zjednoczone

RIDGID




KLUCZE

RIDGID" Klucze

e Wytrzymate konstrukcje.

e (Czesto imitowane, nigdy kopiowane.
e Przemyslana konstrukcja zwigksza wydajno$¢.

e |nnowacyjne rozwigzania starych problemdw.

Liczha  Rozmiar Nominalny Obstuga
Typ . Str.
modeli  calowy mm calowy  mm

Klucze do rur przeznaczone do pracy przy duzym obciazeniu

Klucz do rur prosty 10 6-60 150 - 1500 Y-8 20-200 1.2
Klucz typu RapidGrip® 2 10-14 250 - 350 1V2-2 40 - 50 1.2
Klucz do rur, skany 8 6-36 150 - 900 Y-5 20-125 1.2
Raprench” 1 10 250 1% 40 1.3
Klucz katowy przeznaczony 3 14-24 350 - 600 2-3 50 - 80 1.3
do pracy przy duzym

obcigzeniu

Klucz zespolony 4 - - 2-8 50 - 200 1.3
dZwigniowy

Aluminiowe klucze do rur

Aluminiowy do rur prosty 7 10-48 250 - 1200 1%2-6 40-150 14
Aluminiowy katowy 3 14-24 350 - 600 2-3 50- 80 1.4
Aluminiowy klucz 2 14-18 350 - 450 2-3 50 - 80 1.4
RapidGrip

Koncéwka aluminiowa 4 10-24 250 - 600 1%2-3 40 - 80 15

Klucze do specjalnych zastosowan

tancuch 5 - - 4-7v 100 - 185 1.5
Pasek 8 - - 2-5 50-125 15
Szczeki 6 - - V4-18 13-457 1.6
Szesciokatne 3 9%2- 20 240 - 500 %- 2% 16 - 67 1.6
Ptaski 1 12 300 Y- 2% 10 - 67 1.6
Z mozliwoscia regulacji 8 6-24 150 - 600 Y- 276 20-60 1.7
Wewnetrzny 1 4 113 1-2 25-50 1.7
Do umywalek 3 10-17 250 - 425 Y%-2V 10 - 65 1.7
Typu "szczupak" 15 9%2- 29V 245 - 750 Vo-4 15-100 1.8
Klucz samozaciskowy 5 8V2-28Y4 215-720 Ya- 32 20-90 1.8
Szczypce nastawne 6 7V2-16 190 - 406 Ya-4Ys 19-108 19
Szczypce nastawne 3 6%4- 1% 175-300 1-1% 25-40 1.9
Elementy klucza - - - - - 19

RIDGID




KLUCZE

Klucze do rur przeznaczone do pracy przy duzym obciazeniu

Prosty klucz do rur

e Solidna kanstrukecja z aluminium i prosty
uchwyt z catkowicie ruchoma szczgka hakowa,
automatycznie czyszczacymi gwintami i
wymiennymi szczekami.

Rozmia Q .
Nr Nr nominalan“’ Srednice rur? Waga std.
katalogowy modelu Opak
calowy mm calowy mm funt. kg
31000 6 6 150 % 20 Vs 02 6
31005 8 8 200 1 25 % 03 6
31010 10 10 250 1 40 1% 08 6
31015 12 12 300 2 50 iz 12 6
31020 14 14 350 2 50 3% 16 6
31025 18 18 450 2% 65 5% 26 6
31030 24 24 600 3 80 9% 44 3
31035 36 36 900 5 125 19 8,7 1
31040 48 48 1200 6 150 347 15,6 1
31045 60 60 1500 8 200 51% 233 1
Klucz typu RapidGrip®
¢ \Wygodna obstuga jedna reka pozwala szybciej
zakonczy¢ prace.
o Szczeka ze sprezyna przyspiesza realizacje zadan.
e \Wyjatkowa konstrukcja szczeki pozwala na silne i
pewne uchwycenie rury czy innego elementu.
Rozmiary P Srednice
Nr Nr nominalne SmHER S instalaciji® ana Std.
katalogowy | modelu Opak
calowy | mm | calowy | mm | calowy | mm | funt kg
10348 10 10 250 1% 40 1 25 16 | 07 1
10358 14 14 350 2 50 1% 40 31 | 14 1
Klucz do rur skos$ny
e Zapewnia szybkie i tatwe uchwycenie rury
przy pracach instalacyjnych w ograniczonych
przestrzeniach oraz blisko $cian.
e /apewnia tatwiejszy i pewniejszy uchwyt oraz
dtuga raczke.
e |dealny do pracy z rurami blisko $cian, w ciasnych
. . . P . R H v .
miejscach lub z innymi rurami réwnolegtymi. N Nr : :;nm:nrxm ST Waga -
katalogowy modelu Opak
calowy mm calowy mm funt. kg
31050 E6 6 150 % 20 Y 02 6
31055 E-8 8 200 1 25 % 03 6
31060 E-10 10 250 1% 40 1% 08 6
31085 E12 12 300 2 50 2% 1.2 6
31070 E-14 14 350 2 50 3% 16 6
31075 E-18 18 450 2% 65 5% 26 6
31080 E-24 24 600 3 80 % 4.4 6
31085 E-36 36 900 5 125 19 87 1

(1) Rozmiar nominalny = dfugos¢ uchwytu.
(2) Srednice rur = maksymalna nominalna szeroko$¢ rury stalowej.
(3) Srednice instalacji = maksymalna nominalna szerokos¢ instalacji.

TOOL

. RIDGID

Gdy jest uzywany klucz do rur, nalezy zachowaé odstep miedzy trzonkiem szczeki i rura lub instalacja.
Pozwala to dwdm punktom uchwytu (stopa i zeby szczeki hakowej) na wytworzenie akcji chwytania.



Klucz Raprench’

e (3fgbsza i szersza gtowica szczeki ruchomej tworzy
gtadka, ptaska powierzchnig, ktéra nadaje sig
idealnie do sporadycznego wykorzystania jako
mfotek.

e Oferuje te sama wytrzymato$c i tatwos¢ obstugi,

co inne klucze RIDGID" do pracy w cigzkich
zastosowaniach.

Klucz katowy do rur przeznaczony do pracy

przy duzym obciazeniu
e Zawiera szczeke réwnolegta do uchwytu i wezsza
szczgke hahowa.

e tatwy dostep do ciasnych miejsc.

Zespolony dzwigniowy klucz do rur
e Unikalna budowa zapewnia zwielokrotnienie sity
obracajacej przyktadanej do rury.

e |dealny do zwalniania zablokowanych potfaczen
i ztacz zapieczonych wskutek wieku lub
uszkodzenia.

e \Wymienne szczeki ze wzmacnianego stopu.

KLUCZE

Rozmia & .
Nr Nr n ominalnrx“’ Srednice rur? Waga Std.
katalogowy modelu Opak
calowy mm calowy mm funt. kg
31395 10 10 250 1% 40 2 09 6
Rozmial Q .
Nr Nr nominalnrtye‘" Srednice rur? Waga Std.
katalogowy modelu Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
89435 14 14 350 2 50 2V 1.0 6
89440 18 18 450 2% 65 5% 26 6
89445 24 24 600 3 80 9% 44 6
Rozmiar & .
Nr Nr nominalmve‘” Srednice rur? Waga std.
katalogowy modelu Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
31375 S-2 - - 2 50 4 33 1
31380 S-4A - - 5 125 33% 15,2 1
31385 S-6A - - 6 150 45Y; 20,6 1
31390 S-8A - - 8 200 682 311 1

(1) Rozmiar nominalny = dfugos¢ uchwytu.
(2) Srednice rur = maksymalna nominalna szerokos¢ rury stalowej.

Informacje o cze$ciach zamiennych do kluczy, patrz 1.9.

RIDGID
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KLUCZE

Aluminiowe klucze do rur

e Ponad 40% lzejszy od poréwnywalnych kluczy stalowych.

e Szczeki i inne czescei sa takie same jak w kluczach RIDGID® do pracy przy duzych obcigzeniach.

Aluminiowy prosty klucz do rur
e Profesjonalna sita przy lekkim aluminium.
e Oferuje te sama wytrzymato$c i tatwosé obstugi,

co inne klucze RIDGID do pracy w cigzkich
zastosowaniach.

Nr Nr ngr%nm;fnrzm Srednice rur? Waga Std.
katalogowy modelu Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
31090 810 10 250 1% 40 1 04 6
47057 812 12 300 2 50 2 1.1 6
31095 814 14 350 2 50 2% 11 6
31100 818 18 450 2% 65 3% 1,7 6
31105 824 24 600 3 80 6 27 6
31110 836 36 900 5 125 " 5,0 1
31115 848 48 1200 6 150 18% 8.4 1

Aluminiowy katowy klucz do rur

e Zawiera szczeke réwnolegfa do uchwytu i wezsza
szczeke hahowa.

e tatwy dostep do ciasnych miejsc.

Nr Nr n:;?:l";fnrz", Srednice rur? Waga Std.
katalogowy modelu Opak nie
calowy mm calowy mm funt. kg
31120 14 14 350 2 50 2 09 6
31125 18 18 450 2% 65 3% 1,6 6
31130 24 24 600 3 80 6 27 6

Aluminiowy klucz typu RapidGrip’

o \Wszystkie zalety klucza RapidGrip przeznaczonego
do pracy w cigzkich warunkach.

e 35% lzejszy od kluczy przeznaczonych do cigzkich
zastosowan.

e |dealne do prac, w ktérych trzeba trzymac klucz nad

gtowa.
Rozmiary & . Srednice
Nr Nr nominalnet | Srednice rur® instalacji® g Std.
katalogowy | modelu Opak
calowy | mm | calowy | mm | calowy | mm | funt. kg
12693 14 14 350 2 50 1% 40 2.1 0,9 6
12698 18 18 450 3 80 2 65 4.3 1.9 6

(1) Rozmiar nominalny = dfugo$¢ uchwytu.
(2) Srednice rur = maksymalna nominalna szerokos¢ rury stalowej.
(3) Srednice instalacji = maksymalna nominalna szeroko$¢ instalacji.

RIDGID
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KLUCZE

Aluminiowy skosny klucz P e\
do rur ———
e |dealne do pracy w ciasnych
miejscach lub do sytuacji, w
ktdrych klucz trzeba trzymac nad
gfowa.
e Przeznaczone do tatwej pracy w i .
miejscach z rownole hirﬁl ru\r/ami Nr Nr O nominaingn | Srednice rur? LT std.
| g ’ katalogowy | modelu pis Opak
o 40% Iiejsze od kluczy calowy mm calowy | mm funt. kg
sl 90107 E-910 Koficowka aluminiowa 10 250 1% 40 1 0.4 6
przeznaczorjych do Cl@kah 90117 E-914 Koncéwka aluminiowa 14 350 2 50 2 09 6
zastosowan. 90122 E-918 | Koficéwka aluminiowa 18 450 2% 65 3 14 6
90127 E-924 Koficowka aluminiowa 24 600 3 80 5 22 6
(1) Rozmiar nominalny = dfugo$¢ uchwytu.
(2) Srednice rur = maksymalna nominalna szerokoS¢ rury stalowej.
KI fancuch
u cze a n c u c owe tacuchy wymienne
Nr Zespot . . . Zespot
P modelu rekojesci Zespot szczoki Sworzen tancucha
C-12 32525 - 32535 32530
C-14 32540 32550 32560 32545
C-18 32565 32575 32580 32570
C-24 32585 32590 32580 32570
e Podwdjna szczgka zapewnia C-36 32595 32600 32610 32605
szybkie dziatanie w obu
k|grunk§ch, podobne do Srednica Rzéer:‘ynvi\::i:ta Dugosé Wada
dziatania zapadkowego. Nr Nr Opis nominalna® trzna® faricucha 9 Std.
katalogowy | modelu P geselzna Opakowanie
* Modele przezna_czong do pracy calowy | mm | calowy | mm | calowy | mm | funt. | kg
przy duzych obciazeniach 31310 C12 | tancuch przeznaczony do 2 50 4 | 100 | 15% |30 | 1% | 08 1
posiadaja wymienne szczeki pracy przy lekkim obcigzeniu
ze stali StOpOWGj. 31315 C-14 tancuch przgngczony_dq _ 2 50 5 125 18% 460 | 2% 1,2 1
pracy przy cigzkim obciazeniu
® Model przeznaczony do pracy 31320 C-18 | tarcuch przeznaczony do 2% 60 5 125 | 20% |50 | 6 | 27 1
przy maWch obciaieniach . pracy przy ciezkim obcigzeniu 1 1
: : Lni 31325 -24 tancuch przeznaczony do 3 75 5 125 20% 500 | 8% 37 1
posgdamdnoczesmowa . pracy przy cigzkim obcigzeniu
rekqjesc e sz_czeka z kute] 31330 C-36 | taricuch przeznaczony do 4% 10| 7% | 185 | 29 | 725 | 15% | 71 1
stali stopowe). |dealne do pracy przy cigzkim obcigzeniu

ciasnych miejsc.
(4) Nominalna Srednica rury = Srednica nominalna, ktéra mozna prawidfowo dokreic.
(5) Rzeczywista Srednica zewnetrzna = rzeczywista Srednica zewnetrzna, ktéra mozna docisnac.

Klucze taém Owe Tasmy zamienne

ik . Nr Diugosé tasmy Sz:arzllr(iosc Model
katalogowy V klucza
e |dealne do rur polerowanych. ” calowy | mm | calowy | mm
, . 31990 17 425 Ya 12 31335
° MOCna, tkana tasma nlenOWa zapewnia 32015 17 425 1% 30 31340
ciasne zacisnigcie. = 32020 24 600 1% 30 31345
32025 30 760 1% 30 31350
e Dostepne sg dwa modele przeznaczone = 32050 297 750 1% 5 31360
dla rur z tworzyw sztucznych. 32055 48 1200 1% 45 31365
32035 17 425 16 27 31355
e Pasek powlekany poliuretanem. 32065 30 760 1% 45 31370
Diugosé raczki | Diugosé tasm LI E $rednica rur S ee Waga
Nr Nr gose ra 9 v tasmy zewnetrzna rury 9 Std.
katalogowy | modelu Opakowanie
calowy | mm | calowy | mm | calowy | mm | calowy | mm | calowy | mm funt. kg
31335 1 1% 300 17 425 A 12 2 50 3% 90 1 05 1
31340 2 1% 300 17 425 1% 30 2 50 3% 90 1% 08 1
31345 2 1% 300 30 760 1% 30 2 50 5% 135 1% 08 1
31350 2 1% 300 24 600 1% 30 2 50 5% 135 1% 0.8 1
31355 2P 1% 300 17 425 16 27 2 50 3% 90 1% 08 1
31360 5 18 450 29 750 1% 45 5 125 7 175 2 09 1
31365 5 18 450 48 1200 1% 45 5 125 12 300 2 09 1
31370 5P* 18 450 29 750 1% 45 5 125 5% 135 2% 1.0 1

*Pasek ma byc uzywany z rurami plastikowymi.
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KLUCZE

Szczeki

e Konstrukcja i rozmiar zapewniaja dfuzszy uktad dzwigni
przydatny przy najciezszych pracach.

e \Wszystkie modele wyposazone sg w podwaéjne szczeki,
ktére mozna odwréci¢ (nie dotyczy modelu 3215 z

pojedyncza szczeka).
Nr Nr Opis taczna diugose Srednica rur Diugosé tancucha V\Ilgt;::yur:?llazsc Waga Std. )
katalogowy | modelu Opal nie
calowy mm calowy mm calowy mm funt. kg funt. kg
92660 3215 Jeden koniec 87 2209 4-18 114 - 457 18, 1892 56,000 25.401 156 Al 1
92665 3229 Dwa korice 21 686 Y- 2% 13-73 17% 445 13,800 6.260 " 5 1
92670 3231 Dwa korice 37 939 Y-4 26-114 22V 572 17,600 7.983 21 10 1
92675 3233 Dwa korice 44 M7 1-6 33-168 32 813 20,100 9.117 29 13 1
92680 3235 Dwa korice 50 1270 1%-8 48-219 407, 1029 22,000 9.979 39 18 1
92685 3237 Dwa korice 64 1625 2-12 60 - 323 55%2 1410 31,000 14.061 67 30 1

*Wszystkie faricuchy przetestowane % pod katem maksymalnej wytrzymatosci.

Klucze szesciokatne

e Szedciokatna szczeka zapewnia stabilny uchwyt wszystkich nakretek
szesciokatnych, kwadratowych i innych.

e Model katowy z bardzo szerokim rozwarciem nadaje sig idealnie do
chwytania nakretek spustéw zlewozmywakéw i wanien.

e Cienkie szczeki zmieszcza sie w najbardziej ciasnych miejscach.

Rozmiar
Nr Nr Opis Nominalny Obstuga Waga Std.
katalogowy modelu Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
31305 E-110 Trzpieniowy 9% 240 1%%- 2% 29-67 1 06 6
katowy
31275 17 Trzpieniowy prosty 14, 362 %-1 16-30 4 2,0 6
31280 25 Trzpieniowy prosty 20 500 1-2 25-50 8% 4,0 6

Klucz maszynowy ptaski
jednostronny

e 12" Klucze ptaskie jednostronne charakteryzujg sie waskimi
szczekami, umozliwiajacymi prace w ciasnych przestrzeniach.

e |dealna szczeka do $rub z gtowami kwadratowymi lub prostokatnymi.

Rozmiar
Nr Nr Oois Nominalny Obstuga Waga Std.
katalogowy modelu P Opak
calowy mm calowy mm funt. kg
31400 - Klucz maszynowy 12 300 %- 2% 10-67 2% 1.1 6
ptaski jednostronny
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Klucze nastawne z
mozliwoscia regulacji

¢ Wysokiej jakosci stal stopowa chromowo-wanadowa.

Klucz nastawny o szerokim rozwarciu
do prac instalacyjnych

¢ Odkuwane i hartowane cieplnie dla lepszej trwatosci.

e Kobaltowa powtfoka wykorczajaca dla ograniczenia rdzewienia.

e Podziatki na szczekach wedtug norm SAE i metrycznych
dla szybkiego ustawiania.

Klucze nastawne z

moZzliwoscia regulacji

e Klucze nastawne o szerokim rozwarciu do prac instalacyjnych
posiadaja wydtuzone zbiezne szczeki oraz niewielkich rozmiaréw
uchwyt, przydatne w przestrzeniach o utrudnionym dostepie.

>

Nr Nr Opis nommaing" Obstuga Waga St
katalogowy modelu Opak
calowy mm calowy | mm funt. kg
86902 756 6" Z mozliwoscia regulacji 6 150 Y 20 Va 0.1 1
86907 758 8" Z mozliwoscig regulacji 8 200 V3 25 Y 02 1
86912 760 10" Z mozliwoscia regulacji 10 250 1% 30 % 03 1
86917 762 12" Z mozliwoscia regulacji 12 300 16 40 1 0.6 1
86922 765 15" Z mozliwoscig regulacji 15 375 216 50 3 1,3 1
86927 768 18" Z mozliwoscig regulacji 18 450 2%s 60 5% 23 1
86932 774 24" 7 mozliwoscia regulacji 24 600 1% 30 9% 42 1
16508 777 8" Klucz nastawny o szerokim rozwarciu do prac instalacyjnych 8 200 1%s 35 1 05 2
Klucz wewnetrzny
e Pozwala na instalacje sitek w wannach, zlewach i
umywalkach do 2". Stuzy do montazu lub demontazu ztaczek
wkretnych 1" do 2".
e Szczeki rozszerzaja sie w wyniku dziatania mimosrodu i sa
odwracalne dla réznych rozmiaréw.
Nr Nr Opis ng::inm:nré” Srednice rur? Waga St
katalogowy modelu Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
31405 342 Wewnetrzny 4, 113 1-2 25-50 1% 07 1

Klucze do zlewow

e Dociskane sprezyna szczeki z kutej stali stopowej zapewniaja szybkie
dziatanie zapadkowe przy obstudze tylko jedna reka.

o \Wktadka napinajaca utrzymuje gtowice w dowolnym patozeniu
az do kata 90°.

e Teleskopowe trzonki w modelach Nr 1017 i 1019 zapewniaja szybka
regulacje dtugosci w zakresie od 10" do 17".

Rozmia & .
Nr Nr Ooi n om?ne:lnrx‘” Srednice rur? Waga std.
katalogowy modelu pis Opal
calowy mm calowy mm funt. kg

31170 1010 Do umywalek 10 250 Y- 1% 10-32 1% 0,8 1

31175 1017 Teleskopowy do 10-17 | 250-425 | %-1% 10-32 2 09 1
umywalek

31180 1019 Teleskopowy do 10-17 | 250-425 | 1%-2% | 32-65 2 09 1
umywalek

(1) Rozmiar nominalny = dfugosc uchwytu.

(2) Srednice rur = maksymalna nominalna szerokoS¢ rury stalowey.
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Klucz typu
"szczupak"

e Stal chromowo-wanadowa.

e Szczeki hartowane indukeyjnie.

Model ze szczekami ,S”

Szczeki, S”

Szczeki 45°

Szczeki 90°

Rozmiary é .
Nr Nr Ovis nominalne Srednice rur? Waga Std.
katalogowy modelu P Op anie
calowy mm calowy mm funt. kg
19261 S Model ze szczgkami ,S" i dwiema rekojesciami 9% 245 A 15 09 0.4 6
19271 S-1" Model ze szczgkami ,S” i dwiema rekojesciami 122 320 1 25 1.8 08 6
19281 S-1" Model ze szczgkami ,S" i dwiema rekojesciami 16%2 415 1% 40 3.1 14 6
19291 S-2" Model ze szczgkami ,S" i dwiema rekojesciami 21 534 2 50 5.7 2,6 6
19301 S-3" Model ze szczgkami ,S” i dwiema rekojesciami 25 630 3 80 93 42 6
Model ze szczekami 45°
Rozmiary Q .
Nr Nr Oois e 1 Srednice rur? Waga Std.
katalogowy modelu P Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
19211 45° " Model ze szczgkami 45° i dwiema rekojesciami 9% 245 Va 15 09 04 6
19221 45%-1" Model ze szczgkami 45° i dwiema rekojesciami 124 320 1 25 1.8 0.8 6
19231 45%-1%," Model ze szczgkami 45° i dwiema rekojesciami 16"2 415 1% 40 3.1 14 6
19241 45°-2" Model ze szczgkami 45° i dwiema rekojesciami 21 534 2 50 6 2,7 6
19351 45°-3" Model ze szczgkami 45° i dwiema rekojesciami 25 630 3 80 7.1 35 6
Model ze szczekami 90°
Rozmiary i .
Nr Nr Oois nominalne Srednice rur? Waga std.
katalogowy modelu P Opalk
calowy mm calowy mm funt. kg
19161 90°-1" Model ze szczgkami 90° i dwiema rekojesciami 12 310 1 25 1.8 0.8 6
19171 90° 114" Model ze szczgkami 90° i dwiema rekojesciami 16%2 420 1 40 31 14 6
19181 90°-2" Model ze szczgkami 90° i dwiema rekojesciami 22 560 2 50 6 2,7 6
19191 90°-3" Model ze szczgkami 90° i dwiema rekojesciami 24, 625 3 80 9 41 6
19201 90°-4" Model ze szczgkami 90° i dwiema rekojesciami 29, 750 4 100 10.8 49 6
Klucz samozaciskowy
e Klucz typu "szczupak" przeznaczony do pracy
przy duzych obcigzeniach.
Rozmiary Q .
Nr Nr Oois pominalne Srednice rur? Waga std.
katalogowy modelu P Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
18371 1140 Klucz samozaciskowy 8%2 215 Y4 20 09 04 6
18381 14 Klucz samozaciskowy " 280 1 25 1.5 0,7 6
18391 1142 Klucz samozaciskowy 14% 375 1 40 29 13 6
18401 1143 Klucz samozaciskowy 21 545 22 65 6.2 2.8 6
27931 1144 Klucz samozaciskowy 28Y2 720 3% 90 1.7 53 1

(1) Bozmiar nominalny = dfugos¢ uchwytu.
(2) Sredhnice rur = maksymalna nominalna szeroko$c rury stalowey.
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Szczypce nastawne (=

e Szczypce nastawne charakteryzujg sie wpuszczanym nitem.

e /apewniaja silniejszy uchwyt; do pracy w miejscach trudnodostepnych.

Rozmiar & .
Nr Nr Opis nominalmye‘" Srednice rur? Waga Std.
katalogowy modelu Opakowanie
calowy mm calowy mm funt. kg
62347 707 Szczypce nastawne 72 190 Y 19 0.75 0,34 6
62352 709 Szczypce nastawne 92 241 1%6 30 1.0 0,45 6
16468 710 Szerokie szczypce nastawne 10%2 267 2Ya 57 1.1 05 6
16473 73 Szczypce nastawne 13 330 2Ya 57 15 0,68 6
62362 716 Szczypce nastawne 16 406 4 108 2.75 1,25 1
80475 734 Szczypce nastawne 10 254 2 51 09 04 6

Szczypce nastawne

¢ Wyjatkowo trwata stal chromowo-wanadowa.

¢ Nowa konstrukcja szczgk zapewnia natychmiastowe
zaci$nigcie na rurze.

e Nie jest konieczne ciggte Sciskanie obu rekojesci.

Rozmiary R )
Nr Nr Opis nominalne® Srednice rur Waga Std.
katalogowy modelu Opak
calowy mm calowy mm funt. kg
18681 175 Szczypce nastawne 6% 175 1 25 0.4 0.2 6
18691 240 Szczypee nastawne 9% 240 1Va 32 7.6 0.3 6
18701 300 Szczypce nastawne 1% 300 1% 40 15.2 0,6 6

Czesci do kluczy: zawsze
korzystaj z oryginalnych
czesci RIDGID’

Zespot Zespot
Rozmiar klucza Raczka Nakretka Sworzei ;;‘;:lelz(; sfl'::l%fx,:rl ::f(?x:
sworzniem ptaskiej
Srednice
rur D':raol;::;za Alumi"itowv ,2",“"?"‘('. Aluminiowy,
] zeli DIOSYY . L : Nr Nr Nr Nr Nr
Prosta | Koic. zelivinedp katalogowy | katalogowy | katalogowy | katalogowy | katalogowy
Nr Nr Nr Nr
katalogowy | katalogowy | katalogowy | katalogowy
6 E-6 Ya 31420 - 31470 - 31570 31575 31560 31565 31555
8 E-8 1 31425 - 31475 - 31595 31600 31585 31590 31580
10 E-10 1% 31430 31510 31480 93907 31615 31625** 31610 31620 31605
12 E-12 2 31435 49972 31485 - 31645 31650 31635 31640 31630
14 E-14 2 31440 31515 31490 93912 31665 31650** 31635 31660 31655
18 E-18 2% 31445 31520 31495 93917 31685 31690 31675 31680 31670
24 E-24 3 31450 31525 31500 93922 31710 31715 31700 31705 31695
36 E-36 5 31455 31530 31505 - 31735 31740 31725 31730 31720
48 - 6 31460 31535 - - 31760 31765 31750 31755 31745
60 - 8 31465 - - - 31785 31790 31775* 31780 31770
10 Kluez typu 1% 32775 - - - 31615 31625 31610 31620 31605
raprench

*Do uzytku z kluczem 60" nr 31770;
**Bolec do aluminiowej rgczki 10" ma nr katalogowy 95402. Sworzeri do raczki aluminiowej 14" ma nr katalogowy 95407.
Patrz Katalog czesci narzedzi recznych RIDGID, aby uzyskac informacje o dodatkowych czesciach kluczy.

(1) Rozmiar nominalny = dfugo$c uchwytu.
(2) Srednice rur = maksymalna nominalna szerokos¢ rury stalowey.
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Imadta do rur i wsporniki

e Szeroki wybdr dopasowanych akcesoriéw do rur.
e \Wzmacniona konstrukcja pozwala na wieloletnig prace.

i Srednica rur Regulacja
Liczha wysokosci Str.
modeli
calowy cm calowy cm
Imadta
Przeno$ny TRISTAND® 4 ¥8-12 6 - 300 - - 22
Iqu’fo fancuchowe . -5 6-125 _ ~ 29
stojace
Imadto tancuchowe 9 Y-8 6 - 200 _ 3 99
stotowe
Imadto stofowe 5 -6 6 - 150 - - 23
Pr%enosne imadfo 9 -5 6- 125 3 B 23
fafcuchowe
Spawanie rur 4 Vo-12 15-300 - - 2.3
Wsporniki
Gfowica V 2 12 300 20-53 51-132 2.4
Gfowica kulkowa 2 12 300 - - 2.4
Gfowica rolkowa 2 12 300 23-55 59-140 24
Gfowica watkowa 1 12 300 29 - 44 74-112 24
Z mozliwoscia regulacji 2 6 150 23-41 59 - 104 2.5
Podstawa 1 12 300 26 - 42 66 - 107 2.5
Regulowana podstawa 1 36 900 - - 25
Podstawa o duzej $rednicy 1 24 610 16 - 31 41-79 25
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Imadl'a do rur Przenosne imadia TRISTAND’

e Modele 460 i 40-A sa wyposazone we wbudowane nézki i szuflady, ktére utatwiaja przenoszenie
i montaz. Duza podstawa imadta wystaje poza przednie nogi dla zapewnienia przestrzeni do

425 Przenosne imadio manewrowania narzedziami.

faricuchowe TRISTAND e Modele 460 i 40-A s3 wyposazone w otwory do wieszania narzedzi, podparcie rury, trzy gietarki do
rur oraz $rube podpdrki sufitowe;.

¢ Model 460-6 jest wyposazony w wigksza powierzchnig robocza, $rednice 6" (150 mm), tylne
wsparcie i $rube podporki sufitowe;.

NOWOSC e Model 460-12 jest wyposazony w uziemienie dziatajgce jako powierzchnia przewodzaca do
spawania.

e Model 425 jest wyposazony w szybki zamek automatyczny i raczke do transportu.

460-12 Przenosne imadfo
taricuchowe TRISTAND

Nr Nr oni Srednica rur Waga std.
katalogowy modelu pis Opak
calowy mm funt. kg
40130 40-A Przenosne imadto TRISTAND g- 22 6-60 48Y2 22,0 1
16703 425 Przeno$ne imadfo /8- 22 6-60 32 14,5 1
fancuchowe TRISTAND
Przenosne imadfo 36273 460-6 Przeno$ne imadto /-6 6-150 42% 19,4 1
TRISTAND 40-A tancuchowe TRISTAND
36278 460-12 Przeno$ne imadtfo 1/8-12 6-300 60% 27,6 1
faricuchowe TRISTAND**

** Dla modelu 460-6 jest dostgpna szczeka do rur plastikowych, nr katalogowy 41280. Nalezy ja zamdwic odazielnie.

tancuchowe imadto wolnostojace

¢ \Wygodne, przeno$ne imadto wolnostojace.

e Mocny zeliwny korpus.

¢ \Wyposazone w podparcie dla rur, gigtarke do rur oraz pétke na narzedzia. Wyposazenie nie
obejmuje rury nég i rury faczacej. Do przednich rur nalezy uzy¢ rury o $rednicy 174" (32 mm), do
tylnych nég — rury taczacej 1" (25 mm).

taricuchowe imadfo
wolnostojace z gérna Sruba

Nr N Onis Srednica rur Waga std.
katalogowy modelu p Opakowanie
calowy mm funt. kg
40165 560 tancuchowe imadto %-5 6-125 25% 1.7 1
wolnostojace z géra $ruba

Imadfo stofowe z

nadfo ; Stolowe imadta fancuchowe
gérng Sruba

e Uchwyt przymocowany do podstawy.

e \Wzmocniona podstawa zeliwna ma wygodna podstawke pod rury i element zginajacy.
Pasuje do rur o $rednicy od 6" (6 mm) do 8" (200 mm).

e Dostepne sa dwa modele przeznaczone dla rur z tworzyw sztucznych. Szczeki bez zabkow
pozwalaja unikna¢ wyszczerbiania rury.

N Nr ) Srednica rur Waga std.
katalogowy modelu i | funt . Opak
calowy mm unt. g
40185 BC210 Imadto stofowe z gérna $ruba -2 6-60 % 35 1
40195 BC410 Imadto stofowe z gérna $ruba -4 6-100 14% 6.7 1
40190 BC210P Imadto stofowe z gérng $rubg* Va- 27/ SR. ZEWN. 15-70 % 35 1
40200 BC410P Imadto stofowe z gérna $rubg* V- 415 SR. ZEWN. 15-110 15 6.8 1
40205 BC510 Imadto stofowe z gérna $ruba %-5 6-125 14% 6.7 1
40210 BC610 Imadto stofowe z gérng $rubg Va-6 8- 150 24Y, 11 1
40215 BC810 Imadto stofowe z gérna $ruba -8 15-200 37" 16.9 1
40175 BC2A Imadto stofowe z dolng Sruba %-2 6-50 6 2,7 1
40180 BC4A Imadto stofowe z dolng $ruba -4 6-100 13Ya 6 1

*Do rur z tworzyw sztucznych.

TOOL Imadta TRISTAND" zawieraja podlegajacy regulacji mechanizm zwigkszania sztywnosci podstawy.
Model 460-12 jest wyposazony w regulowana tylng noge, co pozwala ustabilizowa¢ podstawe.
_ RIDGID
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Stotowe imadta jarzmowe

e Jarzmo i podstawa wykonane z wytrzymatego, niezawodnego zeliwa. Do imadet dofaczone sg
wzmacniane stopowe szczeki i wygodne podstawy pod rury.

Nr N Ouis Srednica rur Waga std.
katalogowy modelu P Opak
calowy mm funt. kg
40080 21 Stotowe imadta jarzmowe -2 6-50 8% 4,0 1
40085 22 Stotowe imadta jarzmowe %22 6-65 13 59 1
40090 23 Stotowe imadta jarzmowe %-3 6-80 19% 9,0 1
40100 25 Stotowe imadta jarzmowe -4 6-100 27% 12,6 1
Stotowe imadita 40110 27 Stotowe imadta jarzmowe %-6 6-150 65 29,6 1
jarzmowe
Przenosne imadia
e |ekkie, silne, przeno$ne imadfa mocowane do kazdego miejsca.
e Model 640 jest wyposazony w szuflade na pojemnik z olejem i wygodna zginarke do rur.
e Przeno$ne imadto, ktére mozna fatwo zamocowacé do blatu, stofu lub postumentu.
N Nr Onis Srednica rur Waga std.
katalogowy | modelu p Opakowanie
calowy mm funt. kg
40125 39 Imadto przeno$ne V6-2V 6-65 152 7.0 1
40170 640 Imadto z gérna $ruba mocowane Y%-5 6-125 23, 10,7 1
do postumentu

Imadfo przenosne Imadto z gérna Sruba
mocowane do postumentu

Imadta do spawania rur

¢ \Wykonane z wytrzymatych materiatéw, ktére sa odporne na uderzenia, temperature i zgigcia.

e Maszynowane nakretki i sworznie oraz specjalne $ruby do fancuchéw pozwalaja na proste
zamocowanie imadta na rurze.

Imadto do spawania
doczofowego rur

Imadto do spawania
katowego rur

Imadfo do
spawania
kolankowego rur

Imadto do spawania
kotnierzowego rur

N Nr oo Srednica rur Waga std.
katalogowy modelu pis Opak
calowy mm funt. kg
40220 461 Imadfo do spawania doczotowego rur %-8 15-200 15% 7.0 1
40225 462 Imadto do spawania katowego rur V5-12 15-300 18% 8.4 1
40230 463 Imadto do spawania kolankowego rur 2Y2-8 65 - 200 14 6.4 1
40235 464 Imadto do spawania kotnierzowego rur 2-8 65 - 200 17V 7.8 1
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Podstawy pod rury

Dostepny jest petny asortyment nastawnych stojakéw, w réznych konfiguracjach, do pracy przy duzych obcigzeniach, do rur o $rednicach od 8" (6 mm) —
36" (900 mm). Podstawy te nadaja sie do stosowania z gwinciarkami, rowkarkami rolkowymi itd.

afl

i

TOOL

. RIDGID

NOWOS$é Stojak do rur z glowica V
NOWAOSC: Stojak na rury skladany VF-99 (#22168): Wymaga 70% mniej miejsca do
sktadowania!
Regulacja Q .
Nr Nr . wyst_)ko.f'rci_ Al rSurredmca Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis wysokie-niskie
calowy cm calowy mm funt. | kg | funt. kg
56657 VJ-98 Stojak niski na 20-38 | 51-96 12 300 2500 | 1134 | 21 95
rury z gtowicg V
22168 VF-99 Wysoki stojak na 28-53 | 71-132 12 300 2500 | 1134 | 24 10,9
rury sktadany z
gtowica V
Nowy sktadany stojak VF-99
Glowica kulkowa
Regulacja & .
Nr Nr . wyspkos:ci ) Maks: :Ir:dnlea Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis wysokie-niskie
calowy cm calowy mm funt. kg funt. kg
60007 BTH-9 Gfowica kulkowa dla stojakéw VJ - - 12 300 1000 454 5 23
33351 VFB-1 Stojak na rury VF-99 + BTH-9 28-53 | 71-132 12 300 1000 454 291 | 132
Stojak do rur z glowica rolkowa
Regulacja & .
Nr Nr i wysokosci Maks. rSurredmca Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis wysokie-niskie
calowy cm calowy mm funt. kg funt. | kg
56667 RJ-98 Stojak niski z gtowica rolkowa 23-41 59-104 12 300 1000 454 24 109
56672* RJ-99 Stojak wysoki z gtowica rolkowa 32-55 | 82-140 12 300 1000 454 27 12,3
Stojak do rur z glowica watkowa
Regulacja & .
Nr Nr . wyspkos:ci ) Life rSurre nica Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis wysokie-niskie
calowy cm calowy mm funt. kg funt. kg
56682* CJ-99 Wysoki stojak do rur z gtowica watkowa | 29-44 | 74-112 12 300 1000 454 19 8.6

*Do zastosowania z gwinciarkami.

Aby zapewni¢ maksymalng stabilno$¢ nalezy ustawi¢ jedng podstawe co jeden metr.
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Podparcia rur z mozliwoscia regulacji
Regulacja Q .
Nr 46 Nr Nr i wysokosci R rsurredmca Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis wysokie-niskie
calowy cm calowy mm funt. kg funt. kg
42505 46 Podparcia rur z mozliwoscia regulacji | 23 - 33 59-84 6 150 2500 1134 23 104
42510% 92 Podparcia rur z mozliwoscia regulacji | 32-41 | 81-104 6 150 2500 1134 28 12,7
Nr 92
Podstawa pod rowkarke rolkowa
Regulacja a .
Nr Nr i wyst_:kné_ci . Maks rsurrednlca Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis wysokie-niskie
calowy cm calowy mm funt. kg funt. | kg
83380 965 Podstawa pod rowkarki 26-42 | 66-107 12 300 2500 1134 29 132
*Do zastosowania z gwinciarkami.
Regulowana podstawa z watkami stalowymi
Nr Nr i Wysokosé T rsurre it Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis
calowy cm calowy mm funt. kg funt. kg
64642 AR99 Regulowana podstawa z watkami z 34 86 36 900 2500 1134 30 13,6
koétkami stalowymi
Podstawa pod rury o duzej Srednicy
Regulacja Q .
Nr Nr i wyst_)kos’rci . Maks. rsu'fdmca Maks. Waga Waga
katalogowy | modelu Opis wysokie-niskie
calowy cm calowy mm funt. kg funt. kg
16 - 31 40-79 24 610 4500 2041 167 | 757

96372 RJ-624 Podstawa pod rury o duzej Srednicy
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Ciecie i przygotowanie rur

e Szeroki asortyment z jednego Zrédfa.
o Wytrzymate konstrukcje.
¢ \Wyjatkowe cechy zapewniajace maksymalna wydajno$¢.

Liczba Zakres srednic rur
Typ ; Str.
modeli calowy mm

Rozwiertaki do rur

Rozwiertaki 4 -4 8-100 3.2
Obcinaki do rur

Do pracy w cigzkich warunkach 7 %-6 3-150 32
4-krazkowy 2 Ya-4 20-100 3.3
Szeroka rolka 1 -2 3-50 3.3
Odchylany " 2-12 50-300 3.3
Do rur kanalizacyjnych spustowych 5 1% -8 40 - 200 3.4
Wymienne krazki obcinaka 21 - - 35

Mechaniczne obcinaki do rur 4 24-12 65 - 300 36

Ciecie i obrobka miedzi / stali 1 Va-2 12-60 38

nierdzewnej

Obcinaki do przewodow 33 V- 6% 3-171 3.10

rurowych
/ \) Wymienne krazki tnace 21 s - 6% 3-171 313

Obcinaki do tworzyw 8 Vo - 2% 3-60 3.14

sztucznych i materiatow

wielowarstwowych

Rozwiertaki, narzedzia do 7 Vi-4 6-100 3.17

usuwania zadziorow
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Rozwiertaki do rur

Model 254

Rozwiertaki do rur
e Spiralny rozwiertak grzechotkowy model 2-S — konstrukcja spiralna samoprzesuwna zapewnia

wyjatkowo szybkie i tatwe rozwiercanie reczne. Rozwiertak model 2-S nie nadaje sig do
rozwiercania mechanicznego.

e Rozwiertaki grzechotkowe model 2 i 3 — konstrukcja dtugostozkowa zapobiega blokowaniu przy
zagfebieniu. Nadaja sig do uzytku z napgdami mechanicznymi.

Model 2-S
e Spiralny rozwiertak grzechotkowy model 254 — pusty $rodek zmniejsza mase. Duza ptytka
dociskowa. Mozliwos¢ zdjecia stozka z hartowanej stali stopowej w celu naostrzenia. Nie nadaje
sie do rozwiercania mechanicznego.
Nr Nr . Obstuga Waga Std. Zamienny stozek,
katalogowy | modelu e calowy mm funt. | kg | Opakowanie | nr. katalogowy
34955 2-S | Rozwiertak spiralny | -2 6-50 7% | 33 1 35020
34945 2 Rozwiertak prosty -2 3-50 7 32 1 34975
Model 2 34950 3 Rozwiertakprosty | %-3 | 9-75 | 11% |52 1 35090
34960 254 | Rozwiertak spiralny | 2%%-4 | 62-100 | 14 | 64 1 35135

Uwaga: Do wszystkich rozwiertakéw dofaczony jest uchwyt.

Obcinaki do rur

Dobor
obcinakow do rur

Obcinaki

o

Do pracy w cigzkich 4-krazkowy Szeroka rolka Odchylany Do rur kanalizacyjnych

warunkach spustowych
Strona 3.2 Strona 3.3 Strona 3.3 Strona 3.3 Strona 3.4

s Stal / stal nierdzewna —

£ %' 6" -4 ®-2" 212" .

\g (3-150 mm) (20 - 100 mm) (30 - 50 mm) (50 - 300 mm)

% Stal gruboscienna —

E

©

£ . B B B B B B B B g

Zeliwo V' | o200 mm)

. RIDGID

Model 3-S, 4-S i 6-S

Obcinaki do rur przeznaczone do pracy przy duzym obciazeniu
e Szybkie, dokfadne reczne lub mechaniczne ciecie rur.

e Ekstra-dtugi uchwyt zapewnia ochrong gwintdw regulacyjnych, a ekstra-dtuga raczka

umozliwia szybka, fatwa regulacje.

e Mozliwo$é zmiany w obcinak 3-krazkowy przez wymiane rolek na krazek obcinaka. Modele
2A i 4S mozna zamdwict jako 3-krazkowe do stosowania w miejscach, w ktérych petny
obrot nie jest mozliwy.

e Druga raczka w modelach 3-S, 4-S i 6-S umozliwia nacisk dwuosobowy przy wigkszych

rozmiarach rur.

Zakres srednic rur*
katall::;owy moI::alu Opis obcinaka do rur Rozmiar nominalny Waga
calowy mm funt. kg
32810 1-A Do pracy w cigzkich warunkach Y- 1Y 3-32 62 30
32820 2-A Do pracy w cigzkich warunkach -2 3-50 7 32
32825 2-A 2-A 3-krazkowe do pracy w cigzkich -2 3-50 7 32
warunkach
32830 3-S Do pracy w cigzkich warunkach 1-3 25-80 15 6.9
32840 4-S Do pracy w cigzkich warunkach 2-4 50- 100 18 8.2
32845 4-S 4-S 3-krazkowe do pracy w cigzkich 2-4 50- 100 18 8,2
warunkach
32850 6-S Do pracy w cigzkich warunkach 4-6 100 - 150 22 10,0

* Zakres Srednic rur = maksymalna nominalna Srednica rur stalowych
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4-krazkowe obcinaki do rur

e Przeznaczone do wykonywania prac w miejscach, gdzie nie jest mozliwe wykonanie
petnego obrotu.

e Model 42-A ma krétka raczke do stosowania w miejscach trudno dostepnych.

 Druga raczka w modelu 44-S umozliwia nacisk dwuosobowy przy wigkszych rozmiarach
rur.

Model 42-A

e Oba modele sa wyposazone w cztery wytrzymate krazki.

N N Zakres srednic rur** Waga
0 J : i Rozmiar nominaln:
katalogowy | modelu Opis obcinaka do rur y
Model Nr 44-S calowy mm funt. kg
32870 42-A 4-krazkowy do pracy Y%-2 20-50 6% 31
w cigzkich warunkach
32880 44-S 4-krazkowy do pracy 2V-4 65- 100 20 9.1
w cigzkich warunkach

Szerokorolkowy obcinak do rur

e Ten obcinak z ekstra-szerokimi rolkami jest przeznaczony zwtaszcza do stosowania z
napedem mechanicznym.

‘k; e Szerokie rolki umozliwiaja doktadne prowadzenie i doktadniejsze cigcie.

N N Zakres srednic rur** Waga
r r i i Rozmiar nominaln
Model 202 katalogowy | modelu Opis obcinaka do rur y
calowy mm funt. kg
32895 202 Szerokorolkowe do pracy %-2 3-50 8 35
w ciezkich warunkach

Przegubowe obcinaki do rur
e Przeznaczone do szybkiego ciecia rur stalowych, stalowych grubosciennych i zeliwnych o
$rednicy od 2" (50 mm) do 12" (300 mm).

e |ch 11 modeli dziata z minimalnym obrotem obcinaka, co jest niezbedne w zastosowaniach
bliskich.

© Druga raczka w modelach 466, 472 i 468 umozliwia nacisk dwuosobowy przy wigkszych
rozmiarach rur.

Nr Nr Zakre§ éredni_c rur** Waga
katalogowy | modelu Opis obcinaka do rur Rozmiar nominalny

calowy mm funt. kg
73162 424-S* Obcinaki do rur stalowych 2-4 50 - 100 13% 6.0
74227 424-Cl Zeliwo / zeliwo sferoidalne 2-4 50 - 100 13% 6.0
90995 466-D Obcinaki do rur SML (bez szwu) 3-6 80-150 29 13,0
83080 466-S* Obcinaki do rur stalowych 4-6 100 - 150 28", 13,0
83085 466-HWS* | Do rur stalowych grubosciennych 4-6 100 - 150 28Y5 13,0
74685 466-Cl Obcinaki do rur zeliwnych 4-6 100-150 | 28% 13,0
83145 468-S* Obcinaki do rur stalowych 6-8 150 - 200 33 15.0
83150 468-HWS* | Do rur stalowych grubosciennych 6-8 150 - 200 33% 152
74700 468-Cl Obcinaki do rur zeliwnych 6-8 150-200 | 33% 15,2
83165 472-S* Obcinaki do rur stalowych 8-12 200 - 300 4 19,0
83170 472-HWS* | Do rur stalowych grubosciennych 8-12 200 - 300 42 19,1
74710 472-Cl Obcinaki do rur zeliwnych 8-12 200 - 300 42 19,1

*Wyposazone w krazek ekstra-ostry, przyspieszajacy cigcie nawet o 40%.

* *Zakres srednic rur = maksymalna nominalna Srednica rur stalowych.

TOOL Trdj- i czterokrazkowe obcinaki do rur nalezy stosowac tylko wéwczas, gdy nie jest mozliwy petny obrot obcinaka wokéf rury.

RIDGID .
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Obcinaki do rur kanalizacyjnych

Obcinak do rur kanalizacyjnych spustowych nr 226 do stosowania na miejscu

e Obcinak do rur kanalizacyjnych spustowych RIDGID model 226 jest kompaktowym, lekkim
narzedziem przeznaczonym do cigcia rur kanalizacyjnych spustowych z kielichem o $rednicy od 172"
(40 mm) do 6" (150 mm) i bez kielicha” w zastosowaniach bliskich w migjscu pracy.

e Model 226 o dtugosci zaledwie 17" (43 cm) idealnie nadaje sie do cigcia rur zeliwnych,
cementowych i glinianych przy ograniczonej ilo$ci migjsca.
¢ Model 226 nadaje sig zwfaszcza do stosowania przy Scianie i w innych zastosowaniach bliskich.

e Kazda cecha modelu 226 zostata zaprojektowana pod katem maksymalnej wydajno$ci - od zwartej
budowy po unikatowy fancuchowy mechanizm blokowania.

Obcinaki do rur kanalizacyjnych spustowych nr 246, 246S, 246L i 248

? e Obcinaki do rur kanalizacyjnych spustowych model 246 umozliwiaja cigcie rur glinianych, zeliwnych
lub cementowych o $rednicy od 2" (50 mm) do 12" (300 mm).

e Raczka grzechotkowa ustawiona réwnolegle do rury umozliwia stosowanie w rowach o minimalnej
szerokosci.

e \W komplecie ostona rak chronigca kostki reki operatora podczas ciecia.

e Model 248 posiada krazki tnace o wigksze] $rednicy i dtuzszy uchwyt. Jest przeznaczony do cigcia
rur betonowych / glinianych o $rednicy do 18" (450 mm).

Model Nr 228 Przyrzad do montazu rur kanalizacyjnych

¢ Obstuga wszystkich rur kanalizacyjnych spustowych uszczelnionych o $rednicy od 1%2" (40 mm) do 8"
(200 mm) bez dodatkowych, luznych przystawek.

e tatwy montaz rozgateznikdw, trojnikéw i kolanek, a takze prostych odcinkéw pod dowolnym katem.

e Ptaska, zwarta budowa umozliwia szybki i tatwy montaz przez jedna osobe nawet rur o duzych
rozmiarach.

e \Wymontowanie raczki utatwia montaz pionowy lub montaz rury podsufitowe;.

Informacije dotyczace zamawianina

Nr Nr . Obstuga Waga Std. Nr kat.
katalogo modelu Opis opakowanie fancucha
gowy calowy| mm | funt. | kg | °P zam.

69982 226 Obcinak do rur kanalizacyjnych | 1%-6 | 40-150 | 18 8.2 1 33670
spustowych do stosowania
na miejscu

32900 246 Obcinak do rur kanalizacyjnych | 1%-6 | 40-150 | 25 1.3 1 34575
spustowych

14991 246S | Obcinak do rur kanalizacyjnych | 2-8 | 50-200 | 26 12 1 1%
spustowych

10531 246L | Obcinak do rur kanalizacyjnych | 2-12 | 50-300 | 33 15 1 2%
spustowych

62797 248 Obcinak do rur kanalizacyjnych | 2-18 | 50-450 | 42 19 1 63287
spustowych

32905 228 | Narzedzie do montazu rur 1%-8 | 40-200 | 22% | 103 1 -
kanalizacyjnych spustowych

1%= 34575+ 2 x 34570/ 2*= 2 x 34575

. RIDGID
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Wymienne krazki obcinaka do rur

e

Nalezy zawsze stosowac oryginalne krazki tngce RIDGID.
Krazki takie, wykonane ze stali wysokogatunkowej, sa
precyzyjnie obrobione mechanicznie i zaprojektowane
pod katem duzej trwato$ci oraz maksymalnej doktadnosci

TRWALE ciecia. I Wysokos¢ ostrza
KRAZKI TNACE
g = =
S olo|olo|lololo|lviololv al @ ~|lolalrn|vw v olvw|lolv| o|lojw| ol
- - I [] S| 0[N |0 DD O ©| DO =2l ~|©| N I==] D ==] =<3 o= | WO — | © ~| 0| W)W —
=22 XX I IQ 22X BNV eS8 8T naFaas IS
. . 4 I &
Obcinaki do rur £ s s
(produkt oryginalny) =
Model = 2 _ 2 2 2 slslgls
o I R I e N o dlolxale| & = al28 228 LR QL QNS KRN
238 | = »| fle|d|lF 2228 a38x 3|8 S| T8 8T T EREEE=E
g ~ FI ]I ]|N g 8L gL § QL § [~ E g E § §
(<}
&

Nr Nr Std. Wys. Zastosowanie/
katalogowy | modelu | Opakowanie | ostrza Materiat
33220 E-109 1 9.0 ° ° Zeliwo

Rury stalowe i z
44185 E-1032 6 11.0 A A o|lo|e seliwa ciagliwego
40190 | E-10328 6 110 A A Ala|a| |Ruyzestal
nierdzewnej
10026 E-10817 1 175 ° Rury SML
33135 £-1962 1 6.5 AlA A o|A|A|A lg|A o|A|A Zeliwo szare
33225 £-2632 1 6.0 ° Zeliwo
Rury gruboscienne
83140 E-3186 1 17.0 A A A g |A A A A Al stalowe i z zeliwa
ciggliwego
75557 E-4266 4 16.9 A A A A A A g | AA A Rury gruboscienne
stalowe
75572 | E-2267 4 100 Ale Zeliwo lane |
@ ciagliwe
- Rury stalowe
= 33105 F3 12 75 |A|A o |a A AlA|A| |uysaowelz
= zeliwa ciagliwego
= -
&= 30 | R3S 6 75 N Rury 7e stali
-5 nierdzewnej
N .
X 33115 F-119 1 3.0 Zeliwo szare
33125 | F228 6 100 Ala o o|ala|a|a|alalelalalala o | Py stalowe iz
zeliwa ciagliwego
3130 | F2298 6 100 Ala A A|A|A A A |A|a|ala|a A | Ry zestl
nierdzewnej
75567 F-366 4 95 Rury stalowe
Rury stalowe i z
33145 F-367 1 115 ° ol e seliwa ciaglivego
33150 | F367- 1 15 Rury z6 stali
nierdzewnej
33155 F-383 1 6.5 Zeliwo szare
Rury stalowe i z
33100 | F514 6 75 |el|e Al e ° AlA Al eliwa ciggliwego
33120 F-515 6 100 PRS A A A|A|A|AAA A|AlA A | fluy stalowe iz
zeliwa ciggliwego
75562 F-546 4 11.0 A|A A A A A A A oA Rury stalowe
63297 AC-1586 1 6.2 ° Rury betonowe
® (znacza krazki tnace dostarczane z ol A Oznacza ienniki * WysokoS¢ ostrza = grubos¢ w mm.
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Mechaniczne obcinaki do rur

3.6

Mechaniczny obcinak do rur / model 258

Srednica rur od 22" (65 mm) do 8" (200 mm)

Mechaniczny obcinak do rur RIDGID model 258 umozliwia cigcie rur stalowych, ocynkowanych,
przewoddéw rurowych sztywnych itp. o §rednicy od 212" (65 mm) do 8" (200 mm) rozktad 10%/40, w
terenie lub w warsztacie. Model 258 jest obcinakiem przesuwnym z napedem mechanicznym RIDGID
nr 700, umozliwiajacym prostopadte cigcie. Operator kontroluje predko$é posuwu w trakcie catej
operacji za pomoca hydraulicznej pompy noznej. Obcinak ten pozwala szybko wykonaé** cigcie
prostopadtfe z minimalnymi zadziorami na rurach o dtugosci 6 m lub zfaczkach wkretnych, bez pytu
Sciernego, iskier czy otwartego ognia. Ponadto rolka do ukosowania rur RIDGID umozliwia obracanie
rury w czasie, gdy drugi operator wykonuje jej ukosowanie za pomocg szlifierki. Niektore zalety
modelu 258:

e Cigcie prostopadte rur o dtugosci 6 m lub ztgczek wkretnych bez zadnego wysitku.

e tatwe cigcie przez przesuwanie materiatu rury zamiast jego usuwania.

e Brak pytu $ciernego, niebezpiecznych iskier czy otwartego ognia.

e Szybkie ciecie rur stalowych z minimalnymi zadziorami.

e Doskonate mozliwosci cigcia rur do faczenia na rowek.

e Konstrukcja do cigzkich warunkéw idealnie nadaje sie do stosowania w terenie lub w warsztacie.
e Mozliwos$é przystosowania do ukosowania.

Dane techniczne

e Mozliwosci cigcia: rury stalowe o $rednicy od 22" (65 mm) do 8" (200 mm) rozktad 10*/40.
¢ Naped mechaniczny model 700 (w zestawie z obcinakami o nr kat. 17871 i 17881).

e Predko$é obrotowa napedu mechanicznego: 26-30 obr/min (bez obcigzenia).

e \Waga: 105 funtdw (48 kg) (bez napedu mechanicznego nr 700, patrz strona 4.15).
Wyposazenie standardowe

e Jeden adapter prostopadtego posuwu RIDGID 774.

e Jeden zesp6t krazkdw obcinaka do cigzkich warunkéw 812" (215 mm).

e Jeden sitownik hydrauliczny i pompa nozna.

e Dwie podpory kulowe rury przesytowej od 212" (65 mm) do 12" (300 mm).

*W celu uzyskania najlepszych efektow nalezy zastosowac krazek do rur cienkosciennych.
**Czas ciecia zalezy od rozktadu i $rednicy rury.

Uwaga: Nie zaleca sig stosowania modelu 258 do cigcia rur zeliwnych.

W celu uzyskania optymalnej trwatosci krazkéw nalezy zawsze prawidtowo podeprze¢ przedmiot
obrabiany podporami kulowymi rury przesytowe;] (patrz akcesoria na stronie 3.7).

Model 700 gotowy do zamontowania na jednostce Model 258 z rolka do ukosowania rur w uzyciu. Zaleca Obcinak do rur model 258 z napedem mechanicznym nr
modelu 258, patrz strona 4.15 sig wykonywanie tej operacji przez dwie osoby 700 w uzyciu
TOOL Nie nalezy przepetia¢ pompy hydraulicznej mechanicznych obcinakéw do rur.

Nadmiar oleju wyptynie przez uszczelki pompy i sitownika.

RIDGID
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Mechaniczny obcinak do rur / model 258XL

Srednica rur od 8" (200 mm) do 12" (300 mm)

Obcinak RIDGID 258XL umozliwia cigcie rur o $rednicy od 8" (200 mm) do 12" (300 mm). Jego
konstrukcja wykorzystujaca technologie przesuwnego krazka obcinaka umozliwia obcinanie na wymiar
rur o wigkszej $rednicy. W modelu 258XL zastosowano ponadto naped mechaniczny RIDGID 700 do
obracania krazka obcinaka do pracy w cigzkich warunkach. Teraz jedna osoba moze w ciagu kilku
minut obcig¢ prostopadle rure 12" rozktad 40.

Dane techniczne

e Mozliwosci cigcia: model 258XL: rury stalowe o $rednicy od 8" (200 mm) do 12" (300 mm) rozktad
10%/40.

¢ Naped mechaniczny model 700 (brak w zestawie): 26 — 30 obr/min (bez obcigzenia).

e \Waga: 140 funtéw (63 kg) (bez napedu mechanicznego nr 700, patrz strona 4.15).

Wyposazenie standardowe

e Jeden adapter prostopadtego posuwu RIDGID 774.

e Jeden zespdt krazkéw obcinaka do cigzkich warunkéw 812" (215 mm).

e Jeden sitownik hydrauliczny i pompa nozna.

e Dwie podpory kulowe rury przesytowej od 214" (65 mm) do 12" (300 mm).

*W celu uzyskania najlepszych efektow nalezy zastosowac krazek do rur cienko$ciennych.

Uwaga: W celu uzyskania optymalnej trwatosci krazka nalezy prawidtowo podeprze¢ obrabiany
przedmiot za pomoca standardowych podp6r kulowych rury przesytowej (patrz ponizej).

Obstuga, cale
SR Waga
Nr Nr Opis Maks. grubos¢ scianki mm Std.
katalogowy modelu stal PCW Miedz funt § Opakowanie
82 12,7 31 - |
50767 258 Obcinak do rur 212-8" 2V -8" 2V -8" 105 48 1
17871 258 /700 Obcinak 258 z napedem mechanicznym nr 700, 22-8" 2,-8" 226" 125 57 1
230V
17881 258/700 | Obcinak 258 z napgdem mechanicznym nr 700, 2Y- 8" 2-8" 2-6" 125 57 1
115V
58227 258-XL Obcinak do rur 8-12" — — 145 66 1
Wyposazenie pomocnicze

Nr Nr ] Waga
katalogowy modelu Opis funt. kg
66687 - Zespot krazkow obcinaka do cigzkich warunkéw 8Y2" (215 mm) 13 59

(w zestawie krazek obcinaka do cigzkich warunkéw, piasta z
Podpora kulowa rury kotkami, naktadka)

przesytowej 50812 E-258 Sam krazek obcinaka do cigzkich warunkow 8%2" (215 mm) 2 09
58222 E258-T Sam krazek do rur cienkosciennych 8%2" (215 mm) (PCW i stal) 2 09
Woézek transportowy 54397 - Wozek transportowy 24 11,0
60002 258PS Podpora kulowa rury przesytowej od 24" (65 mm) do 12" (300 mm) 21 95
60007 - Zestaw zamiennej gtowicy rury przesytowej 5% 25
61757 - Rolka do ukosowania rur (tylko do modelu 258) 13 59

Rolka do ukosowania rur % ;
(Tylko Model 258) (4

Uzywajac obcinakéw 258 i 258XL do obcinania dtugich odcinkéw rur, bardzo wazne jest prawidtowe podpieranie rury, aby
TOOL unikna¢ uszkodzenia kétka tnacego. Moga by¢ potrzebne dodatkowe podparcia do rur, a przestrzen robocza musi by¢ pozioma.

RIDGID
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Maszyna do ciecia i obrobki miedzi i stali nierdzewnej

Mozliwosci ciecia modelu 122

e od 12" (12 mm) do 2" (50 mm).

Maszyna ta jest przeznaczona do szybkiego i profesjonalnego cigcia, czyszczenia, rozwiercania oraz
usuwania zadzioréw z rurek i zfaczek z miedzi i ze stali nierdzewnej. Model 122 o masie zaledwie
23 kg, wyposazony w wygodny uchwyt do przenoszenia, idealnie nadaje sig do przenoszenia
bezposrednio na miejsce wykonywania pracy. Wytrzymata obudowa z aluminium odlewanego
ci$nieniowo oraz macny silnik indukeyjny 360 W zapewniaja duzg trwatosc.

Funkcje
e Mocny silnik indukcyjny 230V, 360 W, napedza rolki z predko$cig obrotowa 450 obr/min.

e \Wytrzymata szczotka do czyszczenia powierzchni zewnetrznej pozwala czyscié rurki szybko
i zminimalnym wysitkiem.

¢ Rozwiertak rdzeniowy tatwo usuwa zadziory powodujgce zawirowania przeptywu.

e Uchwyt do cigcia mozna dostosowac do rurek o réznych rozmiarach.

e Krazek obcinaka do miedzi wytrzymuje w testach ponad 10.000 cig¢.

e Rolki prowadzace zapewniaja proste ciecie bez prowadzenia.

Szczotka do pracy w cigzkich warunkach szybko ifatwo e Duzy uchwyt do przenoszenie ufatwia transport na miejsce pracy.
czysci zewnetrzne powierzchnie rurek o Srednicy V4" lub

2'(12 - 54 mm) e Whbudowany liniat przyrostowy 2" (12 mm) umozliwia szybki, tatwy pomiar.

e \W sktad zestawu szczotek montazowych wchodzi sze$¢ szczotek, stojak magazynowy i tuleja
zaciskowa.

' Dane techniczne
R e Silnik: indukeyjny 230 V, 360 W.
e Predko$é obrotowa rolki: 450 obr/min.

e Przetacznik: przetaczanie wt./wyt.

Za pomocg rozwiertaka wewnetrznego mozna szybko

L’r‘;’;’;‘,’y‘v’jjw"’é zadziory powodujgce zawirowania e Rozwiertak: stozek jednoostrzowy, od %" (12 mm) do 2" (50 mm).

e Krazek obcinaka: model 2191 HD.

Wyposazenie standardowe

e Jedna szczotka do czyszczenia powierzchni zewngtrznej.

e Jeden rozwiertak rdzeniowy.

e Jeden zestaw do przechowywania szczotek montazowych.

Opcjonalne wyposazenie szczotki montazowej umoZliwia

szybkie czyszczenie zfaczek Nr Nr Oni Waga
katalogowy modelu pis funt. kg
96362 122 Maszyna do cigcia rurek ze stali nierdzewnej / miedzi 50 22,68
Wyposazenie pomocnicze
Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu funt. kg
93717 - Szczotka montazowa 4" do rurek 12 mm (3 szt. w opakowaniu) Y 0,24
93722 - Szczotka montazowa %" do rurek 18 mm (3 szt. w opakowaniu) Y 0,26
Opcjonalna tarcza do usuwania zadzioréw stuzy do 93727 - Szczotka montazowa 1" do rurek 25 mm (3 szt. w opakowaniu) % 0,27
szlifowania krawedzi zewnetrznych w celu utatwienia 93732 - Szczotka montazowa 1" do rurek 32 mm (3 szt. w opakowaniu) % 0,29
pasowania ztaczek na weisk ] )
93737 - Szczotka montazowa 1'%" do rurek 40 mm (3 szt. w opakowaniu) 1% 0,77
93742 - Szczotka montazowa 2" do rurek 50 mm (3 szt. w opakowaniu) 1% 0,79
94682 - Szczotka do czyszczenia powierzchni zewngtrznej 1 0,44
46105 - Tarcza do usuwania zadzioréw z powierzchni zewngtrznych 1 0,57
93747 - Szybkowymienna tuleja zaciskowa 2% 0,95
93712 - Uchwyt szczotki montazowej 6 2,63
93707 - Zestaw do przechowywania szczotek montazowych zawiera: stojak 3 1,39
magazynowy do zamontowania, szybkowymienna tuleje zaciskowa,
zapasowy krazek obcinaka i szczotki (12", %", 1", 174", 14", 2")
33175 2191 Krazek obcinaka do miedzi Ya 0,01
33551 122SS Krazek obcinaka do stali nierdzewnej Ya 0,01
34360 E-2192 Zestaw 10 wkretéw kotkowych
10343 - Kotek do krazka obcinaka 33551 (2 szt. w opakowaniu) Ya 0,01
42360 1206 1206 Stojak 31 14,06
94687 - Zespot stozka rozwiertaka 2" Ve 0,02
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Obcinaki do przewodow rurowych

Dobor obcinakow do rurek

Obcinak
> 3 » - -
! i ’ o =
W‘D X . € o 3 %
{ (oo =y " & L 4
Rurki bliskie Zabudowana $ruba Sruba pociagowa do rurek Szybkie dziatanie Rury z tworzywa sztucznego
pociagowa do rurek / wielowarstwowe
Strona 3.10 Strona 3.1 Strona 3.1 Strona 3.12 Strona 3.14
Stal / stal nierdzewna — v v v — —
2
§ Miedz v v v v — —
2 (3 - 28 mm) (3 - 60 mm) (3-79 mm) (6- 170 mm)
] Rury z tworzywa
3 sztucznego / PCW / v v v v v (3- 63 mm)
§ wielowarstwowe
Aluminium v v v v — —
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Miniobcinaki do rurek bliskich

e Zaprojektowane specjalnie do cigcia rurek miedzianych twardych i migkkich, aluminiowych,
mosigznych i plastikowych o matej $rednicy, w ciasnych miejscach; rolki majg rowki do cigcia blisko
kielicha.

e \Wytrzymata, lekka obudowa zespotu przesuwu i krazka; duze, radetkowane pokretto ze $ruba
dociskowa pozwala tatwo kontrolowac¢ docisk ciecia i w ten sposéb uzyskaé doktadne ciecia.

e Modele 117 i 118 posiadaja samoprzesuwny krazek obcinaka, ktéry automatycznie wykonuje cigcie
po zaledwie jednokrotnym dokreceniu pokretta (system AUTOFEED").

Model 101 e Model 118 posiada specjalne pokretto, ktére utatwia dokrgcanie $ruby paciggowe;.
e Model 101-ML jest przeznaczony wytacznie do rurek wielowarstwowych.

& A Nr Nr . Std. Obstuga Waga Std.
NOwosC katalogowy | modelu Opis kétko mm funt. kg | Opakowanie
40617 101 Miniobcinak* E-3469 6-28 Y 0,23 6
32975 103 Miniobcinak E-3469 3-16 3 0,15 6
32985 104 Miniobcinak E-3469 5-24 s 0,15 6
97787 17 Miniobcinak z systemem E-3469 5-24 ] 0,15 12
AUTOFEED
32573 118 Miniobcinak 2-w-1 systemu E-3469 6-28 16 0,48 1
AUTOFEED
(w zestawie raczka
grzechotkowa)*
32933 118 Sama raczka grzechotkowa - - - % 0,26 1
do miniobcinakéw 118 101
21938 101-ML | Miniobcinak do rurek E2155 6-28 Iz 0,15 6

wielowarstwowych
* Modele 101 i 118 posiadaja zapasowy krazek obcinaka umieszczony w pokretle.

Miniobcinak 2w 1
systemu AUTOFEED

TOOL W celu uzyskania najlepszych efektéw nalezy wymienia¢ kotek do krazka obcinaka co najmniej przy co drugiej wymianie krazka.
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X-CEL' to wyzsza predkosé dziatania

Wiele z naszych najpopularniejszych obcinakéw do rurek teraz posiada kilka elementéw X-CEL, ktdre przyspieszaja i

utatwiajg prace.

e Pokretto X-CEL — szybsze i tatwiejsze ciecie rurek dzieki wigkszej, bardziej ergonomicznej konstrukcji.
e Kofek do krazka X-CEL — szybka wymiana krazkéw obcinaka przy uzyciu naszej nowej zapadki kulkowej. ..bez uzycia

narzedzi. . .bez zgubionych zaciskow!

e Dofaczone zapasowe krazki obcinaka maksymalizuja czas pracy bez przestojéw.

Pokretto X-CEL = szybsze cigcie

Model 150L

%Q

Krazek zapasowy w

/ pokretle

Kotek X-CEL = szybsza wymiana krazka

Rolka rowkowana

Model 205

Rozwiertak sktadany

Pokretfo X-CEL = szybsze cigcie

Krazek zapasowy w
pokretle

Model 15

A~

7

Model 65S

CIECIE | PRZYGOTOWANIE RUR

@ Pokrerto -
przyspiesza cigcie

=5 KOLEK - przyspiesza
wymiane krazkéw

<=> KRAZEK ZAPASOWY
" W POKRETLE

Obcinaki z zabudowana sruba dociskowa do rurek i nowymi elementami X-CEL

e Konstrukcja z wysuwang $ruba dociskowa utrzymuje jednakowa dfugo$¢ obcinaka, niezaleznie od
$rednicy rurki — dobre rozwigzanie przy matej ilosci miejsca.

e Posiada zabudowana $rube dociskowa eliminujgcg zatkania i zakleszczenia, rolki rowkowane do
ciecia blisko kielicha i rozwiertak rozktadany.

e Teraz z pokrettem X-CEL i kotkiem X-CEL dla szybszego cigcia i wymiany krazkéw.

e \Wykonany ze stopu cynkowego o duzej wytrzymatosci.

e Zapasowy krazek obcinaka w pokretle.

e Tnie rurki z miedzi twardej / migkkiej, aluminium, mosiadzu i rurki wielowarstwowe.

e Modele 205 / 205S posiadaja mechanizm szybkiego dziatania do szybszego ustawiania rozmiaru.

Nr Nr Opis Std. | Obstuga Waga Std.
katalogowy modelu p kotko mm funt. kg Opakowanie
Do miedzianych przewodéw rurowych
66737 150L Obcinak z zabudowanym E-3469 6-35 1 0,44 6
mechanizmem docisku
33055 205* Grzechotkowy obcinak z E3469 6-60 2 091 1
zabudowana $ruba dociskowa
Do stalowych przewodéw rurowych
66742 150LS Jak powyzej, z kétkiem tngcym E4546 6-35 1% 047 6
do pracy przy duzym obciazeniu
33070 205S** Jak powyzej, z kétkiem tnacym E-4546 6-60 i 091 1
do pracy przy duzym obcigzeniu

* Model 205 posiada dodatkowy szybkodziatajacy mechanizm.
** Model 205S nadaje sig do stali nierdzewnej.

Obcinaki ze sruba dociskowa do rurek i nowymi elementami X-CEL

e tatwe wykonywanie doktadnych, prostopadtych cig¢ na rurach miedzianych, mosigznych,
aluminiowych i stalowych cienko$ciennych.

e Teraz z pokrettem X-CEL dla szybszego cigcia.
e Modele 10, 151 20 posiadajg rozwiertak rozktadany.

e Modele 65S i 35S s3 przeznaczone szczegdlnie do cigcia rurek ze stali nierdzewnej. Posiadaja
indywidualne tozyska 12x (65S) / 6x (35S) i krazki do pracy w cigzkich warunkach w celu utatwienia
ciecia stali nierdzewne;.

e Model 65S posiada mechanizm szybkiego dziafania

. . Obstuga Waga X
kata::l);owy mohtll:alu Opis Std. kétko mmg funt. ! kg Opaks;\(f’vanie
32910 10 Obcinak ze $rubg dociskowa F-158 3-25 ] 040 6
32915 10S | Jak powyzej, z krazkiem do pracy w E-1240 3-25 il 0,40 6
ciezkich warunkach (do cigcia stali)
32920 15 Obcinak ze $ruba dociskowa F-158 5-28 Vi 0,68 6
32925 158 Jak powyzej, z krazkiem do pracy w E-1240 5-28 Y 0,68 6
ciezkich warunkach (do cigcia stali)
32930 20 Obcinak ze $ruba dociskowa F-158 16 - 54 1% 0,79 1
32935 20S Jak powyzej, z krazkiem do pracy w E-1240 16 - 54 1% 0,79 1
cigzkich warunkach (do cigcia stali)
32940 30 Obcinak ze $ruba dociskowa E-2558 25-79 3% 1,60 1
32950 30S Jak powyzej, z krazkiem do pracy w E-2191 25-79 3% 1,60 1
cigzkich warunkach (do cigcia stali)
97212 15-SI | Obcinak do stali nierdzewnej E-1525 5-28 1% 0,68 1
29963 35S Obcinak do stali nierdzewnej E-635 6-35 Vi, 040 1
31803 65S Obcinak szybkiego dziatania do rurek E-635 6-65 1% 0,68 1
ze stali nierdzewnej
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Obcinaki szybkiego dziatania do rurek z nowymi elementami X-CEL

e Modele 151-156 maja konstrukcje szybkiego dziafania, konstrukcje I-beam, powierzchnie

trudnos$cieralne i zespoty przesuwu z fozyskiem wzdtuznym, zapewniajace ptynng prace.
Pokretlo X-CEL = szybsze cigci ) - .
okretio seysee clecie e \Wszystkie modele teraz posiadaja pokretto X-CEL i kotek X-CEL, ktére umozliwiaja szybsze cigcie i

wymiane krazkw.
\ .ngj e Dostepne w modelach do cigcia rur z tworzywa sztucznego oraz rurek metalowych.
' e Modele 151 i 152 posiadajg rozwiertak rozktadany.

Krazek zapasowy e Model 151-ML nadaje sig do cigcia rurek wielowarstwowych.

w pokretle
Porre e Model 151 CSST jest przeznaczony do cigcia rurek z karbowane;j stali nierdzewnej.
_CEl = Nr Nr . . Obstuga Waga Std.
Model 151 Iv(vz;j;l’ga)r(,acll(:':_az_ksazybsza katalogowy | modelu Lk S ke mm funt, kg | Opakowanie

31632 151 Obcinak szybkiego dziatania E-3469 6-42 14 0,56 6

31637 151-P Jak powyzej, z krazkiem do E-2155 10-40 1 0,56 6
cigcia tworzywa sztucznego

66747 151-ML | Obcinak szybkiego dziatania E-545 10-50 1 05 1
do rurek

31642 152 Obcinak szybkiego dziatania E-3469 6 - 66 2 0,92 1

31647 152-P Jak powyzej, z krazkiem do E-2155 10-63 2 0,92 1
cigcia tworzywa sztucznego

36597 153 Obcinak szybkiego dziatania E-3469 32-90 2 0,92 1

36592 153-P Jak powyzej, z krazkiem do E-2155 25-75 2 0,92 1
cigcia tworzywa sztucznego*

31652 154 Obcinak szybkiego dziatania E-2558 48-116 3% 1,72 1

31657 154-P Jak powyzej, z krazkiem do E-2156 50-110 3% 1,72 1
cigcia tworzywa sztucznego*

59202 154-PE | Jak powyzej, z krazkiem do E2880 50-110 3% 1,72 1
cigcia rur z PE

31662 156 Obcinak szybkiego dziatania E-2558 100-170 5 223 1

31667 156-P Jak powyzej, z krazkiem do E-2157 110 - 160 5 223 1
cigcia tworzywa sztucznego®

39957 156-PE | Jak powyzej, z krazkiem do E2880 110 - 160 5 223 1
cigcia rur z PE

32078 151 CSST | Obcinak szybkiego dziatania E-4546 95-254 1 0,50 6
CSST

* Modele do cigcia rurek plastikowych nie posiadaja zapasowych krazkéw do cigcia

Modele obcinakow szybkiego dziatania RIDGID do rurek plastikowych sa
wyposazone w funkcje tatwej konwersji w narzedzia do ciecia rurek miedzianych
lub innych metalowych.

1. Wyjmij zapasowy krazek do cigcia miedzi z pokretta.

2. Zmien potozenie pokretta tak, aby napis "Cu" byt widoczny wewnatrz pokretta.

3. Przykre¢ pokretto z powrotem do uchwytu.

4. Uzywajac kotka do krazka X-CEL, mozna tatwo zastapic krazek do ciecia tworzywa sztucznego
krazkiem do cigcia miedzi. Teraz mozna cig¢ rurki miedziane, aluminiowe i mosigzne.

5. Aby powrdéci¢ do cigcia tworzywa sztucznego, wykonaj te sama procedure, jednak ustawiajac
pokretto tak, aby wewnatrz pokretta byty widoczne napisy "PE" i "PVC".

. RIDGID
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Wymienne krazki obcinaka do rurek

Nalezy zawsze stosowac oryginalne krazki tnace RIDGID". Krazki takie, wykonane ze stali wysokogatunkowej, sg precyzyjnie obrobione mechanicznie i
zaprojektowane pod katem duzej trwato$ci oraz maksymalnej dokfadnosci cigcia.

o g 3
Obcinaki do rurek g g SHEIEIE 25
(produktoryginalny) | =8 |58/ 52/ 5 8 58558252 8|2 8% 228828 EEBE;S:S
TRWALE _la = & &

TNACE S AAHI IR EBEEHE AR
2 SR I Y ® SRR N = R Il =S I e B Al I el I Sl
Al R=] gl = vy
Nr Nr Std. Wys. Zastosowanie/
| y| modelu |Opaki ie| ostrza* Materiat
66772 | E545 6 65 . Materiaty
wielowarstwowe
Gruboscienne
33210 E-702 1 12.5 A A przewody rurowe z
PCW,ABS
33165 E-1240 12 40 |A| A A ° Stal — stal nierdzewna
33200 | E-1740 6 35 A A|lA A A A Migkkie rury gietkie
PE, PB, PP, std. &
74720 | E-2155 6 70 ° ° ° gruboscienne
74730 | E2156 | 6 105 . o |a PE, PB, PF, std. &
gruboscienne
74735 | E2157| 6 125 Al e PE, PB, PF, std. &
gruboscienne
33175 | E-2191 6 75 A A A A ° EJ?()'SVV[‘E/E przewody
@
S| 33170 | E-2558 6 55 ° ° ° ° Aluminium i miedz
=
; 83235 | E-2880 6 19.0 A A ° grEl'th(?s”cFi)znf]ted'&
S | 305 | 2990 6 25 |A|a A ;ﬁi’(’j;'“m'”‘“m'
33185 E-3469 12 35 o oo ° [} ° ° Aluminium i miedz?
34695 E-3495 6 7.0 A A A A Aluminium
33190 E-4546 6 4.0 ° oA A A A Stal — stal nierdzewna
33195 | E-B272 6 70 A A PCW. ,A,BS' std.
grubosé
33180 | E5299 | 6 105 A Al |a EEJQ’(')SACBS' std.
33160 F-158 12 35 (el @ ° Aluminium i mied?
Cienkoscienne
88260 | E-10279 6 45 A A przewody rurowe
7 PCW
96397 E-1525 6 30 ° Stal nierdzewna
33551 122SS 1 75 A Stal nierdzewna
29973 E-635 1 40 o0 Stal nierdzewna
® (Oznacza krazki tace 70l i A Oznacza Wy S¢ ostrza = grubos¢ Scianki w mm
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Obcinaki do rur z tworzywa sztucznego i wielowarstwowych

Obcinaki jednosuwowe
e Do cigcia rurek z tworzywa sztucznego (PCW, CPVC, PP, PEX, PE) i wielowarstwowych.
e Uchwyty sprezynowe umozliwiaja szybsze ustawianie. Jednosuwowe, tatwe cigcie.

e Model PC-1250 jest wyposazony w ostrze obracane o dwukrotnie wigkszej trwatosci. Nie nadaje sie
do cigcia rurek wielowarstwowych.

Lo

e PC-1375 ML: trwata konstrukcja aluminiowa do cigzkich warunkéw pracy. tatwo podtaczany adapter
ML umozliwia lepsze cigcie materiatow wielowarstwowych i natychmiastowe zaokraglenie rurek.

Obstuga

Nr Nr ; < Waga Std.
Model PC-1250 katalogowy | modelu Opis ($r. zewn.) Opal
mm funt. kg
23488 PC-1250 Jednosuwowy obcinak do rurek 3-42 Y 0,22 6
- 26803 PCB-1250 | Ostrze zamienne PC-1250 - 8 0,05 1
23493 PC-1375 ML | Jednosuwowy obcinak do rurek* 3-35% Y 0,34 6
25588 PCB-1375 | Ostrze zamienne PC-1375 - % 0,05 1
* 3-25 mm przy zastosowaniu adaptera ML
Model PC-1375 ML
TOOL Przy cigciu rur wielowarstwowych za pomoca obcinaka PC-1375 ML zaleca sie stosowanie dotaczonego adaptera rur

wielowarstwowych, ktdry utatwia cigcie i ogranicza deformacje.
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Obcinaki grzechotkowe z ergonomicznymi uchwytami

e Ergonomiczne uchwyty na uchwycie dolnym sa rozmieszczone co 2", umozliwiajac szybki, fatwy
pomiar rury.

e Szybkowymienne ostrze X-CEL".

Model RC-1625

e Ciecie prostopadte bez zadzior6w.

e Obstugiwane materiaty: tworzywo sztuczne (PCW, CPVC, PP, PEX, PE, weze gumowe) oraz rurki
wielowarstwowe.

e Modele 1435N i 1442N nie nadajg sie do ciecia rurek wielowarstwowych.

Nr Nr : Obstuga Waga Std.
I katalogowy | modelu Opis ($r. zewn) Opak nie
/ mm funt. kg i
23498 RC-1625 | Obcinak grzechotkowy do rur i rurek z 3-42 1% 0,52 1
tworzywa sztucznego
27858 RCB-1625 | Ostrze zamienne RC-1625 - P 0,03 1
30088 RC-2375 | Obcinak grzechotkowy do rur i rurek 12-63 14 0,90 1
30093 RCB-2375 | Ostrze zamienne RC-2375 - Vs 0,10 1
26821 1435N Obcinak grzechotkowy 6-35 1 0,56 1
68616 1435N-B | Ostrze zamienne 1435N = Vi2 0,04 1
10191 1442N Obcinak grzechotkowy 3-42 1% 0,74 1
Model RC-2375 42126 1442N-B | Ostrze zamienne 1442N - P 0,06 1

Model 1442N
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Obcinak do rur odptywowych z tworzywa sztucznego

Obcinak RIDGID" P-TEC jest pierwszym obcinakiem tego rodzaju, ktéry umozliwia niektopotliwe,
doktadne, szybkie i proste cigcie rurek (< 2,5 mm) cienkosciennych z tworzywa sztucznego. Tego
wszechstronnego obcinaka mozna uzywac do ciecia rurek z polietylenu (PE), polipropylenu (PP) oraz
cienko$ciennych rurek z PCW w dwdéch standardowych rozmiarach: $r. zewn. 32 i 40 mm. Dostepny
jest takze model P-TEC 5000 do cigcia rur odptywowych z tworzywa sztucznego o $rednicy 50 mm.
Obcinak P-TEC stanowi kolejne uzupetnienie rodziny narzedzi do rur firmy RIDGID, przynoszace
nieocenione korzysci w kazdej branzy, w ktdrej stosuje i instaluje sie rury z PCW / PP / PE.

Unikatowe mozliwosci i zalety

e Skuteczne, automatyczne usuwanie zadziorow — efektem zastosowania tego obcinaka sa gtadkie
krawedzie w miejscu cigcia, w przeciwienstwie do cigcia pitkg do metalu. Nie ma potrzeby
stosowania narzedzia do usuwania zadzioréw — obcinak automatycznie usuwa zadziory w miare
cigcia.

e Automatyczne ukosowanie — umozliwia szybkie i tatwe taczenie z innymi odcinkami rur
odptywowych.

P-TEC 5000

e Szybkie ciecie — przecietnie sze$¢ obrotéw wystarczy do wykonania jednego cigcia, co jest
czterokrotnie szybsze niz przy cigciu pitka do metalu.

e Cigcie proste — okienka podgladu zapewniajg proste cigcie oznaczonej rury za kazdym razem.

Skuteczne — automatyczne usuwanie zadziorow i ukosowanie.

Szybkie - ciecie w maksymalnie szesciu obrotach, co jest czterokrotnie szybsze niz przy cigciu pitka
do metalu.

Proste — okienko podgladu zapewnia cigcie w oznaczonym miejscu.

Konstrukcja z otworem przelotowym — P-TEC 5000 ma konstrukcje z otworem przelotowym,
ktéra oferuje nastepujace zalety:

e (Ograniczenie wymagane;j sity rak przy cigciu rur.
e Petna eliminacja po$lizgu na rurze.

e Mozliwo$¢ cigcia dwukotnierzowych rur odptywowych z tworzywa sztucznego o $rednicy 50 mm.

Obstuga
kataII::]owy mnI:;Iu Opis irizo vy Wea Opakst:\‘li\;anie
mm funt. kg
CZYSTO 37463 P-TEC Obcinak do rur odptywowych z 32&40 0.44 02 1
3240 tworzywa sztucznego
40868 P-TEC Obcinak do rur odptywowych z 50 0.44 02 1
5000 tworzywa sztucznego

' SZYBKO

; - PROSTO

. RIDGID

Ciecie pitka do metalu (po lewej)
i narzedziem P-TEC 3240 (po prawey).
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Rozwiertaki, narzedzia do usuwania zadziorow

Rozwiertak wewnetrzny / zewnetrzny 223S

Szczotka do czyszczenia
wewnetrznych /
zewnetrznych
powierzchni
miedzianych

Rozwiertak wewnetrzny / zewnetrzny z tworzywa sztucznego

e Przydatny do szybkiego, dokfadnego i fatwego rozwiercania wewnetrznego oraz ukosowania
zewnetrznego rurek o $rednicy od %2" (6 mm) do 112" (40 mm).

e Konstrukcja z tworzywa sztucznego z ostrzami z niskoScieralnej stali stopowe;j.

e Umozliwia szybkie, profesjonalne rozwiercanie rurek z miedzi, aluminium, mosiadzu i innych
materiatow.

Nr Nr - Waga Std.
katalogowy | modelu 9 funt. g Opakowanie
34965 127 od 6 mm do 40 mm Va 13 1

Rozwiertak wewnetrzny / zewnetrzny ze stali hartowanej

e 46 ostrzy tnacych na stozku wewnetrznym umozliwia szybkie, dokfadne rozwiercanie wewngtrzne
oraz usuwanie zadzioréw / ukosowanie zewnetrzne rurek z miedzi i stali nierdzewnej o $rednicy od
%" (12 mm) do 2" (50 mm).

e Konstrukcja ze stali hartowane;j.

" Nr Obstuga Waga s,

atalogowy | modelu AT g Opakowanie
29983 223S Rurki z miedzi i stali nierdzewnej o $rednicy od 6 mm do 36 mm % 340 1
29993 2278 Rurki z miedzi i stali nierdzewnej o $rednicy od 12 mm do 50 mm s 560 1

Narzedzia do usuwania zadzioréw
e Narzedzie do usuwania zadzioréw z rur i rurek z tworzywa sztucznego.

¢ \Wykonane ze stali wysokogatunkowej ze specjalnie zaprojektowanymi, wytrzymatymi ostrzami
tnacymi.
e Przeciwposlizgowa raczka winylowa.

e |dealne do usuwania zewngtrznych nieréwnosci i wewnetrznych zadzioréw z rur i rurek z tworzywa
sztucznego.

Obstuga, rury

Nr Nr : AT Std.
katalogowy | modelu Opis 2 9 Opak
mm
35155 72 Narzedzie do usuwania zadziorow 12-40 6
64962 73 Narzedzie do usuwania zadziorow 40-76 6
64967 74 Narzedzie do usuwania zadzioréw 100 6

e Potaczenie szczotki do czyszczenia i montazu powierzchni wewnetrznej oraz zewnetrznej w jednym
narzedziu rgcznym.

e Szczotki ze stali wysokoweglowej umozliwiajg szybkie czyszczenie rur i ztaczek o Srednicy
nominalnej od 2" (12 mm) do %4" (19 mm) w celu ich przygotowania do lutowania lub lutowania
twardego.

e \Wytrzymata konstrukcja z tworzywa sztucznego umozliwia fatwa wymiane szczotek.

Nr Nr . B Std.
katalogowy modelu P uncje g Opakowanie
34142 4100 Szczotka do czyszczenia wewn./zewn. 3% 90,7 1

pow. miedzianych

34147 - Zestaw szczotek zamiennych 1% 45,3 1
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GWINTOWANIE

Gwintowanie

e Niezawodne i wysokoobciazalne maszyny gwarantujace maksymalny czas sprawnosci, doskonatg jako$é
gwintéw oraz minimalny czas niezbedny do gwintowania.

e Najwiekszy wybor recznych i elektrycznych elementéw przeznaczonych do gwintowania przemystowego.

® Reczny zacisk typu udarowego oraz modele z zaciskiem automatycznym.

Liczba Srednica rur*
Typ . Str.
modeli cale mm
Reczne gwintownice zapadkowe
Zewngtrzne zestawy gwintownicy zapadkowe] 6 -2 6-50 43
Wewnetrzne zestawy gwintownicy zapadkowej 5 ¥5-2 10-50 43
Wytgcznie zapadka i uchwyt 5 - - 44
Gwintownice tréjdrozne do rur 3 V2-1 12-25 4.4
Kaseta do przenoszenia 1 - - 4.4
Gfowice gwinciarskie dla rgcznych gwintownic - -2 6-50 45
Noze do recznych gwintownic do rur - -2 6-50 47
Reczne, wycofywane gwintownice
Reczne, wycofywane gwintownice 4 1-2 12 -50 48
Noze do gwintowania rur do gwintownic z - 2V2-6 65-150 48
przekfadnig zebata (wycofywane)
Gwintowanie mechaniczne z wykorzystaniem - - - 49
gwintownic z przektadnia zebata
Wycofywane gwintownice z przektadnia zgbata 3 2V2-6 65 - 150 410
Akcesoria do gwintownicy z przekfadnia zgbata - - - 410
Noze do rur - - - an
Wyposazenie pomocnicze
Olej do cigcia 9 - - 412
Olejarka 4 - - 412
Napedy elektryczne
Model 600 6 Ve-1V 6-32 413
Model 690 6 8-2 6-50 414
Model 700 4 8-2 6-50 415
Model 300 4 8-2 6-50 4.16
Gwintownice
Model 300 - kompletny 4 -2 6-50 417
Gwintownica model 535A 8 8-2 6-50 418
Gwintownica model 535 8 -2 6-50 4.20
Gwintownica model 300 Compact 3 -2 6-50 422
Stojaki do gwintownic mechanicznych 4 - - 4.24
Opcjonalne gtowice gwinciarskie " -2 6-50 425
Gwintownica model 1233 3 V4-3 8-80 4.26
Gfowice gwinciarskie dla modelu 1233 9 2V4-3 65-80 427
Gwintownica model 1224 3 Va-4 8-100 428
Gfowice gwinciarskie dla modelu 1224 7 Va-4 8-100 429
Noze do rur do mechanicznych gtowic - -2 6-50 4.30
gwinciarskich
Uchwyty do ztaczek/przystawki - - - 433

* Srednica rur = maksymalna nominalna szeroko$c rury stalowej
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Wybor gwintownicy

Gwinty rur (cale) Gwinty Srub
IS0/ GWINTY Nr oy
strony
NPT BSPT NPSM BSPP metrycznie UNC/UNF ACME
- - - - - Ya-1 - 00-RB 4.4
%-2 -2 V-1 Yo- 1V 20 - 40* - - . i 11-R 43
Reczne gwintownice
zapadkowe
%-2 -2 Vo-2 Ya-2 - - - 12-R 43
V-1 V-1 Va-1 V-1 - - - Seria 31-A** 44
1-2 1-2 - - - - - 65-R 48
2% -4 25 -4 - - - - - Gwintownice z 141 410
wycofywanymi nozami
4-6 4-6 - - - - - 161 410
Ve- 1V Y- 1% Ve-1% ¥%-1 20 - 40% - - 600 413
%-2 -2 -2 Y42 20 - 40% - - 690 414
Napedy elektryczne
%-2 -2 -2 Y42 - Y41 - 700 415
%-2 -2 %-2 Vi-2 - Vi-2 %1% : 300 4.16
-2 -2 V-2 Ya-2 6-52 Ya-2 Y- 1% 300 Kompletny 417
-2 -2 V-2 Ya-2 8-52 %6 -2 %6 - 2 - 535-A 418
%-2 -2 Y8-2 Ya-2 6-52 Ya-2 Y4 - 1% 535 420
Gwintownice
%-2 -2 -2 Ya-2 6-52 V-2 Y- 1% 300 Compact 422
%-3 -3 Y8-3 %-3 6-52 V-2 Ya-1% ) 1233 426
Ya-4 Ya-4 %-2 Ya-2 6-52 Ya-2 Ya-1% 1224 4.28
* Przewdd ISO

** Konfiguracja standardowa, mozna wykorzystac jakiekolwiek noze 12-R.

Patrz strona 4.12
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GWINTOWANIE

Reczne gwintownice zapadkowe

Wszystkie dopasowane do siebie gwintownice/zestawy zawierajg gtowice gwinciarskie, zesp6t zapadki, uchwyt zapadki oraz noze ze stali stopowe;.
Wszystkie zestawy gwintownic wykorzystuja te same noze 12-R w gtowicach.

Nr . W
katalogowy Nr Srednica ays
modelu cal
NPT BSPT NPSM funt. kg
36480 - - 12-R Vo-1Y 23% 108
36475 65255 36510 12-R V2-2 34% 158
36505 65285 - 12-R Vs-2 45% 20,7
Zewnetrzne zestawy gwintownicy zapadkowej
e Model 12-R: mozliwosci pracy 4" - 2" w komplecie z
walizka.
Waga
Nr Nr q .
0 N
katalogowy modelu pis oze funt. kg
13073 11-R % - 1V4" Prawoskretna BSPT 24V, "
gwintownica i kaseta z tworzywa
sztucznego
13078 11-R % - 2" Gwintownica prawoskretna i BSPT 33 15
kaseta z tworzywa sztucznego
13083 11-R V2 - 14" Prawoskretna BSPT 22 10
gwintownica i kaseta z tworzywa
sztucznego
Wewnetrzne zestawy gwintownicy zapadkowej 13088 11-R ¥,-2" Prawoskrtna gwintownicai | BSPT 3% 14,2
e W o kaseta z tworzywa sztucznego
e Model 11-R mozliwosci pracy: 148" - 2 / ¢
13093 11-R % - 2" Lewoskretna-prawoskretna BSPT 61%2 28
gwintownica i kaseta z tworzywa
sztucznego

A

fER, Patrz strona 4.12 Gtowice gwinciarskie, patrz str. 4.5 - 4.6
Noze do rur i pretéw, patrz str. 4.7 RI m I D 13




GWINTOWANIE

Reczne gwintownice zapadkowe

Nr Nr .
katalogowy modelu Opis
38540 00-RB
38540 00-R
37777 11-R Wyfacznie zapadka i uchwyt
38550 111-R
Wytacznie zapadka i uchwyt 30118 12R
Pokretto zapadki wskazuje ruch do przodu do tytu. Gtowice
gwinciarskie zatrzaskuja sig po obu stronach i blokujg w
miejscu.
. . . q Noze ze stali Waga
poE. Noze ze stali | Noze ze stali szybkotnacej
- Nr dstopo_we| sdzybkognacel do gwintow Obstuga
o gwintéw o gwintéw
modelu prawoskret- | prawoskret- prawvt')’s;(t;elgnych LY funt. kg
nych nych nierdzewnej
31-ANPT 36540 36550 36555 Vo, ¥, 1 10 4.6
31-ABSPT 65320 - - Vo, %,1 10 4.6
Gwintownice tréjdrozne do rur Nﬂéﬁﬂ 36560 - - K 10 46
Kazdy model wycina trzy rozmiary gwintu i wykorzystuje
noze gwintownicy zapadkowej 12-R.
Nr T Rodzaj | Dlugosé x Szerokosé |  Waga
katalogowy P gwintu x Wysokos¢ (cale) funt. | kg
21218 Kaseta z tworzywa sztucznego 12-R 25x5x 14 6 25
(nie zawiera gtowic gwinciarskich) 11-R

Kaseta do przenoszenia
e \Wspomaga uporzadkowanie zestawéw nozy.

Patrz strona 4.12
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Glowice gwinciarskie
Reczne gwintownice — modele 00-R, 12-R, 11-R i 00-RB

Standardy Ameryki Péinocnej

Nr
katalogowy
Nominalna $rednica rury (cale)
% 1/4 % 1 w |1 [ o ] 2
Nr modelu 00-R
(NPT)
Stal stopowa prawoskretna 36875 36880 36885 36890 36895 36900 - - -
Stal szybkotnaca prawoskretna 36935 36940 36945 36950 36955 36960 - - -
Stal szybkotnaca ze stali nierdzewnej, prawoskretne 36965 36970 36975 36980 36985 36990 - - -
(NPSM)
Stal stopowa prawoskretna 36995 37000 37005 37010 37015 37020 - - -
Szybkotnace API - - 83435 68775 68780 - - - -
Nr modelu 12-R
(NPT)
Stal stopowa prawoskrgtna 37375 37380 37385 37390 37395 37400 37405 37410 37415
Szybkotnace - lewoskretne - - - 37435 37440 37445 37450 37455 37460
Stal szybkotnaca prawoskretna 37465 37470 37475 37480 37485 37490 37495 37500 37505
Stal szybkotnaca ze stali nierdzewnej, prawoskretne 37510 37515 37520 37525 37530 37535 37540 37545 37550
Szybkotnace dla PCW prawoskrgtne - 83450 83455 83460 83465 83470 83475 83480 83485
Stal szybkotnaca dla rur powlekanych tworzywem - - - 51857 51862 51867 51872 51877 51882
sztucznym
Stal stopowa dla IMC prawoskretne - - - 92690 92695 92700 92705 92710 92715
(NPSM)
Stal stopowa prawoskretna 37555 37560 37565 37570 37575 37580 37585 37590 37595
Nr modelu 11-R
(NPT)
Stal stopowa prawoskretna 37025 37030 37035 37040 37045 37050 37055 20923 20943
Stal szybkotnaca prawoskrgtna 37095 37100 37105 37110 37115 37120 37125 20928 20948
Stal szybkotnaca ze stali nierdzewnej, prawoskretne 37130 37135 37140 37145 37150 37155 37160 20933 20953
(NPSM)
Stal stopowa prawoskrgtna 37165 37170 37175 37180 37185 37190 37195 20938 20958
a %6 Yg he 2 %6 % Ya /s 1
20 18 16 14 13 12 1 10 9 8
Nr modelu 00-RB Zebow/ Zebow/ Zebow/ Zebow/ Zebow/ Zebow/ Zebow/ Zebow/ Zehow/ Zebow/
cal cal cal cal cal cal cal cal cal cal
(UNC)
Stal stopowa prawoskretna 37610 37615 37620 37625 37630 37635 37640 37645 37650 37655
Stal stopowa - lewoskretne - - - 37675 - - - 37695 - -
(UNF) 28 24 24 20 20 18 18 16 14 14
Zehow/ Zebhow/ Zebhow/ Zebhow/ Zehow/ Zehow/ Zehow/ Zehow/ Zebow/ Zehow/
cal cal cal cal cal cal cal cal cal cal
Stal stopowa prawoskretna 37710 37715 37720 37725 37730 37735 37740 37745 - 37755
Stal stopowa - lewoskretne - - - 37775 37780 37785 37790 37795 37800 37805

0 ile nie zaznaczono inaczej, wszystkie komplety glowic gwinciarskich sa dostarczane wraz z wybranymi nozami i sg fabrycznie ustawione.
Oznaczone glowice gwinciarskie wymagaja zamontowania dostarczonych nozy. ) )
Wszystkie dopasowane do siebie gwintownice/zestawy zawieraja glowice gwinciarskie, zespét zapadki, uchwyt zapadki oraz okreslone noze.

ﬁ Patrz strona 4.12 é Olejarka 418, patrz str. 4.12 RIm'D
&= . 45
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GWINTOWANIE

Glowice gwinciarskie

Gwintownice zapadkowe -
modele 00-R, 12-R, 11-R

Standardy brytyjskie i migdzynarodowe

Nr
katalogowy
Nominalna $rednica rury (cale)

% " % A W1 [ 1 1% 2
Nr modelu 00-R
(BSPT)
Stal stopowa prawoskretna 65705 65710 65715 65720 65725 65730 - - -
Stal szybkotnaca prawoskretna 65765 65770 65775 65780 65785 65790 - - -
Nr modelu 12-R
(BSPT)
Stal stopowa prawoskretna 65950 65955 65960 65965 65970 65975 65980 65985 65990
Stal szybkotnaca prawoskretna - - - 66040 66045 66050 66055 66060 66065
Powlekane tworzywem sztucznym - - - 83677 83682 83687 83692 83697 83702
(BSPP)
Stal stopowa prawoskretna - 49932 49937 49942 49947 49952 - 49962 49967
Nr modelu 11-R
(BSPT)
Stal stopowa prawoskretna 65550 65555 65560 65565 65570 65575 65580 12553 12558
Stal szybkotnaca prawoskretna - - 65620 65625 65630 65635 65640 - -
Szybkotnace - lewoskretne 13028 13033 13038 13043 13048 13053 13058 13063 13068
(BSPP)
Stal stopowa prawoskretna - - 65680 65685 65690 65695 65700 - -

Standardy brytyjskie i migdzynarodowe

Nr
katalogowy
Nominalna $rednica rury (mm)

20 mm ‘ 25 mm ‘ 32 mm ‘ 40 mm

Nr modelu 11-R
(IS0) Stal stopowa, prawoskretne 75005 ‘ 75010 ‘ 75015 ‘ 75020

Wszystkie komplety gtowic gwinciarskich sa dostarczane z wybranymi nozami i fabrycznie ustawiane.
Oznaczone glowice gwinciarskie wymagaja zamontowania dostarczonych nozy.

Wszystkie dopasowane do siebie gwintownice/zestawy zawieraja glowice gwinciarskie, zespot zapadki, uchwyt

zapadki oraz okreslone noze.

Patrz strona 4.12
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Noze do rur

Modele 00-R, 11-R, 12-R, 0-R,
gwintownice zapadkowe lub

GWINTOWANIE

gwintownice 3-drozne do rur 30A, 31A

Nr
Materiat lub typ noza katalogowy
Nominalna srednica rury — liczba zwojéw na cal

8-21 Ya-18 Y- 18 2-14 Ya-14 ‘ 1-11"% 1% -11" 12- 11" 2-11%
(NPT) amerykanski stozkowy gwint rurowy
Stal stopowa prawoskretna 37810 37815 37820 37825 37830 37835 37840 37845 37850
Stal szybkotnaca prawoskretna 37855 37860 37865 37870 37875 37880 37885 37890 37895
Szybkotnace - lewoskretne - 38050 38055 38060 38065 38070 38075 38080 38085
Szybkotnace dla stali nierdzewnej - prawoskrgtne 37900 37905 37910 37915 37920 37925 37930 37935 37940
Stal szybkotnaca do rur PCW prawoskretne - - 70685 70690 70695 70700 70705 70710 70715
Szybkotnace, odwracalne, prawoskretne* - - - 49707 49712 49717 49722 49727 -
(NPSM) National Pipe Straight Mechanical
Stal stopowa prawoskretna 37945 37950 37955 37960 37965 37970 37975 37980 37985
(BSPT) British Standard Pipe Taper**

s-28 Ya-19 ¥%-19 2-14 Ya-14 1-1 1 -11 12-11 2-1
Stal stopowa prawoskrgtna 66110 66115 66120 66125 66130 66135 66140 66145 66150
Stal szybkotnaca prawoskretna 66310 66315 66320 66325 66330 66335 66340 66345 66350
Szybkotnace - lewoskretne 66405 66410 66415 66420 66425 66430 66435 - 66445
*Szybkotngce, odwracalne prawoskretne - - 56337 56342 56347 56352 - - 56367
Stal szybkotnaca dla elementéw powlekanych - - - 92482 92477 92487 92492 92497 92542
tworzywem sztucznym

* Ostrza mogg byc odwrdcone w gtowicy, aby gwintowac w niewielkiej odlegtosci od Scianki.

** Wymaga brytyjskiej glowicy gwinciarskiej.

1SO Nominalny wymiar rury ochronnej w mm — skok gwintu w mm
International Standards Organization 20-15 25-152 32-15 40-15
Stal stopowa prawoskretna 85830 76305 85835 76315

Wymaga 11-R ISO glowicy gwinciarskiej, patrz str. 4.6

BEC Nominalny wymiar rury ochronnej — liczha zwojow na cal
Brytyjski przewdd elektryczny (1) 1,-18 % -8 % -16 1-16 1%-16 1%-14
Stal stopowa prawoskretna 66155 66160 66165 66170 66175 -

Wymaga 11-R BEC gtowic gwinciarskich

Rén Patrz strona 4.12 "A.

Olejarka 418, patrz str. 4.12
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Reczne, wycofywane gwintownice

Model 65R-TC

e Gwintuje rury 1" - 2".

¢ Doskonale centrujacy uchwyt.
e Odporny na zakleszczenie.

e Tylko gwinty prawoskretne.

Mozliwosci
pracy -
Nr Nr Opis nominalna Waga
katalogowy | modelu srednica rury
cale funt. kg
36570 65R-TC | NPT z 1 zestawem nozy szybkoobrotowych 1-2 27 12,3
65345 B5R-TC | BSPT z 1 zestawem nozy szybkoobrotowych 1-2 27 123
96720 - Metalowa walizka dla gwintownic serii 65R - 8 37
Model 65R-C
e Gwintuje rury 1" - 2".
e Zapadka odporna na zakleszczenia.
e Szybkomocujacy uchwyt mimosrodowy.
e Tylko gwinty prawoskretne.
Mozliwosci
pracy -
Nr Nr Opis nominalna el
katalogowy | modelu $rednica rury
cale funt. kg
36565 65R-C NPT z 1 zestawem nozy szybkoobrotowych 1-2 25 1.4
65340 65R-C BSPT z 1 zestawem nozy szybkoobrotowych 1-2 25 1.4
96720 - Metalowa walizka dla gwintownic serii 65R - 8 37
Noze wycofywane do rur dla modeli 65R-C i 65R-TC
gwintownic zapadkowych
Nr katalogowy
Materiat lub typ noza (NPT) amerykaiiski stozkowy gwint rurowy (BSPT) - brytyjski stozkowy gwint rurowy
1"do 2"-11"2TPI 1"do2"-11TPI
Stal szybkotnaca prawoskretna 38100 66450
Szybkotnace dla stali nierdzewne; - 38105 -
prawoskretne
Stal szybkotnaca do zeliwa - prawoskretne 38110 -
*Wymaga gwintownicy BSPT
Noze do rur dla gwintownic z przektadnig zebata model 4PJ
Nr katalogowy
q . (NPT) amerykanski stozkowy gwint rurowy (NPSM) National Pipe’
(ateratlubliypinoza Nominalna srednica rury - liczba zwojow na cal | Nominalna srednica rury - liczha zwojow na cal
2':-8 3-8 3-8 4-8 2':-8 3-8 3-8 4-8
Stal szybkotnaca prawoskretna 38220 38225 38230 38235 46732 46737 46742 46747
Stal szybkotnaca do zeliwa - prawoskretne 38240 38245 38250 38255 - - - -

* Wymaga zastosowania gwintownicy NPSM

Nr katalogowy
. : (BSPT) brytyjski stozkowy gwint rurowy
Materiaklubitypinoza Nominalna srednica rury - liczha zwojow na cal
22-11 3-1 3%-11 4-1
Stal szybkotnaca prawoskretna 66535* 66540* - 66550*

* Wymaga gwintownicy BSPT

Patrz strona 4.12
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GWINTOWANIE

Konfiguracje gwintownic z przektadnig zebata

Gwintowanie mechaniczne z wykorzystaniem gwintownic
z przektadnia zebata - model 141 oraz 161

Tylne mocowanie modelu 535

A

(=== Patrz strona 4.12

Przednie mocowanie dla napedu 300
Zastosowanie gwintownic z przektadnia zgbata - model 1411 161 wymaga:
o Stojaka model 1206 (str. 4.17)
e \Wspornika rury (str. 2.5)
e Qlejarki model 418 (str. 4.12)
e Drazka prowadzacego model 844 (str. 4.10)
e Petli model 758 — dla 141 (str. 4.10)
e Ramion wspornikowych model 346 — dla 161 (str. 4.10)

Tylne mocowanie dla napedu 300
Zastosowanie gwintownic z przekfadnia zgbata - model 1411 161 wymaga:
o Stojaka model 1206 (str. 4.17)
o TRISTAND model 460 (str. 2.2)
e QOlejarki model 418 (str. 4.12)
e Uniwersalnego watka napedzajacego model 840A (str. 4.10)

Przednie mocowanie gwintownicy 535
(str. 4.21)

Tylne mocowanie gwintownicy 535 (wylacznie reczny uchwyt zaciskowy)
Zastosowanie gwintownic z przekfadnia zebatg - model 1411 161 wymaga:

o TRISTAND model 460 (str. 2.2)

e Qlejarki model 418 (str. 4.12)

e Uniwersalnego watka napedzajacego model 840A (str. 4.10)
Przednie mocowanie gwintownicy 300 Compact

Zastosowanie gwintownicy z przekfadnia zgbata - model 141 wymaga:
e Zestawu 343 (str. 4.10)

Przednie mocowanie gwintownicy 1233

Zastosowanie gwintownicy z przektadnia zebata - model 141 wymaga:
e /estawu 343 (str. 4.10)

Tylne mocowanie gwintownicy 1224

Zastosowanie gwintownicy z przekfadnia zgbata - model 161 wymaga:
e Uniwersalnego watka napedzajacego 840A (str. 4.10)

o TRISTAND model 460 (str. 2.2)
e Qlejarki model 418 (str. 4.12)
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Wycofywane gwintownice z przektadnig zebata

Modele 141/161
e Model 141 nacina gwinty na rurach 214", 3", 314", 4" uzywajac jednego zestawu nozy.
e Model 161 nacina gwinty na rurach 4", 414", 5", 6" uzywajac jednego zestawu nozy.
(wytacznie NPT)
e Sprzegto ktowe zapobiega zakleszczaniu.
e tatwe przestawianie na gwinty stozkowe lub walcowe.
e Szybkomocujacy uchwyt mimosrodowy.
e (Catkowicie zabudowana przektadnia zebata.
e Tylko gwinty prawoskretne.

Mozliwosci
Nr Nr ) pracy - nominalna Waga
katalogowy | modelu Opis $rednica rury

" funt. kg
36620 141 NPT z 1 zestawem nozy szybkoobrotowych 2% -4 88 40
65380 141 BSPT z 1 zestawem nozy szybkoobrotowych 2% -4 88 40
36630 161 NPT z 1 zestawem nozy szybkoobrotowych 4-6 141 64
39380 D-1440 | Mechanizm i uchwyt - 9% 43
96725 - Metalowa walizka dla gwintownic z - 17 77

przektadnia zebata - model 141

41620 - Smar do przektadni silnika - 1 0,5

Akcesoria do gwintownicy z przektadnig zebata

Uniwersalny watek napedzajacy - model 840A

_ Teleskopowy watek napedzajacy (104 - 127 cm) do stosowania z modelami 141 oraz 161
T gwintownic z przektadnig zgbata.

Praca gwintownicy z przektadnia zebata

Gwintownice z przekfadnig zebata typu 141 oraz 161, w pofaczeniu z tymi akcesoriami,
Ramiona wspornikowe - model 346 umozliwiaja maszynom tworzenie gwintéw na rurach do 4" i 6". Patrz strona 4.9

Nr Nr Opis Waga
katalogowy | modelu funt. kg
42505 46 Wspornik rur z mozliwoscia regulacji (str. 2.5) 23 10,4
61122 840A Uniwersalny watek napedzajacy 26 11,8
Petla Nr 758 19366 758 Petla (141 z modelem 300 Power Drive) 1 06
40005 346 Ramiona wsparnikowe (161 z modelem 300 Power Drive) 10% 48
Wspornik rury - model 46 42405 844 Drazek prowadzacy (300, 535M i stary model) 5% 26
42415 768 Zesp6t facznika napedu (535, 535M i stary styl) 2V 11
54587 343 Zestaw 343 na modelu 300 Compact oraz gwintownicy 1233 9 41
(dotaczony drazek prowadzacy)
97882* - Zestaw 141 na modelu 535 Auto Chuck (z automatycznym 12 54
uchwytem) z suportem wzdtuznym o duzym prze$wicie
16723** - Zestaw 141 na modelu 535 Manual Chuck (z recznym uchwytem) 12 54
Drazek prowadzgcy - model 844 7 suportem wzdtuznym o duzym prze$wicie

* Zestawy zawierajg wszystkie niezbedne akcesoria dla gwintowania z wykorzystaniem modelu 141 zamocowanego
na 535 z suportem wzdtuznym o duzym przeswicie.
** Drazek prowadzacy 844 nie jest dofaczony.

Patrz strona 4.12
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Noze do rur

Model 141 - gwintownica rur z przektadnia zebata

Nr
katalogowy
Materiat lub typ noza (NPT) ar;;r&lﬁ:::‘lﬂsvtozkowy (BSPT)ng;:mvrl::((: ;tyozkowy Noze do fazowania
2'2"do 4" -8 TPI 2'2"do4"-11TPI 2Y2" do 4"
Stal szybkotngca prawoskretna 38120 66625* -
Szybkotnace dla stali nierdzewnej - prawoskretne 70640 70645* -
Stal szybkotnaca do zeliwa - prawoskretne 38125 - -
Stal szybkotngca do rur PCW - prawoskretne 38130 - -
Szybkie 37'4° fazowanie 38140

(NPSM) National Pipe Straight Mechanical — stosowac¢ noze (NPT) i obrotowe wsporniki gwintownic (180°)
(BSPP) British Standard Pipe Parallel — stosowac noze (BSPT) i obrotowe wsporniki gwintownic (180°)
* Wymaga gwintownicy BSPT

Model 161 - gwintownica rur z przektadnia zebata

Nr
katalogowy
Materiat lub typ noza (NPT) amerykanski stozkowy (BSPT) - brytyjski stozkowy
gwint rurowy gwint rurowy
4"do6"-8TPI 4"do6"-11TPI
Stal szybkotnaca prawoskretna 38155 66620
Szybkotnace dla stali nierdzewnej - prawoskretne 70655

(NPSM) National Pipe Straight Mechanical — stosowac noze (NPT) i obrotowe wsporniki gwintownic (180°)
(BSPP) British Standard Pipe Parallel — stosowac noze (BSPT) i obrotowe wsporniki gwintownic (180°)
* Wymaga gwintownicy BSPT

(=== Patrz strona 4.12
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Olej do ciecia

Olej do gwintowania

e Chfodzi gwinty i rure podczas pracy.

e Przyspiesza usuwanie zbgdnego metalu.
e /wigksza jako$¢ gwintu.

e Redukuje konieczng site gwintowania.

Oleje do gwintowania firmy RIDGID nie zawieraja chloru, zwiazkéw fluoru, polichlorobifenylu
lub metali cigzkich. Dostepna jest kompletna karta charakterystyki materiatu.

- fa Waga i
katalh(:_:]owy Wielkos¢ pojemnika funt. ’ kg Opakst:\‘:lanie
11931 5 Litrow 51 232 4
11531 25 Litrow 51% 23,5 1
18251 240 litrow (48 x5 1) 573 260 48
16681 480 litrow (96 x5 L) 1,228 557 96
15681 600 ml w aerozolu 9% 42 12
11091 5 litréw oleju syntetycznego 51 23,2 4
11441 5 litréw oleju syntetycznego (tylko Dania) 51 23,2 4
19611 500 ml oleju syntetycznego w aerozolu 14 6.4 12
41620 500.0 gram smaru do przekfadni silnika - - 1
Olejarka Nr 418

Olejarka reczna model 418 jest jeszcze bardziej wytrzymata. Zesp6t pompy modelu 418

oraz wysokoobcigzalny zbiornik zostaty zaprojektowane tak, aby jeszcze bardziej zwigkszy¢

wydajnos¢.

Zespot pompy

® 50% wiecej oleju na jedno naci$nigcie spustu w poréwnaniu do innych olejarek, znaczaco
wydtuza zywotno$¢ noza.

e Ergonomiczny jezyk spustowy (na dwa palce) minimalizuje zmeczenie uzytkownika.

e Odlewana i wysokoobcigzalna dysza obrotowa oraz brak zewnetrznych elementéw
przedtuzajg zywotno$¢ urzadzenia.

Zbiornik przystosowany do pracy pod znacznym obciazeniem

e Olejarka model 418 jest wyposazona w opatentowang, beztacznikowa miske olejowa typu
.przekre¢ i zablokuj”, ktéra z fatwoscia blokuje sig w zadanym potozeniu.

¢ Wykorzystany materiat jest odporny na Scieranie, jest |zejszy niz metal i nie rdzewieje.

e /Zbiornik nigdy nie bedzie przeciekat, ani nie peknie.

e \Wykorzystany materiat jest tak wytrzymaty, ze podczas standardowej pracy lub przy
uderzeniach nie pojawia sie zadne peknigcia, a z biegiem czasu zbiornik nie zmieni swojego
ksztattu. W wyniku tego, miska olejowa bedzie zawsze doktadnie pasowac do zbiornika.

e |ntegralna, odlewana konstrukcja korpusu zapewnia catkowita szczelno$¢ potaczenia
przewdd-zbiornik.

¢ \Wygodna konstrukcja antyposlizgowa uchwytu ze zintegrowanym hakiem zapewnia fatwo$¢
obstugi.

e \Wymiary: $rednica miski na wiéry to 362 mm; gteboko$¢ 212 mm; dfugo$¢ przewodu wynosi
14m.

Nr Nr Onis Waga
katalogowy | modelu P funt. kg
73442 418 Olejarka z 5 litrami oleju do gwintowania 20% 9.4
72342 402 Olejarka narzgdziowa (sktada sig z pompy, przewodu oraz przystawek 2 1.2

do przykrecenia na miske olejowa o pojemnosci 1 galona. Miska
olejowa nie znajduje sig w zestawie)

72332 #4 Whytacznie olejarka sterowana recznie 1Va 05
72321 #4 Olejarka sterowana recznie z 54" przewodem i ztaczkami przewodu 2V 1,0

.. RIDGID
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Reczne urzadzenia elektryczne

Naped model 600
e Reczne, wydajne i przeno$ne urzadzenie elektryczne.
e Wyposazone w silnik ze zmiana kierunku obrotéw 115V lub silnik uniwersalny 230 V.

e Mozliwosci pracy V6 - 174" (6 - 32 mm) z rurami. Przeznaczona do stosowania z gtowicami
gwinciarskimi firmy RIDGID Nr 11-R.

e Doskonate do stosowania w miejscu instalacji, na przyktad przy liniach gazowych.

Dane techniczne

e Silnik: uniwersalny 1020 W, 230 lub 115V, 50/60 Hz.

e Wyfacznik: topatkowy do pracy przy duzych obcigzeniach, z wytacznikiem blokady
bezpieczenstwa. Oddzielny przetgcznik biegu w przéd/wstecz (FORWARD/REVERSE).

e Obudowa przektadni: odlew aluminiowy.

e Gtowica przektadni: redukcyjna walcowa przektadnia §limakowa.

e Korpus i uchwyt: wytrzymate, wysokoobcigzalne, wzmacniane wiéknem szklanym tworzywo
sztuczne.

e Predkos¢ wrzeciona: 32 obr./min. (bez obciazenia)

e Mozliwosci pracy: V6 - 14" (6 - 32 mm) z rurami.

e Dotgczone gtowice gwinciarskie: V2, %, 1, 14 (typ 11-R).
e Zawiera ramig wspornikowe model 601.

e Waga: 12V2 funtéw (5"2 kg) - wytacznie urzadzenie.

e Dtugosc: 20 cali (51 cm).

. . Waga
katalht:gr]owy mo'?l:elu Opis Soze funt. : kg
13621 600 Tylko gwintownica 230 V - 124 55
13631 600 Tylko gwintownica 115V - 12'% 55
14151 600 Tylko gwintownica 230 V (tylko dla Szwaijcarii) - 12'% 55
13571 600-C 230V V2- 14" z ramieniem wspornikowym oraz walizkg | BSPT 32 14,5
14171 600-C 230V 2 - 14" z ramieniem wspornikowym i walizkg BSPT 32 14,5
Ramig wspornikowe model 601 (tylko dla Szwajcarii)
(Wyposazenie standardowe) 13661 600-C | 115V % - 1%4" z ramieniem wspornikowym oraz walizka | BSPT 32 14,5
Wyposazenie pomocnicze
73442 418 Olejarka z 5 litrami oleju do gwintowania 20%2 9.4
34497 601 Wspornik 3 1,36
13793 - Metalowa kaseta do przenoszenia - -

RIDGID
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Naped model 690

Model 690 Power Drive to lekkie i wydajne urzadzenie elektryczne. Zostato zaprojektowane
do pracy z rurami ¥4 - 2" (6 - 50 mm) i stosowania z gfowica gwinciarska 11-R. Model 690 jest
wyposazony w petny zestaw gtowic gwinciarskich 11-R, V2 - 2", ramig wspornikowe model 691
oraz wytrzymata walizke. Model 690 Power Drive to doskonate, lekkie i przeno$ne narzedzie
elektryczne dla specjalistéw w zakresie konserwacji, napraw oraz hydrauliki, ktérzy pracuja z
2" rurami.

e Mozliwosci pracy: 8" - 2" (6 - 50 mm) z rurami.

e \Waga: 19 funtéw (8,6 kg) - wytacznie urzadzenie.

e Diugosc: 24 cali (61 cm).

e Silnik: uniwersalny, 1020 W, 230 V lub 115V, 50/60 Hz.

e Wytacznik: wysokoobcigzalny wyfacznik fopatkowy z mechanizmem zabezpieczajacym
(blokuje sie automatycznie po zwolnieniu). Osobny przefacznik typu do przodu/zwolnienie
(FORWARD/RELEASE).

e (Gfowica przekfadni: koto zgbate tarczowe/walcowa przektadnia redukcyjna. Zamontowane
wszystkie watki, tozyska kulkowe i igietkowe. Korpus przektadni nie wymaga smarowania.

e Obudowa przektadni: odlew aluminiowy.

Model 690 z ramieniem wspornikowym, e Korpus i uchwyt: wytrzymate, wysokoobciazalne, wzmacniane wioknem szklanym tworzywo
Glowice gwinciarskie i walizka sztuczne do zastosowan przemystowych.

e Predko$¢ wrzeciona: 32 obr./min. (bez obcigzenia).

e Dofaczone gtowice gwinciarskie: V4", 34", 1", 14", 114", 2" (typ 11-R).

e Zawiera ramig wspornikowe: model 691.

e Przystawka gtowicy gwinciarskiej: stosowana z 14" az do 14" gfowic gwinciarskich.
e Walizka.

e Waga: 8,5 kg (tylko gwintownica).

. . Waga
katall:l);owy mol::alu Opis Nozs funt. : kg
51992 690 Tylko gwintownica 230 V - 18% 85
o . 51987 690 Tylko gwintownica 115V - 18% 85
Model 650 2 ramieniem wspornikowym 51997 690 | Tylko gwintownica 230 V (tylko dla Szwajcari) ~ | 1% | 85
41732 690-C 230V 2- 2" z ramieniem wspornikowym oraz walizka BSPT 55 250
41737 690-C 230V ;- 2" z ramieniem wspornikowym i walizka BSPT 55 25,0
(tylko dla Szwajcarii)

41967 690-C 115V V2 - 2" z ramieniem wspornikowym oraz walizkg BSPT 55 25,0

Wyposazenie pomocnicze
73442 418 Olejarka z 5 litrami oleju do gwintowania 21% 98
43292 691 Ramig wspornikowe dla modelu 690 4% 20
13788 - Walizka metalowa dla modelu 690 13% 6,0
39187 - Pier§cien mechanizmu zapadkowego 1V 05

Patrz strona 4.12
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Opcjonalna walizka

Naped model 700

e Reczne urzadzenie elektryczne do pracy pod znacznymi obciazeniami.

e \Wyposazone w uniwersalny silnik 1100 W, 115V lub 230 V ze zmiana kierunku obrot6w.

e Mozliwosci pracy V8- 2" (6 - 50 mm) z rurami, ¥4"- 1" (8 - 25 mm) ze $rubami i glowicami
gwinciarskimi 00-RB. Przeznaczona do stosowania z gtowicami gwinciarskimi firmy RIDGID

Nr 12-R. Inne gtowice gwinciarskie RIDGID (00-R, 00-RB, 11-R) wykorzystuja przystawki.
Moze by¢ stosowane z obcinakami do rur 258/258XL.

Dane techniczne
e Silnik: uniwersalny, 1100 W, 115V lub 230 V 50/60 Hz.
e Wytacznik: dwupotozeniowy, nawrotny.

e Gtowica przektadni: koto zgbate tarczowe/walcowa przektadnia redukeyjna. Sprezynowa
przystawka zapadkowa. Koto zgbate wrzeciona z hartowane; stali.

e Korpus: odlew aluminiowy.
e Predkos¢ wrzeciona: 26 - 30 obr./min. (bez obciazenia).

e Mozliwosci pracy: ¥ - 2" z rurami (6 - 50 mm). V- 1" (8 - 25 mm) ze $rubami (wykorzystujac
gtowice gwinciarskie 00-RB).

e Waga: 25 funtdw (11 kg) - wytacznie urzadzenie.
e Dtugosc : 28V4" (71,7 cm).

. . Waga
kataII:‘)gr]owy molzli:zlu Opis Soze funt. : kg
46832 700 115V, 25 - 60 Hz BSPT 30% 14
12651 700 230V, 25 - 60 Hz z podwdjna izolacja BSPT 30% 14
16251 700-C 115V, 25-60 Hz 2 - 2" BSPT BSPT 81% 37
16241 700-C 230V, 25- 60 Hz %2 - 2" BSPT BSPT 81% 37
Wyposazenie pomocnicze
42600 770 Przystawka dla gtowic 00-R i 00-RB 4% 2
42605 m Przystawka dla O-R 4% 2
42610 772 Przystawka dla 11-R oraz R-200 (4" - 114") 4% 2
42615 773 Przystawka dla 111-R 2% 1
42620 774 Przystawka napgdu prostopadfego - ('%s") 24 mm dla gwintownicy 4% 2
z przektadnia zgbata - model 141
42625 775 Ramig wspornikowe dla nr 700 1" 5
42950 B-171-X | Kaseta metalowa dla gwintownicy nr 700 oraz akcesoriow 28% 13

700-C zawiera 12-R glowice gwinciarskie (V4" - 2'), walizke oraz ramig wspornikowe nr 775.

TOOL Stosowac ramie wspornikowe model 775, aby zwiekszyé odpornoé

(=== Patrz strona 4.12

A na momenty obrotowe powstajace podczas gwintowania rur o
Srednicy 1" lub wigkszej.
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GWINTOWANIE

Naped model 300

Naped model 300 - wytacznie

e RIDGID - szybki uchwyt zaciskowy.

e Uniwersalny, 1,5 kW , ze zmiang kierunku obrotéw, jednofazowy.

e Mozliwosci pracy: ¥6- 2" (6 - 50 mm) z rurami, 2V - 4" (65 - 100 mm) z modelem 141 oraz
4 -6"(100 - 150 mm) z modelem 161 gwintownic z przekfadnig zgbata; V4 - 2" (6 - 52 mm)
Z pretami.

e Podtynkowy wytacznik wt./wyt./wstecz (On/Off/Reverse).

e Doskonate do zastosowania ze wszystkimi rowkarkami rolkowymi RIDGID, patrz str. 5.1

e Przeksztatcanie modelu 300 Power Drive do przeno$nej gwintownicy, patrz str. 4.17

Dane techniczne

e Silnik: uniwersalny, 1,5 kW ze zmiang kierunku obrotéw, jednofazowy, 230 V lub 115V,
50/60 Hz.

e \Wytacznik: wysokoobcigzalny do przodu/wytgczone/wstecz (FOR/OFF/REV) oraz
zintegrowany nozny wytacznik bezpieczenstwa.

e Uchwyt zaciskowy: RIDGID z wymiennymi wktadkami szczek o dziataniu dZzwigniowym.

e Predko$¢ wrzeciona: 38 obr./min.

e Tylny mechanizm centrujacy: mima$rodowy, obraca sig razem z uchwytem.

e Pret podporowy: do pracy pod znacznymi obcigzeniami (2).

Nr Nr . Obstuga | g5 hkosc Waga
katalogowy | modelu Silnik cale obr/min funt. kg
60082 300 230V, 25 - 60 Hz uniwersalne V-2 38 96 435
60077 300 115V, 25 - 60 Hz uniwersalne V-2 38 96 435
10031 300A 230V, 25 - 60 Hz uniwersalne -2 38 95 43
10041 300A 115V, 25 - 60 Hz uniwersalne V8- 2 38 95 43
Wyposazenie pomocnicze
42360 1206 Stojak dla modelu 300 Power Drive 31 14,1
42575 32 Urzadzenie transportowe 14 6,5
(dla modeli Power Drive oraz stojakow trojnoznych (TRISTAND))
68815 3N Suport wzdtuzny z dZwignia nr 312 15 6.8
42385 312 D7wignia posuwu suportu wzdtuznego 3 14
42365 341 Rozwiertak dla suportu wzdtuznego nr 311 z dZzwignia 7 32
73442 418 Olejarka z 5 litrami oleju do gwintowania 21% 9.8
42370 360 Obcinak dla suportu wzdtuznego nr 311 8, 39
97070 811A Uniwersalna, szybkie otwieranie, tylko gtowica gwinciarska, 12 57
tylko prawoskretne
97080 815A Samootwierajaca sig, tylko glowica BSPT gwinciarska, 13% 6,1
tylko gwinty prawoskretne
68160 819 Uchwyt do ztaczek - kompletny 2 - 2" BSPT (15 - 50 mm) 101% | 48
22638 1452 Taca z zatrzaskiem narzedziowym 6 2,7
44715 E1666X | Zestaw z wktadami szczek VA 02
97365 - Wktadki szczek do rur powlekanych Y 02
46660 E-863 Lewoskretne/prawoskretne stozki rozwiertaka 7 32
41620 - Smar do przekfadni silnika 1 05

Patrz strona 4.12
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Naped model 300 - kompletny

Wyposazenie standardowe
¢ Naped model 300 z wytgcznikiem noznym.
e Uniwersalna gfowice gwinciarska model 811A lub 815A.
e 12 - 34" uniwersalny zestaw nozy ze stali stopowe;.
Obcinak e 1-2"uniwersalny zestaw nozy ze stali stopowe;.
model 360 o Obcinak model 360: mozliwosci pracy: Vs - 2" (6 - 50 mm) z rurami, ¥4 - 74"
(8 - 22 mm) z pretami z kétkiem F-3, %6 - 1" (8 - 25 mm) z kétkiem obcinaka
E-1032.
¢ Rozwiertak model 341: mocowanie zatrzaskowe, 5-rowkowy stozkowy,
prawoskretny ¥4 - 2" (6 - 50 mm). Dostepne sa specjalne stozki rozwiertaka
E863 prawoskretny/lewoskretny.
e e Suport wzdtuzny z dZwignig model 311.
Rozwiortak * Stojak model 1206.

. Suportwzdluzny z e (Olejarka model 418 lub model 330 z zespotem miski olejowe;.
| dzwignig model 311

Taca z zatrzaskiem
narzedziowym
model 1452

Noze i gtowice
gwinciarskie
- T

Stojak model 1206

. Taca model 1452
Urzadzenie transportowe
model 32 &
.l .,
Miska olejowa model 330
AT Glowica gwinciarska Waga
gwintowania rur
Nr Nr - . Szybkosé P
katalogowy modelu Silnik Oloiatka obr/min Szybko OtW|:ir:|qca
cale otwierajaca . funt. kg
sig 811 A autorgf&czme
12891 300C 115V, 25 - 60 Hz uniwersalny, smarowanie reczne 418 V8-2 38 . - 187 85
12881 300CA 230V, 25 - 60 Hz uniwersalny, smarowanie reczne 418 Y%-2 38 - ° 185 84
13181 300AC 115V, 25 - 60 Hz uniwersalny, smarowanie 330 V-2 38 . - 209, 95
automatyczne
13191 300AAC 230V, 25 - 60 Hz uniwersalny, smarowanie 330 -2 38 - o 209", 95
automatyczne

Gtowice gwinciarskie, patrz str. 4.16
Noze, patrz str. 4.30 - 4.32
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GWINTOWANIE

Gwintownica model 535A Automatic

535A z opcjonalnym stojakiem na maszyne 200A

Wyposazenie standardowe: tylko naped:
e Obcinak: model 820

e Rozwiertak: model 341

e QOlej: 5 litréw ptynu do gwintowania

e /apasowe kotko tnace E-1032

e 2 klucze szesciokatne (942", ¥4s"

Kompletne urzadzenie: wylacznie naped oraz:

e Gfowica gwinciarska: model 811-A lub 815-A

e Noze: /2 - " stal stopowa BSPT, 1 - 2" stal stopowa
BSPT (uniwersalna) 12 - %" szybkotngce BSPT, 1" - 2"
szybkotngce BSPT (indukcja)

.. RIDGID

Zakres Srednic

® Rura: V8- 2" (6 - 50 mm) 212 - 4" (65 - 100 mm) z gwintownica z przektadnia zebata
141.

e Prety: V2-2" (8 - 52 mm).

Model 535A zachowuje wytrzymato$¢ na poziomie przemystowym, przy jednoczesnym
zwigkszeniu produktywnosci. Duza taca na widry i zbiornik oleju sprawiaja, ze model
535A doskanale sprawuje sig podczas dtugiego i nieprzerywanego gwintowania. Model
535A zostat réwniez wyposazony w suport wzdtuzny o duzym prze$wicie, ktéry utatwia
gwintowanie. Dodatkowo, maszyna posiada obszerng pokrywe gdrna, na ktérej mozna
przechowywacé narzedzia i materiaty przydatne podczas pracy. Model 535A zostat
zaprojektowany tak, aby zagwarantowa¢ maksymalne okresy pracy oraz funkcje, ktére
fachowey doceniajg najbardziej. Uzytkownicy moga réwniez korzysta¢ z cech wspélnych
recznego modelu 535, 535A Automatic oraz innych maszyn RIDGID.

Funkcje

e Automatyczny uchwyt zaciskowy.

e Predko$é wrzeciona: 36 (silnik uniwersalny) lub przetaczana elektrycznie 35/70
(silnik 3-fazowy).

e Duzy zbiornik oleju o pojemnosci 6,6 litra.

e Obszerna taca na widry.

e Obszerna i porgczna pokrywa gérna, na ktérej mozna przechowywac narzedzia i zfacza.

e Suport wzdfuzny o duzym prze$wicie.

e Moze by¢ stosowane wraz z gwintownicami z przektadnig zebata - model 141.

e \Wykorzystuja samootwierajgce sie gtowice gwinciarskie modelu 815A lub
szybkootwierane modelu 811A.

e Pokretto dtugosci umozliwiajace szybkie i precyzyjne odciecie.

Dane techniczne
e Silnik: do wyboru silnik uniwersalny (1,5 kW) lub tréjfazowy indukcyjny (1,35/1,7 kW).
* Wytaczniki: przefacznik do przodu/wytaczone/wstecz (FOR/OFF/REV) oraz zintegrowany
nozny wyfacznik bezpieczefstwa.
e Uchwyt zaciskowy: automatyczny z czterema kutymi szczekami rewersyjnymi.
e Tylny mechanizm centrujacy: automatyczny, tylko centrujacy.
e Obcinak: o swobodnym ruchu, samocentrujacy. Dostepne dwa modele:
- Jeden standardowy. Model 820 z obcinakiem z kétkiem tnacym, mozliwosci pracy z
rurami 6 - 2" (6 - 50 mm), mozliwosci pracy ze $rubami ¥4 - 1" (8 - 25 mm).
- Dwa opcjonalne. Model 821 obcinak z ostrzem, mozliwosci pracy z rurami ¥z - 2"
(15 - 50 mm). Patrz tabela zaméwien.
e Predko$¢ wrzeciona: 36 (silnik uniwersalny) lub przetaczana elektrycznie 35/70
(silnik 3-fazowy).
e Rozwiertak: 5-rowkowy stozkowy, prawoskretny, 6 - 2" (6 - 50 mm).
e Pompa olejowa: samozasysajaca pompa gerotorowa.
e Dostepny rozwiertak prawoskretny/lewoskretny.
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Zdolnosé . _—
gwintowania rur Gtowica gwinciarska Waga
Nr Nr Silnik Szybkosc
katalogowy modelu obr/min Szybko Otwierajaca sie
cale otwierajaca | automatycznie | funt. kg
sig811A
96067 Tylko 535 Automatyczny uchwyt 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 36 - - 255% 116
zaciskowy
96072 Tylko 535 Automatyczny uchwyt 115V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 36 - - 255% 116
zaciskowy
96057 Tylko 535 Automatyczny uchwyt 400 V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny %-2 35/70 - - 255% 152
zaciskowy
33471 535 Automatyczny uchwyt zaciskowy | 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 36 . - 269 122
Catkowita 14" - 2" BSPT
33481 535 Automatyczny uchwyt zaciskowy | 115V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 36 . - 269 122
Catkowita 14" - 2" BSPT
33491 535 Automatyczny uchwyt zaciskowy | 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 36 - . 269 122
Catkowita 14" - 2" BSPT
33501 535 Automatyczny uchwyt zaciskowy | 400 V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny %-2 35/70 o - 348%a 158
Catkowita 12" - 2" BSPT
33511 535 Automatyczny uchwyt zaciskowy | 400 V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny -2 35/70 - . 348V 158
Catkowita 14" - 2" BSPT
Opcjonalne stojaki
Akcesoria dla modelu 535A
Wi
Nr Nr Opis aga
katalogowy modelu funt. kg
42365 341 Rozwiertak 6% 31
42390 820 Obcinak z kétkiem tnacym 8Ys 39
92457 100A Nogi uniwersalne i stojak na tace 75 34,5
92462 150A Koto uniwersalne i stojak na tace 103 46,7
92467 200A Koto uniwersalne i stojak na skrzynig 104 74,5
68160 819 Uchwyt do ztaczek - kompletny 14" - 2" BSPT 10% 48
41620 - Smar do przekfadni silnika 1 05
Model 100A 35867 839 Zestaw przystawki dla 819 uchwytu do zfgczek 16% 75
97882 535A Zestaw montazowy modelu 141 12 54
12138 535A Lewoskretny zestaw do gwintowania 2V 1.2
42485 au Wieszak na gfowice gwinciarska 8Ys 39
42490 6U Wieszak na gtowice gwinciarskg 12 57
97065 811A NPT gtowice gwinciarskie szybkie otwieranie, prawoskretne 124 57
97075 815A NPT gfowice gwinciarskie samootwierane, prawoskretne 13 59
23297 856 BSPT gtowice gwinciarskie szybkie otwieranie, lewoskretne 12 6,7
97070 811A BSPT gfowice gwinciarskie szybkie otwieranie, prawoskretne 124 6,7
97080 815A BSPT gtowice gwinciarskie samootwierane, prawoskretne 13 6.9
97045 531 Gtowice gwinciarskie dla $rub szybkie otwieranie prawoskrgtne/ 7 34
lewoskretne 14" - 1"
97050 532 Gfowice gwinciarskie dla $rub szybkie otwieranie prawoskretne/ 9 41
lewoskretne 174" - 2"

Model 150A

Model 200A ze stalowa skrzynia

A

TOOL

(=== Patrz strona 4.12

Wrtasciwosci skrzyn stalowych

e Stalowe $ciany o grubosci 1,4 mm (17) oraz spawana konstrukcja.
e Dwie potki wewnetrzne i jedna pétka zewnetrzna.

e Duze, podwéjne drzwi sktadane ze stalowymi klamrami.

¢ Wycigcia na przewdd zasilajacy i wytacznik nozny.

e Dwa korki spustowe utatwiajace czyszczenie.

Noze: wszystkie rury uniwersalne oraz noze do $rub; wszystkie noze do Srub 5008, patrz str. 4.31 - 4.32

Podczas pracy z predkoscia 45 obr./min. lub wigksza, nalezy stosowaé noze szybkotnace.
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Model 535
Gwintownica

Zakres Srednic

e Rura: V8- 2" (6 - 50 mm) 212 - 4" (65 - 100 mm), 4" - 6" (100 - 150 mm) z gwintownicami
z przektadnig zebatg typu 1411 161.

e Prety: ¥a-2" (6 - 52 mm).

Model 535 zachowuje wytrzymato$é na poziomie przemystowym, przy jednoczesnym

zwigkszeniu produktywnosci. Duza taca na widry i zbiornik oleju sprawiaja, ze model

535 doskonale sprawuje sie podczas dfugiego i nieprzerywanego gwintowania. Model

535 zostat réwniez wyposazony w suport wzdtuzny o duzym prze$wicie, ktdry utatwia

gwintowanie. Dodatkowo, maszyna posiada obszerng pokrywe gérna, na ktdrej mozna

przechowywacé narzedzia i materiaty przydatne podczas pracy. Model 535 zostaf

zaprojektowany tak, aby zagwarantowa¢ maksymalne okresy pracy oraz funkcje, ktére

fachowcy doceniajg najbardziej. Uzytkownicy moga réwniez korzysta¢ z cech wspélnych

modeli 535, 535A Automatic oraz innych maszyn RIDGID.

Funkcije

e Duza wanna olejowa o pojemnosci 6,6 litra.

e Obszerna taca na widry.

e Obszerna i poreczna pokrywa gérna, na ktérej mozna przechowywac narzedzia i ztacza.

e Suport wzdtuzny o duzym przeswicie.

e Szybkoztaczne uchwyty z wktadkami szczek o dziataniu dZzwigniowym btyskawicznie
ustawiajg na $rodku i utrzymuja element obrabiany.

Wyposazenie standardowe:Tylko naped: ¢ Moga by¢ wykorzystywane wraz z gwintownicami z przektadnia zgbata - modele 141

. i 161.
* Obcm.ak. model 820 e \Wykorzystuja samootwierajgce sie gtowice gwinciarskie modelu 815A lub
e Rozwiertak: model 341

e . ) szybkootwierane modelu 811A.
* Olej: 5 litr6w ptynu do gwintowania e Pokretto diugosci umozliwiajace szybkie i precyzyjne odciecie.
e /apasowe kotko tnace E-1032 .
e 2 klucze szesciokatne (52", %" Dane techniczne
e Silnik: do wyboru silnik uniwersalny (1,5 kW) lub tréjfazowy indukeyjny (1,35/1,7 kW).
* Wytaczniki: przefacznik do przodu/wytaczone/wstecz (FOR/OFF/REV) oraz zintegrowany
nozny wyfacznik bezpieczefstwa.
e Uchwyt: szybkoztaczny z wymiennymi wktadkami szczek o dziataniu dZzwigniowym (3).
e Tylny mechanizm centrujacy: mimosrodowy, obraca sie razem z uchwytem.
e Obcinak: o swobodnym ruchu, samocentrujacy. Dostepne dwa modele:
- Jeden standardowy. Model 820 z obcinakiem z kétkiem tnacym, mozliwosci pracy z
rurami 8 - 2" (6 - 50 mm) oraz $rubami V4 - 1" (8 - 25 mm).
- Dwa opcjonalne. Model 821 obcinak z ostrzem, mozliwosci pracy z rurami ¥z - 2"
(15 - 50 mm). Patrz tabela zaméwien.
e Predko$é wrzeciona: 36 (silnik uniwersalny) lub przetaczana elektrycznie 35/70
(silnik 3-fazowy).
® Rozwiertak: 5-rowkowy stozkowy, prawoskretny, 6 - 2" (6 - 50 mm).
e Pompa olejowa: samozasysajaca pompa gerotorowa.
e Dostepny rozwiertak prawoskretny/lewoskretny.

Model 535

Kompletne urzadzenie: wylacznie naped oraz:

e Gtowica gwinciarska: model 811-A lub 815-A

e Noze: 12" - %" stal stopowa BSPT, 1" - 2" stal stopowa
BSPT (uniwersalna), 14" - 34" szybkotngce BSPT, 1" - 2"
szybkotnace BSPT (indukcja)

TOOL Aby uzyskaé najlepsze rezultaty gwintowania, nalezy stosowat¢
wysokogatunkowy i czysty olej.

Patrz strona 4.12
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Zdolnosé A i
gwintowania rur Glowica gwinciarska Waga
Nr Nr Silnik ————— Szybkosé
katalogowy modelu obr/min Szybko Otwierajaca sie
cale otwierajaca | automatycznie | funt. kg
sig811A 815A
96052 535 Tylko rgczny uchwyt zaciskowy 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny %-2 36 - - 255% 116
96062 535 Tylko reczny uchwyt zaciskowy 115V, 25 - 60 Hz Uniwersalny %-2 36 - - 255% 116
96047 535 Tylko reczny uchwyt zaciskowy 400 V, 50 Hz 3-fazowy indukeyjny -2 35/70 - - 255% 116
66630 535 Reczny uchwyt zaciskowy 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 36 . - 251 114
Catkowita 14" - 2" BSPT
10971 535 Reczny uchwyt zaciskowy 115V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 36 . - 251 114
Catkowita 14" - 2" BSPT
10981 535 Reczny uchwyt zaciskowy 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny %-2 36 - o 251 114
Catkowita 14" - 2" BSPT
12441 535 Reczny uchwyt zaciskowy 400V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny -2 35/70 . - 348 158
Catkowita 14" - 2" BSPT
12451 535 Reczny uchwyt zaciskowy 400V, 50 Hz 3-fazowy indukcyjny -2 35/70 - . 348 158
Catkowita 14" - 2" BSPT
Opcjonalne stojaki
Akcesoria dla modelu 535
Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu p funt. kg
42365 341 Rozwiertak 6% 31
42390 820 Obcinak z kotkiem tnacym 8% 39
97365 - Wkitadki szczgk do rur powlekanych Ya 02
92457 100A Nogi uniwersalne i stojak na tace 75 34,5
92462 150A Koto uniwersalne i stojak na tace 103 46,7
92467 200A Koto uniwersalne i stojak na skrzynie 104 745
58007 - Wspornik przystawki stojaka na maszyne dla modutu 535 17 7,7
(przed rokiem 1996)
Nr 100A 96517 MJ-1 535M Lewy zestaw do gwintowania 3% 1,6
42415 768 Zespot facznika napedu dla 141 (model 535) 2V 11
16723 4135 Zespot facznika napedu suportu wzdtuznego o duzym prze$wicie 12 55
dla 141 (model 535M)
42405 844 Drazek prowadzacy dla 141 5% 2,6
51005 819 Uchwyt do gwintowania ztaczek 2 - 2" 10 48
41620 - Smar do przektadni silnika 1 05

Wiasciwosci skrzyn stalowych

e Stalowe $ciany o grubosci 1,4 mm (17) oraz spawana konstrukcja.
e Dwie potki wewnetrzne i jedna pétka zewnetrzna.

e Duze, podwdjne drzwi sktadane ze stalowymi klamrami.

e \Wycigcia na przewdd zasilajacy i wytacznik nozny.

Nr 1504 e Dwa karki spustowe utatwiajace czyszczenie.

Wyposazenie pomocnicze

e Noze i gtowice gwinciarskie. (str. 4.25 - 4.30)
e Wieszaki na gtowice gwinciarskie. (str. 4.25)
e Stojaki - dostepne sg trzy modele.

e (Olej do gwintowania. (str. 4.12)

e Uchwyt do gwintowania zfaczek. (str. 4.33)

Nr 200A jest to model ze stalowa skrzynia

r\én Patrz strona 4.12
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Gwintownica model 300 Compact

Zakres srednic
e Rura: 18- 2" (6 - 50 mm).
e Pret: Va-2"" (6 - 52 mm).

Funkcje

e Doskonata wydajno$¢ w warunkach znacznego obciazenia.

e |ekka, przenos$na konstrukcja.

¢ Mozliwo$¢ szybkiego transportowania i ustawiania.

e Zintegrowany uktad olejowy z regulowana predkoscia przeptywu.
¢ Roznorodne mozliwosci gwintowania i rowkowania.

e Cicha praca.

Dane techniczne

Silnik: uniwersalny 1,7 kW 25 - 60 Hz.

e Sterowanie silnikiem: silnik obrotowy do prac pod duzym obcigzeniem; mozliwo$¢
pracy do przodu/wytaczone/wstecz (FOR/QFF/REV) ze zintegrowanym wytgcznikiem
noznym.

e Predko$¢ wrzeciona: 38 obr./min.

e Uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wktadkami szczek, o dziataniu
dzwigniowym.

e Uktad smarowania: poprzez gtowice, ze zintegrowanym zbiornikiem oleju.
Samozasysajaca pompa o ciggtym przeptywie typu gerotorowego.

e Obcinak: model 360, z odcieciem typu rolkowego, ze swobodnym ruchem,
samocentrujacy.

e Rozwiertak: model 344, 6 - 2", 5-rowkowy stozkowy, wytgcznie prawostronny.

Wyposazenie standardowe
Gwintownica model 300 Compact z wytacznikiem noznym:

e Jeden model 815A (BSPT) 1% - 2", samootwierajaca sig gtowica gwinciarska.
e Jeden zestaw 2 - 4" uniwersalnych nozy ze stali stopowe;.

e Jeden zestaw 1 - 2" uniwersalnych nozy ze stali stopowe;.

e Jeden obcinak model 360 z kétkiem tngcym E-1032.

e Jeden model rozwiertaka typu 344.

e Qlej: 5 litréw ptynu do gwintowania.

Nr Nr Silnik gwiﬁ;‘:\:l::i(; rur Szybko_éé 3:";?:2;’;:’;2;? b
katalogowy modelu . obr/min ciarska 815A
funt. kg
50697 300 Mate rozmiary 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny %-2 38 o 154 70,0
50692 300 Mate rozmiary 115V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 38 . 154 70,0
20391 300 Compact (Dania) 230V, 25 - 60 Hz Uniwersalny -2 38 . 154 70,0

Patrz strona 4.12
. RIDGID




e
GWINTOWANIE

Model 300 Compact z opcjonalnym
Sktadanym stojakiem model 250

Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu funt. kg
Glowice gwinciarskie
97080 815A % - 2" BSPT, samootwierajaca, prawoskretna 13 59
45322 815A V& - 2" BSPT, samootwierajaca, prawa Eur. RT 13 59
97075 815A Y8 - 2" NPT, samootwierajaca, prawoskretna 13 59
97070 811A Vs - 2" BSPT, szybkie otwieranie 12 54
97065 811A Vs - 2" NPT, szybkie otwieranie, prawoskrgtna 13 59
97045 531 Y4-1" $ruba, szybkie otwieranie, prawoskretna/lewoskretna 8 36
97050 532 V4 - 2" §ruba, szybkie otwieranie, prawoskrgtna/lewoskretna 9 41
Wyposazenie pomocnicze
67662 - Wsparnik przystawki rowkarki 916 dla 300 Power Drive w wersji 916 30 136
68160 819 Uchwyt do gwintowania ztaczek 2 - 2" BSPT 10.5 48
41620 - Smar do przekfadni silnika 1 05
Stojaki (patrz str. 4.24)
58077 250 Sktadany stojak kotowy 45 21,0
92457 100A Nogi uniwersalne i stojak na tace 75 34,5
92462 150A Koto uniwersalne i stojak na tace 103 46,7
92467 200A Koto uniwersalne i stojak na skrzynig 164 745

r\én Patrz strona 4.12
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Stojaki dla gwintownic

Model 100A

Model 150A

Model 200A ze stalowa
skrzynia

Stojaki

Dostepne stojaki pozwalaja zaspokoi¢ wszelkie wymagania operacyjne. Sktadany stojak
kotowy (model 250) zapewnia wigksze mozliwo$ci manewrowania i wydajnos¢. Thoki
pneumatyczne umozliwiajg szybkie uniesienie maszyny do wysoko$ci roboczej, przy

\ minimalnym wysitku. (Nie mozna ich faczy¢ z rowkarka rolkowa lub z gwintownica z
Model 250 : przekfadnia zebata - model 141).

Stojaki
. Waga
kata::lxgr]owy mo':llzlu Lt funt. ‘ kg
92457 100A Nogi uniwersalne i stojak na tace 75 341
92462 150A Koto uniwersalne i stojak na tace 103 46,7
92467 200A Koto uniwersalne i stojak na skrzynie 104 47,2
58077 250 Sktadany stojak kotowy (dla RIDGID 300 Compact oraz 1233) 45 21,0
22563 - Stalowa skrzynia 42 19,3

Patrz strona 4.12
.. RIDGID




e
GWINTOWANIE

Opcjonalne glowice gwinciarskie
. . Smarowanie ) Waga
katall::;owy mo'::elu Opis glowicy gwinciarskiej otﬁvpi::::ia K;:;?':'tzk OI;iI?)“\:: i|::r;ez Wykor:z;;vwane Srednice rur Ngf::vka Vs\gll(l:rzn\;- -, kg
Glowica gwinciarska maszyny NPT
97065 811A Uniwersalny Szyb. otw. RH Tak Uniw. %-2" Ya-2" R 12, 57
97075 815A Uniwersalny Wol. otw. RH Tak Uniw. %-2" Ya-2" R 13 59
23282 842 Uniwersalny Szyb. otw. Lewy Tak Uniw. %-2" - R 12, 57
10491 555 555 Szyb. otw. RH Tak Podwéjne/$ruba Yo- %" - R 8 36
Glowica gwinciarska maszyny BSPT
97070 811A Uniwersalne, brytyjskie Szyb. otw. RH Tak Uniw. %-2" Ya-2" R 12, 57
97080 815A Uniwersalne, brytyjskie Waol. otw. RH Tak Uniw. %-2" Ya-2" R 13 59
45322 815A Brytyjskie, uniwersalne eur. RT Wol. otw. RH Tak Uniw. %-2" Ya-2" R 13 59
23297 856 Uniwersalne, brytyjskie Wol. otw. Lewy Tak Uniw. %-2" - R 12, 57
10491 555 555 Szyb. otw. RH Tak Podwéjne/$ruba Va- %" - R 8 36
Glowica gwinciarska sruby maszynowej
97045 531 Prety Szyb. otw. | Prawy/lewy Tak 5008 - Ya-1" R 7 34
97050 532 Prety Szyb. otw. | Prawy/lewy Tak 5008 - 1-2" R 9 41

Maszyny R 1233 535-535A oraz 300, 300 Compact i 300-A z/bez suportu wzdfuznego.
Sz.0. = Szybko otwierajaca sie — recznie przestawiana dzwignia wytaczajaca, ktéra wycofuje noze po
wykonaniu catej dfugosci gwintu.
So. = Samootwierajaca sie — stopka wyzwalacza automatycznie cofa noze po wykonaniu catej dfugosci
gwintu.
Gfowica gwinciarska nr 811A stanowi element zamienny dla gfowic nr 811 oraz 841.
Gfowica gwinciarska nr 815A stanowi element zamienny dla gtowic nr 815 oraz 845.
Gfowica gwinciarska nr 555 stanowi element zamienny gfowicy nr 515.
Uwaga: brytyjskie glowice gwinciarskie sa wymienne wytacznie z innymi glowicami brytyjskimi.
Uwaga: gtowice gwinciarskie 531 oraz 532 stanowig element zamienny gtowicy 500B.
Nr 815A . ) Pojedyncze gtowice gwinciarskie nie nie zawieraja nozy.
Samootwierajaca -
sig gtowica
gwinciarska

Réznice pomiedzy gtowicami gwinciarskimi
e Samootwierajaca - automatyczne zwolnienie dla powtarzalnej ilosci gwintéw.
e Szybkie otwieranie - otwieranie reczne dla okreslonych przez uzytkownika dtugosci

gwintow.
Nr811A o Sruba - dla gwintownicy $rub.
Szybko
otwierajaca
sig gfowica
gwinciarska Wieszaki na glowice gwinciarskie dla wszystkich dostepnych glowic
Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu P funt. kg
42485 au 4 gtowice 812 39
Nr 532 42490 6U 6 glowic 125 57
Gfowica gwinciarska
(Sruba)

Nr 856/842

Uniwersalna gfowica
gwinciarska

Gfowica gwinciarska nr 555
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Gwintownica model 1233

Zakres srednic
e Rura: 4 - 3" (8 - 80 mm) 2V4- 4" (65 - 100 mm) z gwintownica z przekfadnig zgbata 141.
e Prety: 10 - 52 mm do 30 RC.

Funkcje

e Gwinty ¥4 - 3" rura przy 36 obr./min.

e State i odpowiednie smarowanie zebdw oraz elementu obrabianego dzigki
przeptywowi oleju przez gtowice.

e Nadaje sie do zastosowania z rowkarkami rolkowymi RIDGID 916, 918 oraz 975.

Dane techniczne

e Silnik: Uniwersalny 1,7 kW 50 - 60 Hz.

e Wytaczniki: przefacznik obrotowy do tytu / wytaczone / do (Reverse / Off / Forward)
przodu, do pracy przy duzych obcigzeniach, typ obrotowy z integralnym wytacznikiem
noznym.

e Predko$é wrzeciona: 36 obr./min.

e Uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wkfadkami szczgk o dziataniu
dZwigniowym.

e Tylny mechanizm centrujacy: zacisk mimosrodowy.

e Obcinak: Model 763, ¥4 - 3", samocentrujacy, z kétkiem tngcym E-1032.

e Rozwiertak: model 743, V4 - 3", 5-rowkowy.

e Ukfad smarowania: regulowany przeptyw; poprzez gtowice ze zintegrowanym
zbiornikiem oleju.
Samozasysajaca pompa o ciggtym przeptywie typu gerotor.

Nr Nr Sinik Zdolnos¢ (BSPT) Szybko_§é Glowica gwinciarska Waga
katalogowy modelu cale obr/min Samoc_)twieraiqca Samoo_twieraiaca A kg
sig 815A sig 928
20215 1233 230V, 50 - 60 Hz Uniwersalne %-3 36 3 3 178" 81
20220 1233 115V, 50 - 60 Hz Uniwersalne %-3 36 3 3 178" 81
55212 1233 230, 50 - 60 Hz Uniwersalne Y6-2 36 . - 156" Ul

Wyposazenie standardowe
e Gfowice gwinciarskie: model 815A 4 - 2", BSPT, model 928A 212 - 3", BSPT.

e Noze: /2 - %" BSPT ze stali stopowej. 1 - 2" BSPT ze stali stopowej.
24 - 3" BSPT ze stali szybkotnacej.

e Obcinak: Model 763, V4 - 3", samocentrujacy, z kétkiem tngcym E-1032.
e Rozwiertak: model 743, V4 - 3", 5-rowkowy.

e Qlej: 5 litréw ptynu do gwintowania.

Patrz strona 4.12
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Opcjonalne stojaki

Nr 100A

Nr 150A

Nr 200A jest to model ze stalowa skrzynia

(=== Patrz strona 4.12

GWINTOWANIE

Stojaki modelu 1233

katallggr;owy mo'::alu Opis fum_wa kg
92457 100A Nogi uniwersalne i stojak na tace 75 341
92462 150A Koto uniwersalne i stojak na tace 103 46,7
92467 200A Koto uniwersalne i stojak na skrzynie 104 47,2
58077 250 Sktadany stojak kotowy (dla RIDGID 300 Compact oraz 1233) 45 21,0
22563 - Stalowa skrzynia 42 19,3

Glowice gwinciarskie dla modelu 1233

’ Nr Nr Opis Waga

atalogowy | modelu funt. kg

97080 815A 1/8 - 2" BSPT, samootwierajaca, prawoskrgtna 13 59
45322 815A 1/8 - 2" BSPT, samootwierajaca, prawa Eur. RT 13 59
97075 815A 1/8 - 2" NPT, samootwierajaca, prawoskretna 13 59
97070 811A 1/8 - 2" BSPT, szybkie otwieranie 12 54
97065 811A 1/8- 2" NPT, szybkie otwieranie, prawoskretna 13 59
97045 531 V4 - 1" §ruba, szybkie otwieranie, prawoskretna/lewoskretna 8 36
97050 531 V/a - 2" §ruba, szybkie otwieranie, prawoskretna/lewoskretna 9 41
93562 928 2Y/2 - 3" BSPT, samootwierajaca, prawoskrgtna 18 82
54437 728 21/2 - 3" NPT, samootwierajaca, prawoskretna 18 82

Noze do rur 2'" - 3" (dla '4" - 2" patrz str. 4.30 - 4.31)

Materiat lub typ noza BSPT NPT
Nominalna srednica rury

cale x TPI

22" x3"x 11 TPI

27" x3"x 8 TPI

Stal szybkotnaca prawoskretna

51377

54452
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Gwintownica model 1224

Zakres srednic
e Rura: V- 4" (8- 100 mm) 4 - 6" (100 - 150 mm) z gwintownica z przektadnia zebata

= 161.

e Prety: 14 -2" (6 - 52 mm).

Funkcje

e Gwintuje 4 - 2" rure z predkoscia 36 obr./min oraz 2V - 4" z predko$cia 12 obr./min.

e Model 1224 umozliwia gwintowanie szerokiego zakresu rur, wliczajac w to rury z
blachy czarnej, ocynkowanej, powlekanej tworzywem sztucznym, ze stali nierdzewnej,
typu IMC, rury ochronne o grubych $cianach oraz prety do typu 30 Rockwell C.

e Zastosowanie silnika indukcyjnego gwarantuje zachowanie poziomu hatasu w zakresie
limitow, okreslonych przez odpowiednie instytucje.

e Specjalny silnik wyposazony w kondensator uruchamiajacy / pracy umozliwia
modelowi 1224 gwintowanie szerokiego zakresu materiatéw, nawet podczas spadku
napiecia.

e 1/4- 2" Uniwersalne gtowice gwinciarskie; 212 - 4" wycofywane gtowice gwinciarskie
umozliwiajg nacinanie stozkowych lub prostych gwintéw NPT/NPSM lub BSPT/BSPP.

e State i odpowiednie smarowanie zebdw oraz elementu obrabianego dzigki
przeptywowi oleju przez gtowice.

Dane techniczne

e Silnik: jednofazowy, 1,1 kW, 50 Hz indukcyjny.

o Whytaczniki: przetacznik obrotowy do tytu / wyfaczone / do (Reverse / Off / Forward)
przodu, do pracy przy duzych obciagzeniach, z integralnym wyfacznikiem noznym.

e Predko$¢ wrzeciona: 36/12 obr./min.

e Przektadnia: dostepne dwie predkosci, przetozenie 3:1.

e Uchwyt zaciskowy: udarowy z wymiennymi wktadkami szczek o dziataniu

Model 1224 dzwigniowym.
e Tylny mechanizm centrujacy: zacisk mimo$rodowy.
e Obcinak: model 764 o swobodnym ruchu, samocentrujacy V4 - 4" z kétkiem tngcym
F-229.
e Rozwiertak: model 744 V4 - 4", z ostrzem.
e Smarowanie: poprzez gtowice gwinciarska.
e Pompa: samozasysajaca, gerotorowa, z automatycznym odwracaniem i statym
przeptywem.
Nr Nr Sinik Zdolnosé (BSPT) Szybko_ét’: Glowica gwinciarska Waga
katalogowy | modelu cale obr/min Samootwierajaca | Samootwierajaca | kg
sie 911 sig 914
26107 1224|230V, 50 Hz Indukcja (BSPT) Va-4 36/12 . . 463 210
26112 1224|115V, 50 Hz Indukcja (BSPT) V-4 36/12 . . 463 210
31442 1224 230V, 50 Hz Indukcja (NPT) Va-4 36/12 711 Glowica 714 Glowica gwinci- | 463 210
gwinciarska arska
Stojaki modelu 1224
kata::l)gr;owy molzli:zlu Opis funt\.Na B kg
92457 100A | Nogi uniwersalne i stojak na tace 75 345
92462 150A | Kofo uniwersalne i stojak na tacg 103 46,7
92467 200A | Koto uniwersalne i stojak na skrzynie 164 745
22563 - Stalowa skrzynia 42 19,3
Wyposazenie standardowe
Gwintownica model 1224 z wytacznikiem noznym: e Jeden model obcinaka typu 764.
e Jeden model 714 (914) 2V4 - 4" wycofywana, samootwierajgca  ® Jeden model rozwiertaka typu 744.
gfowica gwinciarska. e Jedno zapasowe kétko tnace F-229.
e Jeden model 711 (911) V4 - 2" uniwersalna, samootwierajaca ® Olej: 5 litréw ptynu do gwintowania.
gfowica gwinciarska. e Trzy (3) klucze szesciokatne.
e Jeden zestaw V2 - %4" uniwersalne noze ze stali stopowej. e Narzedzia i wyposazenie: 4 klucze szesciokatne, kétko tnace F-229 do pracy przy
o Jeden zestaw 1-2" uniwersalne noze ze stali stopowej. duzych obciazeniach, 34" klucz dwustronny, skrzynka narzedziowa.

e Jeden zestaw 2V - 4" 1224 nozy szybkotnacych.

Patrz strona 4.12
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Glowice gwinciarskie dla modelu 1224

Nr Nr . Obstuga Waga
katalogowy | modelu Opis cale funt. kg
26132 Akl Uniwersalne, samootwierajace sig, Va-2 124 56
prawoskretne, NPT
26152 74 Wycofywane, samootwierajace, 2%-4 30 13,6
prawoskretne, NPT
26137 In Uniwersalne, samootwierajace sig, Va-2 12Ya 56
prawoskretne, BSPT
26157 914 Wycofywane, samootwierajace, 2Y-4 30 136
prawoskretne, BSPT
26162 541 | Sruba szybkiego otwierania V-1 7% 34
lewoskretna/prawoskretna
26167 542 Sruba szybkiego otwierania 1%-2 9% 42
lewoskretna/prawoskretna
Model 541 55447 725 Gtowica gwinciarska nacinajaca rowki 2%-4 30 136
Model 542 (nie zawiera nozy)
57497 - 2V - 314" Zestaw nozy do rowkowania 22-3% 24 1,0
57507 - 2Y4 - 34" Wytacznie koricdwka rowkujaca - - -
57492 - 4" Zestaw nozy do rowkowania 4 2V 1,0
57502 - 4" Wytacznie koricowka rowkujaca - - -
55452 766 Obcinak z ostrzem V-4 21 9,5

Uwaga: gtowice gwinciarskie nie zawieraja noZy. Wszystkie glowice gwinciarskie sa wyposazone w
ukfad przeptywu oleju przez gfowice.

Noze do rur 2'2" - 4" (dla '4" - 2" patrz str. 4.30 - 4.31)

Nr X Obstuga Waga
Opis

Model 713 katalogowy cale funt. kg
Model 913 26192 1224 Noze szybkotnace NPT 2Y%-4 2Ya 1,0
33642 1224 Noze szybkotnace BSPT 2Y%-4 2Ya 1,0
31827 1224 Noze szybkotnace NPT dla rur powlekanych 2Y-4 2% 1,0

tworzywem sztucznym
31832 1224 Noze szybkotnace BSPT dla rur powlekanych 2%-4 2Ya 1,0

tworzywem sztucznym
32237 1224 Noze szybkotnace NPT dla PCW 24 2 1,0
32242 1224 Noze szybkotnace BSPT dla PCW 2%-4 2 1,0
33057 1224 Noze szybkotnace NPT dla stali nierdzewnej 2Y-4 2 1,0
33072 1224 45° Noze do fazowania 2Y-4 2 1,0
33077 1224 374" Noze do fazowania 2Y-4 2 1,0
44992 1224 Zestaw prowadnicy fazowania 2-4 2 1,0
44997 1224 37'2° Wyfacznie koficowka fazujaca - - -
45002 1224 45° Wytacznie kofcowka fazujgca - - -

Uwaga: gwinty NPSM/BSPP sa wykonane za pomoca NPT/BSPT dzigki regulacji glowicy
gwinciarskiej. Aby uzyskac wigcej informacji, patrz instrukcja obstugi.

Wyposazenie pomocnicze

Nr Nr . Obstuga Waga
katalogowy | modelu Opis cale funt. kg
26212 764 V4" - 4" Obcinak z kétkiem tnacym - 19 8,6
26217 744 V4" - 4" Rozwiertak z ostrzem - 13 59
. o 34577 - V4" - 4" Ostrze rozwiertaka - Y 0,2
Model 714 (914) - wycofywana glowica gwinciarska. 26187 - Whktadka szczek i zestaw rolek dla rur - Va 0,1
powlekanych PE
51005 819 Uchwyt do gwintowania zfgczek Va-2 10% 48
(patrz str. 4.33)
34157 419 Uchwyt do gwintowania ztaczek 212" NPT - 5% 25
34162 419 Uchwyt do gwintowania zfgczek 3" NPT - 5% 25
34167 419 Uchwyt do gwintowania zfaczek 4" NPT - 5% 25
34172 419 Uchwyt do gwintowania ztaczek 212" BSPT - 5% 25
34177 419 Uchwyt do gwintowania ztaczek 3" BSPT - 5% 25
34182 419 Uchwyt do gwintowania zfaczek 4" BSPT - 5% 25
61122 840A | Uniwersalny watek napgdzajacy - 31 14,1
26707 - Smar przektadni (1224 i 1822) - 1 05

r\én Patrz strona 4.12
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Noze do rur do

mechanicznych gtowic

gwinciarskich

Noze do rur uzywane w uniwersalnych gtowicach gwinciarskich (modele 504A, 711, 713, 811A, 815A, 816, 817 oraz 842)*

(NPT)

(NPSM)

Nominalna srednica rury-liczba zwojéw na cal

Nominalna srednica rury-liczba zwojéw na cal

Materiat lub typ noza " -21 Va"-3%"-18 | 2"-3%"-14 | 1"-2"-11": %" -21 " -3g" - 18 " - 3" - 14 1"-2"-11"
Stal stopowa prawoskretna 47735 47740 47745 47750 - - - -
Stal szybkotnaca prawoskretna 47755 47760 47765 47770 47845 47850 47855 47860
Stal szybkotnaca - lewoskretne 39587 47810 47815 47820 - - - -
Szybkotnace dla stali nierdzewnej - prawoskretne 47775 47780 47785 47790 - - - -
Szybkotnace dla zeliwa - - 70740 - - - -
Stal szybkotnaca do rur PCW - prawoskretne - - 70745 70750 - - - -
Szybkotnace dla rur powlekanych tworzywem - 50012 31822 - - - -
sztucznym - prawoskretne
* Wymaga modelu lewoskretnego gfowicy gwinciarskiej.
Uwaga: stosowac szybkotnace dla PCW oraz prawoskretne dla rur mosigeznych.
* Wymaga modelu NPT gfowicy gwinciarskiej.
Noze do rur uzywane w uniwersalnych, brytyjskich glowicach gwinciarskich (modele 504A, 811A, 815A, 816, 817, 856, 911 oraz 913)*

(BSPT) (BSPP)

Nominalna srednica rury-liczba zwojéw na cal Nominalna srednica rury-liczha zwojéw na cal

Materiat lub typ noza %" - 28 a" - 3" - 19 7" -y - 14 1"-2"-1 %" - 28 a" - %" -19 5" - " - 14 1"-2"-1
Stal stopowa prawoskretna 66655 66660 18951 18961 - - - -
Stal szybkotnaca prawoskretna 66750 66755 18971 18981 66795 66800 66805 66810
Szybkotnace dla stali nierdzewnej - prawoskretne 66770 66775 57082 57087 - - - 66830
(ztote)
Szybkotnace - lewoskretne - - 66845 66850 - - - -
Stal szybkotnaca do rur PCW - prawoskretne - - 70755 70760 - - - -
Stal szybkotnaca do rur powlekanych polietylenem - 23996 23986 - - - -
prawoskretny
* Wymaga gtowic gwinciarskich w wersji brytyjskiej.
Noze do rurkowania przeznaczone do uniwersalnych gtowic gwinciarskich

(1S0) (BEC)

Nominalny wymiar rury ochronnej — w milimetrach Nominalny wymiar rury ochronnej — liczha zwojéw na cal

Materiat lub typ noza 16-32cm-15 40-63cm-15 15" - %" - 18 ¥" - 1" - 16 14" - 2'2" - 14
Stal stopowa prawoskretna 50645 50650 66700 66705 66710
Noze do rur dla modeli 514 (lewoskretne), 515 (prawoskretne), 555 (prawoskretne) oraz 2" - %" dla podwéjnych gtowic gwinciarskich

(NPT) (BSPT)

Nominalna $rednica rury-liczha zwojéw na cal Nominalna srednica rury-liczba zwojéw na cal

Materiat lub typ noza 8" -21 " - %" - 18 %" - ¥ - 14 " - %" - 19 2" -Yd" - 14
Stal stopowa prawoskretna - 47875 47880 66955 66880
Stal szybkotnaca prawoskretna 47885 47890 47895 66905 23297
Szybkotnace dla stali nierdzewnej - prawoskretne 47900 47905 47910 - 66920

TOOL

.. RIDGID

Zabrania sie mieszania ze sobg i dopasowywania do siebie réznych nozy.

Sa one utworzone w formie zestawow.
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Noze do rur/pretow do
mechanicznych gtowic
gwinciarskich

Noze do pretow przeznaczone do uniwersalnych glowic gwinciarskich (modele 504A, 711, 811A, 815A, 816, 817 oraz 911)

(UNC) (UNF) (BSW)
Rozmiar preta — liczba Wysok aR:Izybk 0sé Rozmiar preta — liczba RH Es::;:’:;l:lrae::aal_(!liﬁ;] _a Wysoka szybkosé
zwojow na cal (TPI) o zwojow na cal (TPI) Wysoka szybkos$¢ obrotowa prawoskrgtne obrotowa
V4" -20 48215 ' -28 48295 " -20 *67880
%s" - 18 48220 - - %" - 18 *67885
%" -16 48225 %" -24 48305 %"-16 *67890
" - 14 48230 6" - 20 48310 6" - 14 -
V2" -13 48235 " -20 48315 " -12 *67900
Yi6" - 12 48240 %6" - 18 48320 Y6" - 12 *67905
%"-11 48245 %"-18 48325 %"-1 *67910
%" -10 48250 %" -16 48330 %" -10 *67915
%'-9 48255 %'-14 48335 %' -9 67920
1"-8 48260 1"- 14NS 48340 1"-8 *67925
1" -7 48265 1"-12 48375 1" -7 -
1" -7 48270 1" -12 48345 1" -7 *67935
1%" -6 48275 1" -12 48350 1%"-6 -
1%"-8 48280 1%"- 12 48355 1%"-86 *67945
1%"-5 48285 1" -12 48360 1%"-5 -
2'-4% 48290 - - 2'-4% -
* Wymaga gtowic gwinciarskich w wersji brytyjskiej.
Noze do pretow przeznaczone do gtowic gwinciarskich 500B, 532 oraz 542
(8 NIE)
Rozmiar preta — liczha zwojow na cal RH
(TPI) Wysoka szybkos$¢ obrotowa
1" -8 49215
14" -8 49220
1%" -8 49225
1" -8 49230
1%" -8 49240
174" 49245
2'-8 49250
(12 NIE)
2'-8 | 49345
Noze do fazowania
Do fazowania rur przed spawaniem. Zestaw nozy fazujacych sktada sie z trzech segmentéw prowadzacych i jednego skrawajacego.
Nr Opis Srednica rury Uiywa-"e w gh)v\-"cy Waga
katalogowy cale gwinciarskiej funt. kg
52192 37'4" Zestaw nozy fazujacych Yo-% Uniwersalny 1 0,5
50960 37V2° Zestaw nozy fazujacych 1-2 Uniwersalny 1 05
52202 45° Zestaw nozy fazujgcych Vo-Ya Uniwersalny 1 05
50965 45" Zestaw nozy fazujacych 1-2 Uniwersalny 1 05
Noze nacinajace rowki
Przed rowkowaniem rur dla potaczen mechanicznych nalezy zapoznac sie z tabelami zawierajacymi informacje na temat rozmiaréw i gtowic gwinciarskich.
Nr . Srednica rury Uzywane w glowicy Waga
katalogowy Opis cale gwinciarskiej funt. kg
52217 Zestaw nozy do rowkowania Vo-% Uniwersalny 1 05
50985 Zestaw nozy do rowkowania 1-2 Uniwersalny 1 0,5
Uwaga: 2 % - 4 Noze do fazowania nie sa dostepne dla gwinciarek modelu 1224. Patrz akcesoria dla modelu 1224.
Uwaga: noze uniwersalne pasuja do wszystkich uniwersalnych gtowic gwinciarskich.
TOOL Noze wykorzystywane do obrébki stali nierdzewnej nie powinny by¢ przechowywane
wraz z nozami przeznaczonymi do pracy z blacha czarng, co zapobiega zanieczyszczeniu

A==k Patrz strona 4.12 materiafu.
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Noze do pretow przeznaczone do gtowic gwinciarskich 500B i 531, 532, 541 i 542 (ciag dalszy)

(UNC) (UNF)
Rozmiar preta - RH Lewy Rozmiar preta - RH
liczha zwojow na | Wysoka szybkos¢ | Wysoka szybkosé liczba zwojéw na Wysoka szybkosé
cal (TPI) obrotowa obrotowa cal (TPI) obrotowa
%'-20 48605 - Vi"-28 48690
5/15H -18 48610 48915 5/15‘I -24 48695 Przeznaczone
%"-16 48615 48920 %" -24 48700 <] do stosowania
" - 14 48620 48925 6" - 20 48705 z glowicami
15" -13 48625 48930 1" - 20 48710 gwinciarskimi 531, 541
95" - 12 48630 48935 95" - 18 48715 oraz 5008 " - 1"
%'-1 48635 48940 %"-18 48720
" -10 48640 48945 " -16 48725
%"-9 48645 48950 %' -14 48730
1"-8 48650 48955 1"-12 48735
14" -7 48655 48960 1"- 14NS 49305 Przeznaczone
1" -7 48660 48965 14"-12 48740 <] do stosowania
1%"-6 48665 48970 14" -12 48745 z glowicami
14" -6 48670 48975 13" - 12 — gwinciarskimi 532, 542
1%"-5 48675 - 1% -12 48755 oraz 5008 1" - 2"
2"-4Y 48680 48985 - -
(BSW) Noze do pretow zbrojeniowych, do stesowania z glowicami gwinciarskimi modeli
- 500B, 531, 532, 541 oraz 542
Rozmiar preta - RH Nr
liczba zwojow na | Wysoka szybkos¢ katalogowy
cal (TPI) obrotowa
V- 20 — _ (UNC) _
: w ] femwna | g [ Rempe
3" - Wysoka szybkosé | . o= Wysoka szybkosé | |. "
7//155“ _1& g;g;g v ohrotoxva Ilczb:azlv(v_lt_gcl))vv na | VY obrotoxva liczba zwojow na cal
W'-12 67625 34077 %' -16 79120 1%"-7
%" - 12 - Przeznaczone 34082 %"-13 85855 1%" -6
%" - 11 67635 <] do stosowania 34087 %" - 11 - -
" -10 67640 z glowicami 34092 3" -10 _ _
%"-9 67645 gwinciarskimi 531, 541 85850 1"-8 _ _
1"-8 67650 oraz 500B 4" - 1"
-7 67655 Przeznaczone Przeznaczone
A" -7 67660 do stosowania do stosowania
1%"-6 67665 z glowicami z glowicami
1%" -6 — Przeznaczone gwinciarskimi 531, 541 gwinciarskimi 532, 542
1%" -5 67675 do stosowania oraz 500B 4" - 1" oraz 500B 174" - 2"
134" -5 _ z glowicami
76" 41 winciarskimi 532, 542
12/? . 4?/2/2 67?85 graz 500B 14" - 2"
gwinty Acme (S.1.) gwinty metryczne seria A gwinty metryczne seria B (150) g:;;:?;gt;?:l:-sg:;dards
Rozmiar preta - RH Rozmiar preta- RH Lewy Rozmiar preta- RH Rozmiar preta- RH
liczha zwojow Wysokfn’ Skok gwintu Wysok’a' Wysok'a' Skok gwintu Wysok’a’ Skok gwintu Wysok'a'
na cal (TPI) szybkosé AR szybkosé szybkos¢ P szybkosé cale mm szybkos¢
obrotowa obrotowa obrotowa obrotowa obrotowa
- - M6-1.0 49795 49845 - - M6-1.0 50040
- - M7-1.0 - 49850 - - M7-1.0 -
- - M8-1.25 49805 - - - M8-1.25 50050 <]
= = M9-1.25 = = = = M9-1.25 =
- - M10-1.5 49815 - M10-1.0 50560 M10-1.5 50060 Przeznaczone
- - M11-1.5 49820 49870 - - M11-1.5 - do stosowania
¥%" -6 49610 M12-1.75 49825 49875 M12-1.5 85865 M12-1.75 50070 z glowicami
- - M14-2.0 49830 - M14-15 - M14-2.0 50075 gwinciarskimi
- - M16-2.0 49835 - M16-15 50575 M16-2.0 50080 o
- - M18-2.5 49840 49890 - - M18-2.5 50085
- - M20-2.5 50480 49895 M20-1.5 50585 M20-2.5 50090
- - M22-2.5 50485 49900 M22-1.5 50590 M22-2.5 50095
1"-5 49585 M24-3.0 50490 49905 M24-2.0 85870 M24-3.0 50100
- - M25-3.0 50495 - - - M27-3.0 50105
- - M26-3.0 76797 - - - M30-3.5 50110 <]
- - M27-3.0 50500 - M27-2.0 - M33-3.5 50115
- - M30-3.5 50505 49915 M30-2.0 - M36-4.0 50120 Przeznaczone
1%"-5 49600 M33-3.5 50510 - - - M39-4.0 50125 do stosowania
- - M36-4.0 50515 49925 - - M42-4.5 50130 zglowicami
1% -4 - M39-4.0 50520 49930 - - M45-4.5 - gwinciarskimi
- - M42-4.5 50525 - - - M48-5.0 50140 332, 5142 oraz
: : 500B 175" - 2"
- - M45-4.5 50530 - - - M52-5.0 -
- - M48-5.0 50540 - - - - -
- - M50-5.0 50545 - - - - -
- - M52-5.0 50550 - - - - -

Patrz strona 4.12
. RIDGID




GWINTOWANIE

Uchwyty do zlgczek/przystawki

Zestaw uchwytu do gwintowania ztaczek Nr 819

e Przytrzymuje ztaczki dwuwkretne lub ztaczki wkretne z gwintem ciggtym podczas
. gwintowania.
w e Do stosowania z gwinciarkami model 300 Power Drive, 300 Compact, 535 i 1822
(z zestawem przystawek) oraz 1224.
e Standardowy uchwyt do ztgczek zawiera wktadke oraz 5 przystawek: V4", 34", 1", 174" i

d 114", (Korpus uchwytu do zfaczek stuzy jako przystawka 2".)
"
Nr Nr . Waga
katalogowy | modelu Opis funt. kg
51005 819 NPT uchwyty do ztaczek 2 - 2" 10 4,5
= 68160 819 BSPT uchwyty do zfaczek 2 - 2" 10 4,5
[ = Sw Pl 51020 D-380-X | Klucz do uchwytu do ztgczek Y 0,1
Teefgpe=——2F 35867 839 Zestaw przystawki dla maszyny model 1822/535A 16'% 75
62457 1219 NPT uchwyty do ztaczek dla 1215 5% 2,6
Obsadki do rur

Do stosowania z uchwytem do ztaczek model 819, dla zapewnienia mozliwosci
gwintowania ztaczek wkretnych z gwintem ciggtym dla wszystkich rur o $rednicach
mniejszych, niz 2 cale.

Nominalny ot Standard BSPT Waga
cale
( ! kata II:;owy mo':'irelu kataI':IJ;owy moI::aIu funt. kd
) 51040 E-729 - - Va 023
Va 51045 E-730 68195 E-730-B YV 023
% 51050 E-731 68200 E-731-B Va 023
Va 51055 E-732 68165 E-732-B ) 023
% 51060 E-733 68170 E-733-B YV 023
1 51065 E-734 68175 E-734-B Va 023
1 51070 E-735 68180 E-735-B Va 023
1% 51075 E-736 68185 E-736-B Y 023

A

(=== Patrz strona 4.12
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ROWKOWANIE ROLKOWE

Rowkowanie rolkowe

® Przeznaczone do poprawy szybko$ci dziatania i sprawnosci zraszaczy przeciwpozarowych oraz innych
instalacji przemystowych.

e Szeroki wybdr zespotéw mechanicznych i hydraulicznych do rur o $rednicy maks. 24".

Liczba Wydajnos¢
Typ . Str.
modeli calowy mm
Reczna rowkarka rolkowa 915 1 14-12 32-300 52
Rowkarka rolkowa 975 Combo 1 146 32-150 5.4
Rowkarka rolkowa 916 4 1-6 50-150 5.6
z napedem mechanicznym
Hydrauliczna rowkarka rolkowa 918 5 112 25-300 5.8
Elektryczna rowkarka rolkowa 918-| 2 112 25-300 5.10
Rowkarka rolkowa 920 1 2-24 50-600 5.12

z napedem mechanicznym
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ROWKOWANIE ROLKOWE

Wybor rowkarki rolkowej

hydraulicznie

975 916 915 918 918-1 920

. —_— ()
< S\ A

A1 L4 O 0\

el B s
Strona 5.4 Strona 5.6 Strona 5.2 Strona 5.8 Strona 5.10 Strona 5.12
Obstuga 14" -6" 1"-86" 4" -12" 1"-12" 1"-12" 2"-24"
Waga 26 funtéw (12 kg) 33 funty (15 kg) 23 funty (10 kg) 81 funtéw (37 kg) 185 funtéw (84 kg) 160 funtéw (73 kg)
Rowkarka stacjonarna o o
Sterowana . . .

Do rowkowania rur
ze stali nierdzewnej,
PVC, aluminium

Zestaw rolek do miedzi

Jednostki napedowe | RIDGID 300/ Strona 4.16 | RIDGID 300 / Strona 4.16 Reczne RIDGID 300 / Strona 4.16 W zestawie RIDGID 300 / Strona 4.16
RIDGID 300 Compact / RIDGID 300 Compact / - RIDGID 300 Compact / - -
Strona 4.22 Strona 4.22 Strona 4.22
RIDGID 1233 / Strona 4.26 | RIDGID 1233 / Strona 4.26 - RIDGID 1233 / Strona 4.26 - -
lub reczne RIDGID 535* / Strona 4.20 - RIDGID 535* / Strona 4.20 - -
- - - RIDGID 1224 / Strona 4.28 - -
Zastosowania W terenie Zakfad produkeyjny / W terenie Zakfad produkeyjny / Zakfad produkceyjny / Zakfad produkceyjny /
w terenie w terenie |w terenie w terenie
*Wymagane ztaczki
Uwaga: Sprawdzic¢ rozkiady w tabelach
Kompatybilnosé rowkarka rolkowa-gwinciarka
Model gwinciarki
Model rowkarki 300 z napedem 300 Mate rozmiary 535 Instrukcja 535A 1233 1224
rolkowej mechanicznym
916 45007 48307 60382 - 48307 -
975 33033 33588 - - 33588 -
918 48297 57092 (1); 19131 (2) 48387 - 57092 (1); 19131 (2) 48382
920 95782 - - - - -

(1) z zestawem rolek 2" - 12"
(2) z zestawem rolek 2" - 6"

Reczna rowkarka rolkowa model 915

Nowa rowkarka rolkowa RIDGID" model 915 to rgczna rowkarka rolkowa do zastosowan
terenowych stacjonarnych. Model 915 wymaga zaledwie 3'2" (9 cm) wolnego miejsca
do przesuwu wokét rury i co najmniej 234" (7 cm) odstonietej rury do rowkowania.

Przy odpowiednim zestawie rolek umozliwia rowkowanie rur o $rednicy od 1%4" do 12",
co jest najszerszym zakresem w tej klasie! Zintegrowany uchwyt modelu 915 utatwia

7 transport lub zabezpieczenie rowkarki faricuchem przed kradziezg. Model 915 stanowi
= Z obowiazkowe wyposazenie ekip serwisowych.

Funkcje
e | ekka konstrukcja — zaledwie 23 funt. (10,4 kg).

e tatwa wymiana zestawu rolek — zakres $rednic rur do 12" zapewnia wszechstronnos$¢
Serwisu.

e |ntegralny uchwyt do przenoszenia — utatwia transport lub zabezpieczenie przed kradzieza.

e \\V zestawie mechanizm zapadkowy — uchwyt zginany pod katem 90 stopni utatwia

Model 915 rowkowanie.

¢ Dostepna dostosowana do wymagan skrzynka narzgdziowa — miesci rowkarke model 915 i
wszystkie dostepne zestawy rolek.

e tatwy w uzyciu nastawnik gtebokosci — utatwia doktadne wykonywanie rowkdw.

Wyposazenie standardowe
* Rowkarka rolkowa model 915 zestawem rolek 2" - 6" rozktad 10 (2" - 314" rozktad 40).

e Klucz grzechotkowy do zestawu rolek.
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ROWKOWANIE ROLKOWE

Niektére elementy sa sprzedawane oddzielnie

Model 915 - informacje o zamawianiu i akcesoriach

Nr Nr . Waga
katalogowy modelu =
funt. kg
88232 915 Rowkarka rolkowa 915 z zestawem rolek 2" - 6" rozktad 10 (2" - 34" rozktad 40) 23 104
92437 - Zestaw rolek napgdowych i do rowkowania stali, stali nierdzewnej, PVC 1%4" - 14" rozktad 10 lub 40 2 09
92447 - Zestaw rolek napedowych i do rowkowania stali, stali nierdzewnej, PVC 4" - 6" rozktad 40 45 19
92442 - Zestaw rolek napgdowych i do rowkowania stali, stali nierdzewnej, PVC 8" - 12" rozktad 10 45 1.9
92452 - Zestaw rolek napgdowych i do rowkowania rur miedzianych 2" - 8" typu K, L, M i DWV 2 09
93642 - Rolka do rowkowania 2" - 6" 09 04
93757 - Rolka napedowa 2" - 6" 1.3 0.6
93497 - Skrzynka narzedziowa 915 215 9,7
76827 - Ta$ma metryczna do pomiaru $rednicy 05 01
76822 - Ta$ma calowa do pomiaru $rednicy 05 0.1
Uwaga: W skfad zestawu do rowkowania wchodzi rolka do rowkowania i rolka napedowa
W sktad zestawu rolek do rowkowania miedzi wchodzi czarne ramig reakcyjne i jedna podkiadka stabilizacyjna do miedzi
Zakres srednic
Nominalna calowa 1 1 1% 2 22 3 4 6 8 10 12
Rozktad 10 109 109 109 109 120 120 134 134 148 .165 180
Grubosé $cianki rury calowy (mm) (2,8) (2.8) (2.8) (2.8) (3.0) (3.0 (3.4) (3.4) (3.8) (4.2) (4.6)
Rozktad 40 133 149 146 154 203 216 237 .280 322 .365 406
calowy (mm) (3.4) (3.6) (37) (3.9) (5.2) (5.5) (6.0) (7.1 8.2) (9.3) (10,3)
Metryczna 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00
nominalna
, mm
Srednica rury
Rzeczywista 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
Srednica zewn.
metryczna
Nr modelu Rowkarka Materiat
Stal — cienko$cienna mm EN 10255, DIN 2440, 2441, 2448, 2458 do maksymalnej Maks. 4,5 DIN 2458 maks. 5,4
grubosci Scianki 5,4
Stal nierdzewna mm Do maksymalnej grubosci $cianki 4,5
) Uzywaé zestawu rolek 92437 Standardowe wyposazenie / 93642 + 93757 92442
Przeno$ne
915 obstugiwane | Stal - grubo$cienna mm Do grubodci $cianki
recznie 7.1
Uzywac zestawu rolek 92447
Miedz IS0 274 / EN 1057
Uzywac zestawu rolek 92452
TOOL Nalezy zapewni¢ prawidfowe przygotowanie wylatu rury, gdyz kwadratowe nacigcia maja krytyczne

znaczenie dla uzyskania doktadnych i prawidfowych rowkéw.
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ROWKOWANIE ROLKOWE

Rowkarka rolkowa model 975 Combo

Rowkarka rolkowa model 975 to dwa narzedzia w jednym. Podabnie jak inne rowkarki
rolkowe RIDGID", rowkarke 975 mozna zamontowac na gwinciarce RIDGID" 300 z napedem
mechanicznym na potrzeby zadan maszynowego rowkowania rolkowego, ale umozliwia ona
takze reczne, stacjonarne rowkowanie rur.

NOWOSC ' Automatyczne prowadzenie i nastawnik gtebokosci utatwiaja obstuge

W rowkarce 975 zastosowano nowa, opatentowana technologie automatycznego
prowadzenia, ktéra znacznie utatwia rowkowanie. Przy rowkowaniu maszynowym czy
recznym wskaznik automatycznego prowadzenia zapewnia automatyczne utrzymywanie rury
w rowkarce przez caty proces rowkowania. Rowkarka 975 jest wyposazona takze w staty
nastawnik gtebokosci, ktdry przyspiesza konfiguracje i zwigksza jej powtarzalno$c.

Mniejsza wymagana sita rak

Przy recznym rowkowaniu rolkowym o 55% wyzsza redukcja przetozenia w rowkarce 975
oznacza mniejsza wymagana site ragk w poréwnaniu do recznych rowkarek rolkowych
konkurencji. Jest to szczeg6lnie pomacne przy rowkowaniu rolkowym podwieszanym.

Trwatosé i przenosnosé

Dzigki konstrukcji z wytrzymatego zeliwa sferoidalnego rowkarka 975 jest odporna na
naduzycia w miejscu pracy i za kazdym razem tworzy doktadne rowki. Zintegrowany uchwyt
Model 975 sprawia, ze rowkarka 975 jest fatwa w przenoszeniu.

Model 975 — informacje o zamawianiu i akcesoriach

Nr Nr Opis Waga

katalogowy modelu funt. kg
33033 975 Rowkarka rolkowa 975 Combo (stal) do 300 PD 26.1 119
33588 975 Rowkarka rolkowa 975 Combo (stal) do 300 Compact i 1233 56.1 25,5
33038 975 Rowkarka rolkowa 975 Combo (miedZ) do 300 PD 26.1 1.9
67662 - Wspornik ztgczki do maszyny 300 Compact 15.9 7.2
33043 - Komplet zestawdw rolek do rur miedzianych 2" - 8" 45 2.1
76822 - Calowa tasma do $rednic 05 0.1
76827 - Ta$ma metryczna do pomiaru $rednicy 05 01
30708 - Przedtuzenie, naped /', z blokadg 05 0.1
30703 - Mechanizm zapadkowy, napgd 2"z uchwytem zginanym 1.7 08

pod katem 90°

- RIMID Stojaki do rur, patrz strona 2.4.




Zakres srednic

ROWKOWANIE ROLKOWE

Nominalna calowa 1 1 1% 2 2 3 4 6 8 10 12
Rozktad 10 109 109 109 109 120 120 134 134 148 165 180
Grubosé scianki rury calowy (mm) (2.8) (2.8) (2.8) (2.8) (3,0) (3.0) (3.4) (3.4) (3.8) (42) (4,6)
Rozktad 40 133 149 146 154 203 216 237 280 322 .365 406
calowy (mm) (3.4) (3.6) (3.7) (3.9 (5.2) (5.5) (6,0) (7.1) (82) 9.3 (10,3)
Metryczna 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00
nominalna
, mm
Srednica rury
Rzeczywista 3340 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
$rednica zewn.
metryczna
Nr modelu Rowkarka Materiat
Stal mm EN 10255, DIN 2440, 2441, 2448, 2458 do maksymalnej grubosci Scianki 5,4
0 Stal nierdzewna mm Do maksymalnej grubosci Scianki 4,5
975 300 Compact Uzywa¢ zestawu rolek Wyposazenie standardowe
1233
Miedz IS0 274 / EN 1057
Uzywac zestawu rolek Wyposazenie standardowe z 33038 / 33043
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Rowkarka rolkowa model 916 z napedem mechanicznym

Rowkarka rolkowa RIDGID® model 916 jest najbardziej trwata i wydajna sposréd wszystkich
dostepnych, lekkich rowkarek przeno$nych. Dzieki obudowie z litego, trwatego zeliwa moze
by¢ intensywnie uzytkowana, a jej mata masa ufatwia transport. Zastosowany w niej skokowy
mechanizm posuwu zapewnia wysoka precyzje i szybkos¢ obstugi bez zadnego wysitku.

Funkcje
e Przeznaczona szczegoinie do rowkowania rolkowego w terenie.

e Szybki i tatwy montaz w maszynach RIDGID” model 300 z napedem mechanicznym,
model 535, model 300 Compact i model 1233. Patrz rozdziat 4 katalogu.

e Posuw mimos$rodowy oznacza minimalny wysitek operatora przy formowaniu rowkdw.
e Trwata obudowa zeliwna jest wytrzymata na intensywne uzytkowanie w terenie.

o Sruba regulacji gtebokosci odsunigta od mechanizmu przesuwu zapewnia utrzymanie stafe]
gfebokosci rowkowania.

ﬁiﬁignmy o Niska masa, wynoszaca zaledwie 33 funty, utatwia transport i przechowywanie.
modelu 916 ; i § i 7

300 nie wehodzi ® Zintegrowany uchwyt posuwu stanowi cze$¢ catego zespotu. Nie sg wymagane zadne
w skfad dodatkowe narzedzia.

srandarqowegu . L.

wyposazenia e Opcjonalne zestawy rolek do: rur miedzianych 2" - 6" (typy K, L, M, DWV), stalowych 1"

rozktad 10, 40.
e Opcjonalne zestawy rolek 1%4" - 172" 12" - 6" AWWA (American Water Works Association).
e tatwa obstuga - rolki napedowe i do rowkowania mozna fatwo wymieniac.

Wyposazenie standardowe
e Jeden zestaw rolek 2" - 6" do rowkowania stali (2" - 6" rozktad 10, 2" - 3" rozktad 40).

Model 916 — informacje o zamawianiu i akcesoriach

Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu funt. | kg
45007 916 Rowkarka rolkowa do maszyny 300 z napedem mechanicznym 33 15
60382 916 Rowkarka rolkowa do maszyny 535 33 15
48307 916 Rowkarka rolkowa do maszyny 300 Compact / 1233 33 15
Wyposazenie pomochicze
45347 - Zestaw rolek do rur 1" rozktad 10, 40 (opcjonalny) 6 26
45352 - Zestaw rolek do rur miedzianych (opcjonalny) 6 26
69667 - Zestaw rolek do rur 1%" - 172" AWWA (opcjonalny) 6 26
69692 - Zestaw rolek do rur 2" - 6" AWWA (opcjonalny) 6 26
67662 - Wspornik zfaczki do maszyny 300 Compact* 30 13,6
76822 - Ta$ma calowa do pomiaru $rednicy 0.5 0.1
76827 - Tasma metryczna do pomiaru $rednicy 05 0,1

Uwaga: W sktad zestawu rolek wehodzi rolka do rowkowania i rolka napedowa
* Wspornik ztaczki umoZzliwia zamontowanie rowkarki rolkowej 916 przeznaczonej do maszyny 300
z napedem mechanicznym (#45007) na maszynie 300 Compact
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Zakres srednic
Nominalna calowa 1 1% 1% 2 2Y, & 4 6 8 10 12
Rozktad 10 109 109 109 109 120 120 134 134 148 .165 180
Grubosé scianki rury calowy (mm) (2.8) (2.8) (2.8) (2.8) (3.0 (3.0 (3.4) (3.4) (3.8) (4,2) (4,6)
Rozktad 40 133 149 146 154 203 216 237 280 322 .365 406
calowy (mm) (3.4) (3.6) (3.7) (3.9 (5.2) (5.5) (6.0) (7.1) (82) (9.3) (10,3)
Metryczna 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00
nominalna
. mm
Srednica rury
Rzeczywista 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
Srednica zewn.
metryczna
Nr modelu Rowkarka Materiat
Stal EN 10255, DIN 2440, 2441, 2448, 2458 do maksymalnej grubosci $cianki 5,4
Stal nierdzewna mm Do maksymalnej grubosci Scianki 4,5
300 Uzywac zestawu rolek 45347 69667 Standardowe wyposazenie / 63692
916 300 Compact - -
1233 Stal - gruboscienna mm Do grubosci $cianki
535 71
Miedz ISQ 274 / EN 1057
Uzywat zestawu rolek 45352
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Hydrauliczna rowkarka rolkowa model 918

Kompaktowa, fatwa w transporcie hydrauliczna rowkarka rolkowa RIDGID® model 918 jest
wyposazona w 15-tonowy sitownik hydrauliczny. Dzieki mozliwosci konfiguracji i obstugi
przez jednego pracownika doskonale spetnia wymagania kazdego miejsca pracy. Model 918
mozna szybko zamontowac na gwinciarkach RIDGID® modele 300 z napgdem mechanicznym,
535, 300 Compact, 1233 i 1224 (patrz strony 4.16, 4.20, 4.22, 4.26 i 4.28). Rowkarka ta,
zaprojektowana z my$la o maksymalnej wydajnosci, umozliwia rowkowanie rur maks. 12"
rozktad 10 i 8" rozktad 40 o $ciankach standardowych. Wymiana zestawu rolek trwa zaledwie
kilka sekund.

Wyposazenie standardowe

e Jeden zestaw rolek 2" - 6" rozktad 10/40.

e Jeden zestaw rolek 8" - 12" rozktad 10 (8" rozktad 40).
¢ Narzedzia do zmiany zestawdw rolek.

e Jeden futerat do przenoszenia zestawdw rolek.

Model 918 Model 918 — informacje o zamawianiu i akcesoriach
Nr Nr Opis Waga
katalogowy | modelu funt. | kg
48297 918 Rowkarka rolkowa 918 z zestawem montazowym do maszyny 300 104 | 47,2
z napedem mechanicznym, 2" - 12"
57092 918 Rowkarka rolkowa 918 z zestawem montazowym suportu 128 58
kompaktowego 1233/300, 2" - 12"
19131 918 Rowkarka rolkowa 918 z zestawem montazowym suportu 12 51
kompaktowego 1233/300, 2" - 6"
48382 918 Rowkarka rolkowa 918 z zestawem montazowym suportu 1224, 2" - 12" 131 | 59,5
48387 918 Rowkarka rolkowa 918 z zestawem montazowym suportu 535, 2" - 12" | 117 | 53,1
47222 Tylko 918 | Rowkarka rolkowa 918 Tylko 2" - 12" 95 | 431
58682 Tylko 918 | Rowkarka rolkowa 918 Tylko 2" - 6" il 32
Tylko zestaw montazowy
48292 9N Tylko zestaw montazowy do maszyny 300 z napgdem mechanicznym 9 4
56607 - Tylko zestaw montazowy suportu kompaktowego 1233/300 22 10
48397 914 Tylko zestaw montazowy suportu 1224 36 16,4
48402 915 Tylko zestaw montazowy suportu 535 22 10
Wyposazenie pomocnicze
48405 - Zestaw rolek do rur 8" - 12" rozktad 10 (8" rozktad 40) 18 8,2
z futeratem do przenoszenia
48407 - Zestaw rolek do rur od 174" do 1%2" rozktad 10/40. Skrzynka 10 45
narzedziowa zawiera wat napedowy, $rube i narzedzia
48412 - Zestaw rolek do rur od 1" rozktad 10/40 i od 1%4" do 1%2" rozktad 20 9
10/40. Skrzynka narzedziowa zawiera wat napedowy, $rubg i
narzedzia
48417 - Zestaw rolek do rur miedzianych (2" - 6") 10 45
51432 - Rolka napgdowa 2" - 6" 126 | 57
49217 - Rolka do rowkowania 2" - 6" 22 10
59992 - Stabilizator 2%2" - 12" do zfaczek rowkujacych. Do rowkarki 918 " 5
7 zestawem montazowym maszyny 300, 300 Compact, suportu 1233
lub do rowkarki 918-1
49662 - Skrzynka narzedziowa 5 2
76822 - Ta$ma calowa do pomiaru $rednicy 0.5 0.1
76827 - Metryczna tasma do $rednic 05 01

Uwaga: W sktad zestawu rolek wchodzi rolka do rowkowania i rolka napedowa
"Nie uzywac do rowkowania rur stalowych 8" rozkiad 40 o twardosci przekraczajacej 150 stopni Brinnela"
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Zakres Srednic

Nominalna calowa 1 1Ya 1% 2 22 3 4 6 8 10 12
Rozktad 10 109 109 109 109 120 120 134 134 148 165 180
Grubosé scianki rury calowy (mm) (2.8) (2.8) (2.8) (2.8) (3,0) (3,0 (3.4) (3.4) (38) (4,2) (4,6)
Rozktad 40 133 149 146 .154 .203 216 237 .280 322 .365 406
calowy (mm) (3.4) (3.6) (37) (3.9 (52) (5,5) (6.0) (7.1) 82) (9.3) (10,3)
Metryczna 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00
nominalna
. mm
Srednica rury
Rzeczywista 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
Srednica zewn.
metryczna
Nr modelu Rowkarka Materiat
Stal mm EN 10255, DIN 2440, 2441, 2448, 2458 do maksymalnej grubosci $cianki 7,1
300 Stal nierdzewna mm Maksymalnie do grubosci $cianki 5,6
300 Compact | Uzywat zestawu rolek ‘ 48407 Standardowe wyposazenie / 49217 + 51432 48405
918 1233
535 48412
1224 Miedz IS0 274 / EN 1057
Uzywac zestawu rolek 48417
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Rowkarka rolkowa model 918-I

Rowkarka rolkowa RIDGID" model 918-1 umozliwia rowkowanie rur od 1" do 8" rozktad 40
iod 1" do 12" rozktad 10 szybciej niz kazda inna rowkarka rolkowa tej klasy. Napedzany przez
uniwersalny silnik o mocy 1.2 KM i wytrzymata przektadnie model 918-1 umozliwia tworzenie
rowkéw wysokiej jakosci w sposéb spojny i bez wysitku.

Wyposazeniem standardowym jest wytrzymata podstawa kotowa zapewniajgca wysoka
mobilno$¢ w zaktadzie bez pogorszenia stabilnosci. Taca podstawy jest na tyle wytrzymata, ze
utrzymuje cigzar 200 funty (91 kg). W modelu 918-I zastosowano specjalnie zaprojektowana,
dwustopniowa pompe hydrauliczng, ktéra minimalizuje poszerzenie rury, zmeczenie operatora
i wyciek ptynu hydraulicznego.

Funkcje

e Najkrétszy czas rowkowania rolkowego w tej klasie (patrz ponizsza tabela
Czas rowkowania rolkowego).

e Maksymalna wszechstronno$¢ rowkowania rolkowego (patrz ponizsze specyfikacje).

e Specjalnie zaprojektowana dwustopniowa, 15-tonowa pompa i sitownik hydrauliczny
ufatwiajg rowkowanie oraz ograniczaja poszerzenie rury i zmeczenie operatora.

e 7awsze wysoka jako$é rowkdw.

Wyposazenie standardowe

e Jeden zestaw rolek 2" - 6" rozktad 10/40.

e Jeden zestaw rolek 8" - 12" rozktad 10 (8" rozktad 40).
e Jedno narzedzie do wymiany zestawu rolek.

e Jeden futerat do przenoszenia zestawoéw rolek.

e Jedna wytrzymata podstawa kofowa z taca.

e Jeden przefacznik nozny.

e Jeden stabilizator 214" - 12" do ztaczek rowkujacych.

CZAS ROWKOWANIA ROLKOWEGO
KOMP.
ROWKARKA
100 5KM
SEK.
<
—
75
‘;‘ SEK.
> RIDGID
1.2KM
E 50 9181
o|| SEK.
o
o KOMP.
Q|| 25 RIDGID ROWKARKA
2 SEK.  12KM .75KM
N 918-1
(X}
SEK. 2" ROZKLAD 10 6" ROZKLAD 40
SREDNICA RURY

Stojaki do rur, patrz strona 2.4.
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Model 918 — informacije o zamawianiu i akcesoriach

Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu ant kg
64977 918 Rowkarka rolkowa kompletna. 115 V 185 84,1
65902 918-I Rowkarka rolkowa kompletna. 230 V 185 84,1
Wyposazenie pomocnicze
48405 - Zestaw rolek do rur 8" - 12" rozktad 10 (8" rozktad 40) z futeratem do przenoszenia 18 8.2
48407 - Zestaw rolek do rur 1%4" - 1%2" rozktad 10/40 z futeratem do przenoszenia 10 45
48412 - Zestaw rolek do rur 1" rozktad 10/40 i 1%4" - 1'42" rozktad 10/40 z futerafem do przenoszenia 20 9
48417 - Zestaw rolek do rur miedzianych 2" - 6" 10 45
51432 - Rolka napedowa 2" - 6" 12.6 57
49217 - Rolka do rowkowania 2" - 6" 22 10
59992 - Stabilizator 2%2" - 12" do zfaczek rowkujacych 1" 5
76822 - Ta$ma calowa do pomiaru $rednicy 05 0.1
76827 - Ta$ma metryczna do pomiaru $rednicy 05 0.1

Uwaga: W sktad zestawu rolek wchodzi rolka do rowkowania i rolka napedowa.
Uwaga: "Nie uzywac do rowkowania rur stalowych 8" rozktad 40 o twardoSci przekraczajgcej 150 stopni Brinnela".

Zakres srednic

Nominalna calowa 1 1% 12 2 22 3 4 6 8 10 12
Rozktad 10 109 .109 .109 109 120 120 134 134 148 .165 .180
Grubosé scianki rury calowy (mm) (2.8) (2.8) (2.8) (2.8) (3.0) (3.0) (3.4) (3.4) (3.8) (4,2) (4,6)
Rozktad 40 133 149 146 154 203 216 .237 280 322 .365 406
calowy (mm) (3.4) (3.6) (37) (39 (5.2) (5.5) (6.0) (7.1) (8.2) (9.3) (10,3)
Metryczna 25,00 32,00 40,00 50,00 65,00 80,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00
nominalna
. mm
Srednica rury
Rzeczywista 33,40 42,16 48,26 60,33 73,03 88,90 114,30 168,28 219,08 273,05 323,85
Srednica zewn.
metryczna
Nr modelu Rowkarka Materiat
Stal mm EN 10255, DIN 2440, 2441, 2448, 2458 do maksymalnej grubosci Scianki 7,1
Stal nierdzewna mm Maksymalnie do grubosci $cianki 5,6
Zintegrowana | Uzywac zestawu rolek ‘ 48407 Standardowe wyposazenie / 49217 + 51432 48405
918 rowkarka
rolkowa ‘ 48412
Mied? ISQ 274 / EN 1057
Uzywac zestawu rolek 48417
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Rowkarka rolkowa model 920

Rowkarka rolkowa RIDGID" model 920 wyznacza nowy standard rowkowania. Ma ona
najwigkszy zakres Srednic rur sposrod wszystkich rowkarek rolkowych RIDGID, wynoszacy
2" - 24" Model 920 montuje sig na gwinciarce RIDGID® model 300 z napedem mechanicznym
do uzytku w terenie lub w zakfadzie. Dostepna jest takze podpora do rur o duzej $rednicy
model RJ-624, umozliwiajgca rowkowanie rur o $rednicy do 24" i stanowigca doskonate
uzupetnienie rowkarki rolkowej model 920 (patrz strona 2.5).

Zalety modelu 920
e Najwigkszy zakres $rednic rur w tej klasie.

e Tryb transportowania - odtgczane kota pozwalajg jednej osobie z fatwoscig przemieszczaé
model 920 w obszarze roboczym.

e Opatentowany nastawnik gtebokosci - tatwy i doktadny sposéb ustawiania gtebokosci

rowka nie wymaga regulacji ostony ochronnej.

¢ \Whudowany manometr - pomaga operatorowi monitorowac cisnienie w ukfadzie
hydraulicznym w celu kontrolowania poszerzenia i optymalizacji czasu rowkowania.

e \Wymiana przedniego zestawu rolek — uzytkownik moze szybko i tatwo przefaczac zestawy
rolek rowkujacych.

e tatwo regulowane nézki - pomocne przy poziomowaniu rowkarki na nieréwnym podtozu.

Wyposazenie standardowe
e Rowkarka rolkowa model 920 z nézkami.

e /estaw rolek do rowkowania rur 2" - 6" rozktad 10/40 ze skrzynka.

e Zestaw rolek do rowkowania rur 8" - 12" rozktad 10/40.

e Zestaw rolek do rowkowania rur 14" - 16" o Sciance standardowej (0.375) ze skrzynka.
e Model 920 - film szkoleniowy i instrukcja obstugi.

e Wozek transportowy.

Informacje o zamawianiu i akcesoriach

Nr Nr Opis Waga
katalogowy | modelu funt. | kg

95782 920 Rowkarka rolkowa 920 z zestawem rolek 2" - 6" rozkfad 40, 8" - 12" 199 | 90,3
rozktad 40 i 14" - 16" rozktad nascienne zestawy rolek

96987 - Zestaw rolek napedowych i do rowkowania stali lub stali nierdzewnej 21 9,5
18" - 20" rozktad 10

96992 - Zestaw rolek napgdowych i do rowkowania stali lub stali nierdzewnej 22 10
22" - 24" rozktad 10

96997 - Zestaw rolek napgdowych i do rowkowania stali, stali nierdzewnej, PVC 20 9
4" - 6" rozktad 40

96982 - Zestaw rolek napgdowych i do rowkowania rur miedzianych 2" - 8" 20 9
typu K, L, M'i DMV

96372 RJ-624 | Stojak do rur o duzej $rednicy RJ-624 167 | 757

76827 - Ta$ma metryczna do pomiaru $rednicy 05 0.1

76822 - Tasma calowa do pomiaru $rednicy 05 0.1

Uwaga: Patrz Stojaki do rur na stronie 2.4

_— RIMID Stojaki do rur, patrz strona 2.4.




Zakres srednic

ROWKOWANIE ROLKOWE

Nominalna
e e 2 2Y2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
& &pianki Rozktad 10 109 120 120 134 134 148 165 180 .25 .25 25 .25 25 .25
Grub! k
oy | calowy(mm) | 28 | @0) | B0 | @A) | B4 | @8 | 42 | @8 | B4 | 64 | 64 | 64 | 64 | 64
Rozktad 40 (.154) (203) | (216) | (237) | (.280) | (.322) | (.365) | (.406) — — — — — —
calowy (mm) (39) (5.2) (5,5) (6,0) 7.1) (8,2) (9.3) (10,3)
Metryczna 50,00 65,00 | 80,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 350,00 | 400,00 | 450,00 | 500,00 | 550,00 | 600,00
nominalna
Srednica mm
L8 Rzeczywista 60,33 7303 | 8890 | 11430 | 168,28 | 219,08 | 273,05 | 323,85 | 355,60 | 406,40 | 457,20 | 508,00 | 559,00 | 609,90
Srednica zewn.
metryczna
Nr Rowkarka Materiat
modelu
Stal mm EN 10255, DIN 2440, 2441, 2448, 2458 do maksymalnej grubosci $cianki 7,1 Maks. | Maks. | Maks. | Maks. | Maks. | Maks.
6,4 6,4 6,4 6,4 6,4 6,4
Uzywat zestawu Standardowe wyposazenie / Standardowe wyposazenie / 10853 96987 96992
rolek 10843 10848
Stal Do maksymalnej grubosci Scianki 4,5 Maks. | Maks. | Maks. | Maks. | Maks. | Maks.
920 Rowkarka | nierdzewna mm 56 56 56 56 56 56
rolkowa
Uzywac zestawu | Standardowe wyposazenie / 96997 Standardowe wyposazenie / 10853 96987 96992
rolek mm 10843 10848
Miedz IS0 274 / EN 1057
Uzywact zestawu 96982
rolek
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Pilowanie i wiercenie

e Szeroki wybdr z pojedynczego Zrédta.

e Trwate konstrukcje.

T Liczba. Wydajnosc Str
modeli calowy mm
Pity reczne i brzeszczoty 5 18 455 6.2
Pity do ciecia na sucho 2 - - 6.3
Pity posuwno-zwrotne
Pita posuwno-zwrotna, 1 - - 6.4
model 530-2 i brzeszczoty
Pita posuwno-zwrotna, 3 - - 6.6
model 550-1 i brzeszczoty
Wycinanie otworéw
Model HC300 1 Do3 76 6.8
Model HC450 2 Do 4% 120 6.9
Pity walcowe 51 Do6 152 6.10
Zestawy pit walcowych 3 Do 2% Do 67 6.11
Trzpienie pit walcowych 9 - - 6.11
Przedtuzacz oprawki 1 Vo 12 6.11
Wiertto prowadzace 2 % 6,4 6.11
Wiertnice do wiercen diamentowych
HC-2W 2 5Va 132 6.12
RB-3W 4 6Y2 162 6.14
RB-208/3 3 8 200 6.16
RB-214/3 3 13% 350 6.17
Akcesoria wiertnicze
Wiertta - - - 6.19
Koronka segmentowa 19 Do 4vs Do 112 6.19
Segmentowane 37 Do 17% 450 6.20
(do wiercenia na mokro)
Segmentowane 18 Do 12 300 6.21
(do wiercenia na sucho)
Akcesoria wiertnicze - - - 6.22
Oddzielacze pytu i wody 2 - - 6.23
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1 Pity i pilarki RIDGID" zostaty zaprojektowane przez profesjonalistéw dla
P"y reczne profesjonalistow. Niezaleznie od wymagan w zakresie cigcia, asortyment

produktdw do pitowania firmy RIDGID" zapewni wtasciwe rozwigzanie.

Pita do metali Pro Arc Nr 212

Funkcje
e | ekka konstrukcja zapewnia maksymalng wytrzymato$¢ i maksymalng kontrole cigcia.

e Duze pokretto napinajgce umozliwia szybka wymiane brzeszczotow.
e Gumowane uchwyty zapewniaja maksymalna wygode.
e Dwie pozycje montazowe brzeszczotu (katy ciecia 45° lub 90°).

Nr Nr Oni Diugosé brz ta Waga Std.
katalogowy modelu pis calowy mm funt. kg Opakowanie
20238 212 Pita do metali Pro Arc 12 300 1.3 0.6 1

Pita model 1205 PVC/ABS
; Funkcje
3 gt e Przeznaczona do szybkiego i doktadnego cigcia plastikowych rur.
— L
;_%;.afﬂ
Nr Nr Oni Diugosé brzeszczota Waga Std.
katalogowy modelu pis calowy mm funt. kg Opakowanie
50522 1205-18 Pita do cigcia PCW/ABS 18 455 0.8 04 1
50532 1205-2 18-calowy brzeszczot wymienny f/ 1205 18 455 0.6 0.3 1

Bimetalowe brzeszczoty do pit do metali

Dostepne w wykonaniach 18 - 24 zebéw/cal o dtugosciach 300 mm.

8 o RIDGID: Model no. 1218-8M EI-IIETAL 12" 187 FGF:E‘U,T“S Migif” ()
| PO A i - a et it
Nr Nr Onis Diugosé Zehow/ Waga Std.
katalogowy modelu p calowy mm cal funt. kg Opakowanie
56847 1218-BM Zastosowania przemystowe > 3 mm 12 300 18 33 15 100
56852 1224-BM Zastosowanie ogélne 12 300 24 33 15 100

RIDGID
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Pita model 590L do ciecia na sucho

Funkcje
e Silnik 0 mocy 2.200 W.

e Predko$¢ obraotowa bez obcigzenia: 1.300 obr./min.

e Standardowo wyposazona w wytrzymatg tarcze z naktadka z weglikéw spiekanych o dtugosci 14"
(355 mm) z 80 zebami.

e Zapewnia czyste cigcie elementdw ze stali, miedzi, aluminium i tworzyw sztucznych, praktycznie bez
zadzioréw.

e Kat cigcia regulowany w zakresie 45 - 90°.
e Szybko dziatajacy system zaciskowy zapewnia szybka prace.
e Blokada trzpienia obrotowego umozliwiajaca tatwa wymiane brzeszczota.

Nr Nr Ovis Waga Std.
katalogowy modelu P funt. kg Opakowanie
26641 590L Pita do cigcia na sucho, 230 V, 50 Hz 50 23,0 1
26651 590L Pita do cigcia na sucho, 115V, 50 Hz 50 23,0 1
Tabela zastosowan (mm)
Maksymalne wymiary Maksymalna grubos$é¢ $cianek przy maksymalnych rozmiarach
selaane plisigic aBS
Ksztattownik ik ch 2 !{C grubosé ik gru_bost_: Aluminium | grubosé
90 a5 - cynk scianki 1
Scianki $cianki
(mm) {mm) (mm)
O 130 100 >05<6 >05<6 >15<4 >05<6 >05<6
D 15x 115 90x 90 >05<6 >05<6 >15<4 >05<6 >05<6
D 95x 180 90 x 100 >05<6 >05<6 >15<4 >05<6 >05<6
I_ 85 x 85 75x75 >05<6 >05<6 >15<4 >10<6 >05<6

Podana grubo$¢ materiatu stanowi jedynie wskazéwke w przypadku profilow o maksymalnym rozmiarze przy danej
twardosci.

Brzeszczoty do pit z nakladkami z weglikéw spiekanych

Profesjonalny brzeszczot do pity z naktadka z weglikéw spiekanych, przeznaczony do cigcia
" ksztattownikéw ze stali, miedzi, aluminium i tworzyw sztucznych o maksymalnej grubosci $cianki 6 mm.

Funkcje
e Kat cigcia: 0°.

A

e Kat przytozenia: 13°.
e Kat nakroju: 45°.

R e

Nr . Otwos Srednica Ll Std.
Opis centralny z .
katalogowy mm mm funt. kg Opakowanie
58466 Brzeszczot do pity 590 z naktadka 254 305 70 25 1,12 1
z weglikéw spiekanych
58476 Brzeszczot do pity 590L z naktadka 254 355 80 37 1,70 1
z weglikéw spiekanych
71976 Brzeszczot do pity 570 z naktadka 20,0 185 36 07 0.3 1
z weglikéw spiekanych

RIDGID .
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Pilarka posuwno-zwrotna

Model uniwersalny 530-2

Funkcje
e Silnik 0 mocy 1.300 W.

e Dziatanie orbitalne i posuwno-zwrotne.

e Elektroniczna regulacja mocy.

e Predko$¢ regulowana w zakresie 0 - 2.400 suwow na minute.
e Elektroniczne zabezpieczenie przecigzeniowe.

e \Waga zaledwie 3,5 kg.

Wydajnos¢

© Rury stalowe: 2".

e Blacha stalowa cienka: maksymalna grubo$é 0.24" (6 mm).

e Drewno: 3" x 3" (75 mm x 75 mm).

Nr Onis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie
33621 Pilarka posuwno-zwrotna o mocy 1.300 W, zasilanie 230 V % 35 1
Akcesoria
Nr Opis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie
78116 Wspornik rury 12 24 1,0 1
78186 Metalowa walizka dla modelu 530-2 8% 4,0 1

. RIDGID
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Bimetalowe uniwersalne brzeszczoty z pojedynczym uchwytem

do pilarek o ruchu postepowo-zwrotnym
Zalecane do stosowania z pilarkami RIDGID" 530.

Zgrubna obrobka drewna

§ F?IEXSID NAILEMBEDDED W0B DS o-~a TPt
o il

PYPPPPPPP PP

e A aaaaa s s

Ogolne zastosowania, w tym cigecie drewna z whitymi
gwozdziami

RIDGID 5.5

107 Bi-Metal Welded ldge D-9999

Ciecie metali niezelaznych, cienkiej blachy stalowej
> Grubo$c Scianki > 0.12" < 0.24" (3 mm <6 mm).

2 gRlDGID S

_—

Metale niezelazne, rurki stalowe ocynkowane
> Grubos¢ $cianki > 0.06" <0.12" (1,5 mm < 3 mm).

a2 — _

HEAVY METAL CUTTING
Lle_RllﬂﬂD GAUGE ANG OVER

Ciecie blach stalowych i przewodow rurowych
> Grubos¢ $cianki > 0.02" <0.06" (0,4 mm < 1,5 mm).

e METAL CUTTING
« 5RIDGID 19.8AUGE AN Unoen

-2 TP

Materiaty scierne
> Grubos¢ $cianki > 0.02" < 0.06" (0,4 mm < 1,5 mm).

o 127mm
Nr Nr DI Liczba Std.
katalogowy modelu calowy mm nix cal Opakowanie
47082 D-989 6 150 6 5
47087 D-990 12 300 6 5
83226 D-973 8 200 6 5
Nr Nr L ;ﬁbv: Std.
katalogowy modelu calowy mm e Opakowanie
33437 D-9999 12 300 10 5
83236 D-974 8 200 10 5
83246 D-975 12 300 % 5
Nr Nr L s z‘é‘ffo"x Std.
katalogowy modelu calowy mm - Opakowanie
80500 D-984 4 100 14 5
80505 D-985 6 150 14 5
20321 D-1014 8 200 14 5
Nr Nr L s L-é‘;‘o"v?, Std.
katalogowy modelu calowy mm Tl Opakowanie
80480 D-980 4 100 18 5
80510 D-986 6 150 18 5
83206 D-971 8 200 18 5
83216 D-972 9 250 18 5
80520 D-988 2% 65 18 5
Nr Nr Diugosé Litl:]z!Ja Std.
katalogowy modelu calowy mm f‘ea ::I' Opakowanie
80485 D-981 4 100 24 5
80515 D-987 6 150 24 5
Nr Nr Diugosé :"l’,’u':: std.
katalogowy modelu calowy mm nea cal Opakowanie
74266 D-1015 8 200 - 5
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Wysokowydajna pilarka
posuwno-zwrotna

Profesjonalna wysokowydajna pilarka, model 550-1

Funkcje
e Silnik o macy 1.200 W.

e Dziafanie orbitalne i posuwno-zwrotne.

e Elektroniczna regulacja mocy.

e Predkos$cé regulowana w zakresie 800 - 2.400 suwow na minute.
e Elektroniczne zabezpieczenie przeciazeniowe.

e \Waga zaledwie 3,2 kg.

Wydajnos¢
e Rury stalowe: 4".

e Blacha stalowa cienka: maksymalna grubo$¢ 0.24" (6 mm).
e Drewno: 4.72" x 4.41" (120 mm x 112 mm).

Nr Opis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie
16341 Pita posuwno-zwrotna o mocy 1.200 W (230 V) 21 95 1
wraz z 6" zaciskiem fafncuchowym i metalowa walizkg
16711 Pita posuwno-zwrotna o mocy 1.200 W (230 V), 21 95 1

wersja szwajcarska, wraz z 6" zaciskiem farficuchowym
i metalowa walizka

16351 Pita posuwno-zwrotna o mocy 1.200 W (115 V) 21 95 1
wraz z 6" zaciskiem taficuchowym i metalowg walizka

6" Zacisk
taricuchowy

Akcesoria
Nr Opis Waga Std.
katalogowy funt. kg Opakowanie
45297 Zacisk faficuchowy 6" do pilarki 550 4, 2,0 1
33036 Metalowa walizka dla pilarki 550 10 45 1

. RIDGID




Bimetalowe uniwersalne brzeszczoty do pit
posuwno-zwrotnych z podwaéjna obsada

Zalecane do stosowania z pilarkami RIDGID® 550

Ciecie grubosciennych rur stalowych

> Grubo$¢ $cianki > 0.12" < 0.24" (3 mm < 6 mm).

Rury stalowe, drewno z gwozdziami i zastosowania
ogolne

> Grubo$é Scianki > 0.06" <0.16" (1,5 mm <4 mm).

Zgrubna obrobka drewna

PILOWANIE | WIERCENIE

o 20mm
Nr Nr Diugosé i-:;:)‘:; std.
katalogowy modelu calowy mm el Opakowanie
71926 D-1004 6 150 8 5
71936 D-1005 8 200 8 5
71946 D-1009 12 300 8 5
Nr Nr Diugosé z“f,‘o':; std.
katalogowy modelu calowy mm nea cal Opakowanie
32286 D-1006 6 150 14 5
32296 D-1007 8 200 14 5
35766 D-1008 12 300 14 5
Nr Nr Ll e Liczba Std.
katalogowy modelu calowy mm nea cal Opakowanie
35786 D-1011 12 300 6 5
Nr Nr Diugosé z‘;‘o':; std.
katalogowy modelu calowy mm Gl Opakowanie
35796 D-1012 6 150 6 5
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Narzedzia do wycinania otworéow
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Dane techniczne
e Silnik: uniwersalny, 230V, 11 A, 1.200 W.

e Liczba obr./min: 360 (bez obciagzenia).
e Zakres wycinania otworéw: do 3" (76 mm).
e Rozmiar uchwytu: 4" (1,6 mm) - 2" (13 mm).

e Zakres mocowania na rurach:
od 174" (38 mm) do 8" (200 mm).

e Waga: 31 funtow (14 kg).
e \Wysokos¢: 12.8" (32,5 cm).
e Dtugosc: 11.9" (30 cm).

o Szeroko$cé: 13.2" (33,5 cm).

e Podstawe i silnik mozna rozdzieli¢, aby utatwic
mocowanie.

RIDGID

Model HC300

Narzedzie do wycinania otworéw firmy RIDGID model HC300 jest zaprojektowane do
wycinania otwordw o $rednicy do 3" (76 mm) w rurach stalowych. Wiele rozmiaréw
otworéw umozliwia stosowanie réznych osprzetéw, np. Mechanical T, Vic-O-Let",
Weld-0-Let™ i innych, do rozgateziania rurociggdw bezcisnieniowych.

Urzadzenie HC300 jest wyposazone w uchwyt 2" (13 mm) pasujacy do wszystkich
rozmiaréw otworéw maksymalnie do $rednicy 3" (76 mm) i standardowych trzpieni
pit walcowych o $rednicy do 76" (11 mm). Integralny silnik i przektadnia redukcyjna
optymalizuja dziatanie i okres uzytkowania pity w obstugiwanym zakresie. Rekojes¢
jednosuwowa i wytgcznik zapewniaja tatwos¢ obstugi. Zwarta, dwuelementowa
konstrukcja umozliwia stosowanie modelu HC300 w ograniczonej przestrzeni i trudno

dostepnych miejscach.

Model HC300 oferuje wspaniate wiasciwosci, ktore przektadaja sig na niezréwnang

sprawno$¢ dziatania w terenie i w warsztacie.

e tatwa w montazu dwuelementowa konstrukcja. Ta wyjatkowa konstrukcja zapewnia
fatwy montaz, transport i ustawianie. Ponadto wazgce zaledwie 31 funtéw (14 kg)
urzadzenie mozna roztozy¢ na dwie mniejsze czesci, co zapewnia maksymalny komfort
transportu i obstugi. Jest to szczegdlnie przydatne w przypadku pracy z drabiny lub
ponad gtowa operatora.

e Mozliwo$¢ zablokowania tafcucha jedna reka. Model HC300 jest zaopatrzony
w opatentowany, napinany sprezyng faficuch, ktéry zapewnia oszczedno$¢ czasu
oraz znacznie utatwia ustawianie i obsfuge.

e Ergonomiczna konstrukcja. Dzigki umieszczeniu wszystkich elementéw sterujacych
w zasiegu palcéw operatora, narzedzie zapewnia maksymalna wydajnos¢.

e Duza predko$¢ obrotowa. Model HC300, napedzany 11-amperowym silnikiem o mocy
1.200 W, osigga predkos¢ obrotowa 360 obr/min, zapewniajac mozliwos¢ szybkiego
wycinania otworéw przy zachowaniu dtugiego okresu uzytkowania pity.

e Poziome i pionowe ptaskowniki umozliwiajace cigcie prostopadte.
Wyposazenie standardowe

e Jedno narzedzie do wycinania otworéw (zespét podstawy i silnika).
e Jeden klucz do uchwytu.

Akcesoria
e Pity walcowe.

e Oprawa z petnym trzonem R2S.
e Walizka.

Informacje dotyczace zamawiania

Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu P funt. kg
76787 HC300 Narzedzie do wycinania otworéw o $rednicy 31 14
do 3" (76 mm), 230 V, 50/60 Hz
16671 R2S Oprawa z petnym trzonem. Y 03
84427 - Waliza do przenoszenia urzadzenia HC-450/HC-300 19 8.6
77017 - Klucz do uchwytu Ya 0.1

Uwaga: urzadzenie HC300 nie nadaje sie do gwintowania na goraco.

Uwaga: Podczas wycinania otwordw o Srednicy 174" (32 mm) i wigkszych nalezy uzywac oprawy R2S.
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Model HC450

Wycinarka RIDGID model HC450 jest zaprojektowana do ciagtego wycinania otworéw

o Srednicy od 4" (6 mm) do 434" (120 mm) w stalowej rurze bezci$nieniowej o Srednicy
do 8" (203 mm). Whudowana poziomica zapewnia wyréwnanie wielu otworéw

podczas rozgateziania przewodéw za pomocg osprzetu Mechanical T lub Vic-O-Let albo
spawanych podpér. Dwustronne rekojesci i przetaczniki zapewniaja tatwiejsza obstuge
pod dowolnym katem. Ponadto w uchwycie o duzej wytrzymatosci wycinarki HC450
mozna mocowac oprawy o $rednicy od 8" (3 mm) do 94" (16 mm). Wycinarka HC450
jest idealna dla wykonawcéw zajmujacych sig konserwacja mechaniczng i przemystowa
oraz ochrong przeciwpozarowa, poniewaz moze wycina¢ otwory w rurach wykonanych z
roznych materiatow. Zadna gotowa wycinarka otworéw napedzana wiertarka nie moze
mierzy¢ sie pod wzgledem dziatania i trwatosci z modelem 450 zaprojektowanym dla
wymagajacych zastosowan:

e 13-amperowy silnik 0 mocy 1.800 W napedzany przektadnia $limakowa zapewnia
niezrdwnane mozliwosci w zakresie wycinania otworéw w rurach cienko- i
grubos$ciennych.

e /Zaprojektowana do ciagfego wycinania otworéw o $rednicy od V4" (6 mm) do 434"
(120 mm) na sucho lub ze smarowaniem olejowym.

¢ Mozliwo$¢ szybkiego mocowania na rurze o $redniy od 174" (32 mm) do 8" (200 mm).

e Predko$¢ obrotowa zapewnia maksymalizacje okresu uzytkowania pity walcowej oraz
nie powoduje rozpryskiwania oleju smarowego ani rozrzucania wi6row.

e Wysokos¢ zaledwie 11%4" (29 cm) umozliwia wykonywanie prac w niewielkich
przestrzeniach.

e Dwustronne elementy sterownicze umozliwiaja tatwa obstuge.

¢ Wytacznik réznicowopradowy i wbudowany wytacznik zapewniaja ochrong operatora.
¢ \W uchwycie mozna mocowaé oprawy o $rednicy od 4" (3 mm) do %" (16 mm).

e Dwa uchwyty do przenoszenia utatwiajg mocowanie i ustawianie.

e \Wbudowana poziomica pozwala na ustawienie przy wycinaniu wielu otwordw.
Wyposazenie standardowe

e Jedno narzedzie do wycinania otwordw.

e Jeden trzpien %" (16 mm) przeznaczony tylko dla pit walcowych.

e Jeden klucz do uchwytu.

Informacje dotyczace zamawiania

Dane techniczne Nr Nr ] Waga
¢ Silnik: uniwersalny, 115 lub 230 V, 1.800 W. katalogowy | modelu Opis funt. | kg
e |iczba obr./min: 110 (bez obciQZenia). 57597 HC450 Narzedzie do wycinania otwordw o $rednicy do 4%" 420 19,0
. (120 mm), 230V
® Zakres wycinania otwordw: do 4%" (120 mm). 25668 HC450 | Narzedzie do wycinania otwor6w o $rednicy do 4%" 420 19,0
e Rozmiar uchwytu: 8" (3 mm) - %" (16 mm). - ,“20 ””W" 1,15\/ - -
) Uwaga: urzadzenie HC450 nie nadaje sie do gwintowania na goraco.

e Zakres mocowania na rurach: od 14" (32 mm)

do 8" (200 mm).
e Waga: 42 funty (19 kg). Akcesoria
° $é: 1114" Nr Nr . Waga

Wysokos¢: 1172" (29 cm). katalogowy | modelu Opis - o
® Dtugosc: 17" (43 cm). 84427 - Skrzynka do przenoszenia urzadzenia HC-450/HC-300 19.0 86
o Szeroko$c: 17" (43 cm). 59502 R4 Trzpien %" (16 mm) przeznaczony tylko dla pit walcowych. Y 0,1

59132 - Klucz do uchwytu zaciskowego Va 0.1

RIDGID .
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Pilry walcowe Trzpier RO/ R1/ RS

katalht:srlowv mol::alu oty f't’.:} “ierﬁ;:I"."“a Z:Ibl."'}o Mzz.l"q/dz A:)';:T}:rllii':lm Opakst::;anie
calowy| mm| min obr/min min min
52755 M14 % | 14| 580 300 400 790 900 1
52760 M16 % | 16 | 550 275 365 730 825 1
52765 M17 e | 17 | 500 250 330 665 750 1
52770 M19 % | 19| 460 230 300 600 690 1
15561 M20 | %% | 20 | 425 210 280 560 630 1
52775 M21 e | 21| 390 195 260 520 585 1
52780 M22 % | 22| 370 185 245 495 555 1
52785 M24 | %6 | 24 | 350 175 235 470 525 1
52790 M25 1 25 | 325 160 215 435 480 1
52795 M27 | Ve | 27 | 310 155 210 420 465 1
52800 M29 1 | 29 | 300 150 200 400 450 1
52805 M30 | 1% | 30| 285 145 190 280 425 1
Trzpie R2/R2S / R3/R6 / R7
Nr Nr | Nominalny 3;:', nierﬁ:aelmna Zzl;zo Mosiadz | Aluminium Std.
ity | e calowy| mm| min | obr/min min obr/min | obr/min | Opakowanie
52810 M32 1 | 32| 275 140 180 360 410 1
52815 M33 | 1% | 33| 260 135 175 345 390 1
52820 M35 1% | 35| 250 125 165 330 375 1
52825 M37 | 1% | 37 | 240 120 160 315 360 1
52830 M38 W | 38230 15 150 300 345 1
52835 M40 | 1% | 40 | 220 110 145 290 330 1
52840 M41 1% | 41210 105 140 280 315 1
52845 M43 | 1'% | 43 | 205 100 135 270 305 1
52850 M44 1% | 44 | 195 95 130 260 295 1
52855 M46 | 1% | 46 | 190 95 125 250 285 1
P||'y walcowe o Zmiennym rozstepie 52860 M48 1% 48 | 180 90 120 240 270 1
Przewyzszaja w dziataniu tradycyjne modele o standardowym 52665 | MST | 2 | 51 170) 85 15 | 230 255 !
rozstepie i s3 od nich bardziej trwate. Bimetalowa konstruk- 52870 M52 | 2V | 52 | 165 80 110 220 245 L
cja z zebami wykananymi ze specjalniej hartowanej stali 52875 Ms4 | 2% | 54 | 160 80 105 | 210 240 1
szybkatnacej typu M3. Zmienna wysoko$¢ zeh6w i rozmiary 52880 | MS7 | 2% | 57| 150 5 100 | 200 225 !
wreb6éw miedzy zebami pity zapewniaja szybsze cigcie i 52685 M59 | 2 | 59 | 145 7 100 195 225 !
dtuzszy okres uzytkownia. Nadaja sie do wycinania otworéw 52630 M0 Zh | 60| 140 70 % 190 220 !
w drewnie, migkkiej stali nierdzewnej, zeliwie, mosiadzu i 5269 Me4 2% | 64113 6 %0 180 205 !
o . ) 52900 M65 | 2%s | 65| 130 65 85 175 200 1
aluminium w 51 rozmiarach: od 14 do 152 mm.
52905 M67 | 2% | 67| 130 65 85 175 200 1
Funkcje 52910 M70 | 2% | 70 | 125 60 80 160 185 1
* Glebokost ciecia: 114" (38 mm). 52915 M73 | 2% | 73| 120 60 80 160 180 1
, ) 52920 M76 3 76 | 115 55 75 150 170 1
* Bimetalowa konstrukcja. 52925 | M79 | 3% | 79| 110 55 70 140 165 1
e Krawed? skrawajaca HSS M3. 52930 M83 | 3% | 83| 105 50 70 140 155 1
* Uzgbienie o zmiennym skoku o gestosci 3/5 zebéw na cal. 62935 | M8G | 3% | 86 ) 100| S0 70 10 150 !
e Dodatnie pochylenie zebéw. 52940 M89 3% | 89| 95 45 65 130 145 1
: 52945 MI2 | 3% | 92| 95 45 60 120 140 1
Oleju do gwintowania firmy RIDGID mozna uzywa¢ podczas 52950 M35 3% | 95| 90 15 60 120 135 1
obrébki kazdego metalu z wyjatkiem zeliwa. 52955 M98 | 3% | 98| 90 45 60 120 135 1
52960 M102 4 1102| 85 40 56 110 130 1
52965 M105 | 4% | 105| 80 40 55 110 120 1
52970 M108 | 4% | 108 80 40 50 100 120 1
52975 M110 | 4% |110| 80 40 56 100 120 1
52980 MI14 | 4% | 114] 75 35 50 100 105 1
52985 M121 | 4% 121 70 36 45 90 95 1
52990 M127 5 |127] 65 30 40 85 90 1
52995 M140 | 5% | 140| 60 30 35 80 85 1
53000 M152 6 |152| 55 25 36 75 85 1

. RIDGID
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Zestawy pit walcowych

Zestaw hydrauliczny, elektryczny i ogélnego przeznaczenia
zawieraja szereg pit walcowych i trzpieni pit walcowych firmy
RIDGID do wycinania otworéw w drewnie, stali, zeliwie,
mosiagdzu i aluminium.

Nr Nr Opis " 7" 14" 15" 1" 1" 2" 2/4" 2" 2" Trzpienie Waga
katalogowy | modelu P 19mm | 2mm | 29mm | 35mm | 38 mm | 4 mm | 51mm | 57mm | 64mm | 67mm | Ro R1 R2 | funt. | kg
81490 1248 | Zestaw hydrauliczny o D D D o o . . 3% | 15
81495 1249 | Zestaw elektryczny . . . . . . . . 3% 15
81500 1250 | Zestaw ogdlnego . o o o o . . D D o . . 6% | 2.8
przeznaczenia

Trzpienie pit
walcowych

Rozmiar .
Nr Nr Opis uchwytu / Dostosowany do Rozmiar trzonu Waga Std.
katal it i
atalogowy | - modelu calowy | mm B calowy Typ mm funt. kg Opakowanie
53065 RO Oprawka wiertfa Vs- % 6-10 M14-M 30 % Okragte 6 Ya 0.1 1
53070 R1 Oprawka wiertta Va 12 M 14-M 30 % Szesciokatne " Va 0,1 1
53075 R2 Oprawka wiertfa Vs 12 M32-M152 Y Szesciokatne " V 02 1
16671 R2S Trzpien pity walcowej H/D Vo 12 M32-M 152 Y Szesciokatne 1 Vi 02 1
53080 R3 Oprawka wiertta % 20 M32-M152 Y Szesciokatne 16 Y 02 1
59502 R4 Oprawka wiertta i 16 M76-M 152 s Szesciokatne 16 Ya 02 1
16286 R5 Oprawka wiertta % 10 M 14-M 30 % Szedciokatne 9 Y 0.1 1
16296 R6 Oprawka wiertfa Va 12 M32-M38 % Szesciokatne " Vs 0.1 1
53090 R7 Oprawka wiertta Y% 10 M 32-M152 % Szesciokatne 10 Ya 0,1 1
Uwaga: wytrzymaly trzon R2S / jest zalecany do uchwytéw o rozmiarach >'%4" (13 mm).
Nr Nr - Rozmiar uchwytu f/ Rozmiar trzonu Waga Std.
pis .
katalogowy | modelu calowy mm calowy Tip mm A kg Opakowanie
81505 -- Przedtuzacz oprawki Iz 12 i Szesciokatne 12 1 0.4 1
Przystosowany do oprawek nr R1 - R2 - R2S - R6.
Wiertta prowadzace
& J
Nr Nr oy Rozmiar trzonu Waga Std.
pis .
katalogowy modelu calowy - funt. kg Opakowanie
53085 - Wiertto prowadzace (115 mm) V] 6.4 Ya 0.1 3
16276 - Wiertto prowadzace (75 mm) ¥ 6.4 Ya 0.1 3

RIDGID |
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Wiercenie narzedziami diamentowymi

RIDGID i
HC-2W [&]

System wiercenia, model HC-2W

Cechy silnika
e Uniwersalny: Nadaje sie do wiercenia na sucho lub na mokro.

e Umozliwia wiercenie bez podtrzymywania w cegle otworéw o $rednicy do 54"
(132 mm), wiercenie na mokro bez podtrzymywania w betonie otwordw o $rednicy
do 3%4" (82 mm) i wiercenie na mokro w betonie zbrojonym otwordw o $rednicy
do 54" (132 mm) przy uzyciu statywu (Nr kat. 59016).

e Regulacja przeptywu wody umieszczona w rekojesci zapewnia optymalng kontrole
podczas obstugi reczne;.

e Wskaznik przeciazenia (dioda LED) zapewnia kontrole wzrokowa w czasie wiercenia.
e /ewngtrzne uszczelnienie wodne zapewniajace tatwa wymiane.
e Dostarczana w metalowej walizce.

Dane techniczne silnika
e Silnik 2-biegowy (800 / 1570 obr./min) o mocy 1.800 W.

e Trzpien: BSP 14" (12,7 mm) (zewn.).
e tacznik 14" (12,7 mm) (wewn.) na 4" (12,7 mm) (wewn.) w zestawie (Nr kat. 68426).

e Podczas wiercenia na sucho zalecane jest uzycie odpylacza (Nr kat. 68416) i wiertta
prowadzacego.

e Sprzegto zabezpieczenia mechanicznego.

e Dtugi przewod przyfaczeniowy ze zintegrowanym bezpiecznikiem réznicowo-pragdowym
(PRCD) zapewniajacym bezpieczenstwo operatora.

e \Wymienne szczotki weglowe.

¢ Waga narzedzia: 13V funta (6,0 kg).

 RIDGID




Informacije dotyczace zamawiania
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Cechy statywu
e Zalecany do osiagniecia bardziej stabilnego wiercenia wiertnicg HC-2(W).

o \Wskaznik $rodka wierconego otworu i wskaznik gfebokosci wiercenia zapewniajace
precyzyjne wiercenie.

¢ \Wbudowane poziomice alkoholowe i 4 §ruby nastawcze do wiercenia prostopadtego.
e Uniwersalna podstawa przystosowana do zamocowania na podci$nienie lub
zakotwienia.

Dane techniczne statywu

e Maks. wyd. otworu: 5%4" (132 mm).

e Maks. gteboko$¢ posuwu: 174" (450 mm).

e Kat wiercenia do 45°.

e Dostarczany wraz z uszczelkg gumowa do podstawy prézniowe;.

e Rozmiary statywu (D x S x W): 1534" x 9" x 2714" (400 mm x 230 mm x 700 mm).
e |ekka konstrukcja, tylko 18%4 funta (8,5 kg).

Nr Nr Opis Waga Std.
katalogowy modelu P funt. kg Opakowanie
26721 HC-2wW HC-2W, reczna wiertarka do wiercenia na sucho i mokro, 230 V, PRCD 13V 6,0 1
26741 HC-2W-C 230V, w komplecie z odpylaczem i kluczami 14 6.4 1
59016 - Statyw do modelu HC-2 + zestaw mocujacy 15% 7.0 1
26381 - HC-2W, 230 V + statyw + zestaw mocujacy 28V 13,0 1
Akcesoria
Nr Onis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie
68526 — Kolektor wody do rgcznego wiercenia na mokro do $rednicy 4%" (112 mm) - - -
UL Uwaga: kolektor wody wymaga uzycia wkfadek: szczegéty na stronie 6.18.
68956 Zapasowa guma do podstawy prézniowej Ya 0.1 1
75566 Kolektor wody o przekroju 574" (132 mm) do zastosowan stacjonamych, z dofaczonym 2V 1,0 1
zaciskiem mocujacym, dostarczany wraz z 1 uszczelka gumowa
75576 Uszczelka gumowa pierscienia kolektora wody do modelu HC-2(W) Ya 01 1

RIDGID | .
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Wiercenie narzedziami diamentowymi

&1-1/4"
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System wiercenia, model RB-3W

Cechy systemu
1. Uniwersalna podstawa przystosowana do zamocowania
prézniowego lub zakotwienia.

2. 4 $ruby nastawcze do wiercenia prostopadfego.

3. 2 ramiona wsporcze zapewniajace wyjatkowa
sztywnosc.

4. Wbudowane poziomice alkoholowe.

5. Aluminiowa kolumna odporna na skrecanie
umozliwiajaca wiercenie katowe do 45°.

6. Pokretto rozporki sufitowe;.

7. Skrzynka przekfadniowa silnika z wbudowana pompa
olejowa dla zapewnienia ciagtego smarowania.

8. Zewnetrzne zasilanie woda przy wierceniu na mokro.

9. Wskaznik $rodka wierconego otworu dla zapewnienia
precyzji wiercenia.

Wyposazenie opcjonalne:
(szczegdty na stronach 6.15 —6.18).
10. Waz podcisnienia (Nr kat. 51447).

11. Pompa prézniowa do mocowania podstawy
(Nr kat. 27471).

12. Zbiornik cisnieniowy na wode (Nr kat. 61726).

Nr Nr e Waga Std.
katalogowy modelu funt. kg Opakowanie

34501 System RB-3W Silnik systemu RB-3W, 230 V + statyw + zestaw mocujacy 44 19.9 1

34601 System RB-3W Silnik systemu RB-3W, 115 V + statyw + zestaw mocujacy 44 19,9 1

34611 RB-3W-C Kompletny system RB-3W z silnikiem 230 V 59 26,8 1
Zawiera: silnik, odpylacz, klucze, statyw, zestaw mocujacy, pompe prézniowa i waz podcisnienia

34621 RB-3W-C Kompletny system RB-3W z silnikiem 115V 59 26,8 1
Zawiera: silnik, odpylacz, klucze, statyw, zestaw mocujacy, pompe prézniowa i waz podciénienia

34521 Statyw RB-3W Statyw do systemu RB-3W 30" 138 1

34511 Silnik RB-3W Silnik systemu RB-3W do wiercenia na sucha i mokro, 230 V, PRCD 13% 6,1 1

34581 Silnik RB-3W Silnik systemu RB-3W do wiercenia na sucha i mokro, 115V, PRCD 13% 6,1 1

Akcesoria RB-3W

Silnik RB-3W jest dostarczany standardowo wraz z uniwersalnym facznikiem kombi 4" (wewn.) V4" (wewn.) i 1%4" (zewn.) oraz tacznikiem V4" (wewn.) na /%" (wewn.)

Nr Onis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie

88916 Kolektor wody do recznego wiercenia na mokro do $rednicy 3%4" (82 mm) Ya 02 1
Uwaga: kolektor wody wymaga uzycia wktadek: szczegéty na stronie 6.18.

66466 Zapasowa guma dla podstawy prézniowe] Va 0.1 1

84186 Kolektor wody o przekroju @ 6" (& 152 mm) do zastosowan stacjonarnych, z dofaczonym 2 1,0 1
zaciskiem mocujacym, dostarczany wraz z 1 uszczelka gumowa

84196 Uszczelka gumowa pierécienia kolektora wody RB-3W VA 02 1

. RIDGID
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"‘[ Cechy statywu
i _ e Uniwersalna podstawa przystosowana do zamocowania na podcisnienie lub zakotwienia.

e Szybkie podfaczenie silnika.
e \Wspornik sufitowy na szczycie kolumny.
e 7 whudowane poziomice alkoholowe i 4 $ruby nastawcze do wiercenia prostopadtego.

e Wskaznik $rodka wierconego otworu i wskaZznik gtebokosci wiercenia zapewniajace
precyzyjne wiercenie.

e Uchwyt do przenoszenia.

e Ramiona wsporcze zapewniajgce optymalne mocowanie.
Dane techniczne statywu

e Maks. wyd. otworu: 162 mm.

e Maks. gteboko$¢ posuwu: 540 mm.

e Kat wiercenia do 45°.

1

e Dostarczany wraz z uszczelka gumowa do podstawy prézniowe;.

‘ e Rozmiary statywu (D x S x W): 480 mm x 280 mm x 995 mm.
{ e \Waga statywu: 13,8 kg.

Cechy silnika modelu RB-3W
e Nadaje sie do wiercenia na sucho lub na mokro, bez podtrzymywania lub ze statywu.

R T T

e Umozliwia wiercenie na sucho bez podtrzymywania w cegle otworéw o Srednicy
do 162 mm, wiercenie na mokro bez podtrzymywania w betonie otworéw o $rednicy
do 82 mm i wiercenie na mokro otworéw o Srednicy do 162 mm przy uzyciu statywu.

e Regulacja przeptywu wody umieszczona w rekojesci zapewnia optymalng kontrole
podczas recznego wiercenia na mokro.

e System szybkiego mocowania urzadzenia na statywie bez uzycia narzedzi.
e \WskaZnik przecigzenia (dioda LED) zapewnia kontrole wzrokowa w czasie wiercenia.

| e Skrzynka przektadniowa silnika z wbudowana pompa olejowa dla zapewnienia ciagfego
smarowania.
, BIDSiD e Moment obrotowy przyktadany przy wierceniu nastawia sig samoczynnie stosownie

do wybranego przetozenia.
e Dostarczany w metalowej walizce.
e Zewnetrzne uszczelnienie wodne zapewniajace tatwa wymiane.

e Zasilanie woda jest oddzielone fizycznie od uktadu ekstrakeji pytu i reszty urzadzenia, co
wydtuza okres uzytkowania narzedzia i zapewnia wigksze bezpieczenstwo uzytkownika.

Dane techniczne silnika
e Silnik 3-biegowy (450 / 1250 / 2700 obr./min) o mocy 1.900 W.

e Trzpien: BSP 12" (zewn.).

e tacznik z BSP 14" (wewn.) na BSP 2" (wewn.) w zestawie.

e tacznik combi z BSP 12" (wewn.) na BSP 4" (wewn.) i UNC 114" (zewn.) w zestawie.
e Podczas wiercenia na sucho zalecane jest uzycie odpylacza (Nr kat. 68416).

e Sprzegto zabezpieczenia mechanicznego.

e Petnookresowy uktad elektroniczny z ptynnym rozruchem oraz ochrong mechaniczng i
termiczna.

e Dtugi przewdd przyfaczeniowy ze zintegrowang ochrong uzytkownika (PRCD).
e \Wymienne szczotki weglowe.
e \Waga narzedzia: 6,1 kg.

RIDGID | .
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Wiercenie narzedziami diamentowymi

System wiercenia RB-208/3
Cechy silnika

e \Wymienne szczotki.

ciagtego smarowania.

Dane techniczne silnika

¢ Waga silnika: 30V funtéw (13,8 kg).

Cechy statywu

zakotwienia.
e \Wspornik sufitowy na szczycie kolumny.

precyzyjne wiercenie.
e Uchwyt do przenoszenia.

Dane techniczne statywu
e Maks. wyd. otworu: 8" (200 mm).

e Maks. gteboko$¢ posuwu: 22" (560 mm).
e Kat wiercenia do 45°.

e Waga statywu: 307 funta (14,0 kg).

e System szybkiego mocowania urzadzenia na statywie.

e System chtodzenia silnika do zastosowar\ przemystowych.

e Ramiona wsporcze zapewniajace optymalne mocowanie.

e /ewnegtrzne uszczelnienie wodne zapewniajgce fatwos$¢ wymiany.

e Maks. $rednica otworu 8" (200 mm); wiercenie z kolektorem wody.
e Silnik 3-biegowy (320 / 800 / 1300 obr./min) o mocy 2.500 W.
e /abezpieczenie mechaniczne, elektryczne i termiczne.

e Dostarczany wraz z uszczelka gumowa do podstawy prézniowe;.
¢ Rozmiary statywu (D x S x W): 19" x 11" x 39" (480 mm x 280 mm x 995 mm).

e Wskaznik przeciazenia (dioda LED) zapewnia kontrole wzrokowa w czasie wiercenia.

e Skrzynka przektadniowa silnika z whudowana pompa olejowa dla zapewnienia

e Dtugi przewdéd przytaczeniowy ze zintegrowana ochrong uzytkownika (PRCD).

e Uniwersalna podstawa przystosowana do zamocowania na podcisnienie lub

e 7 whudowane poziomice alkoholowe umozliwiajace wiercenie prostopadte.
e \Wskaznik $rodka wierconego otworu i wskaznik gtebokosci wiercenia zapewniajace

Nr Nr Onis Waga Std.
katalogowy modelu P funt. kg Opakowanie
33411 RB-208/3 RB-208/3, silnik 230 V + statyw + zestaw mocujacy + klucze 613 28,0 1
33421 RB-208/3-C RB-208/3, silnik 230 V + statyw + zestaw mocujacy + pompa prozniowa + przewdd elastyczny powietrza + klucze 6838 31,0 1
33431 RB-208/3 RB-208/3, silnik 115 V + statyw + zestaw mocujacy + klucze 6134 28,0 1
Akcesoria do statywu zestawu RB 208
Nr Ovis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie
4 1 1 1
66486 Zapasowa guma do podstawy prézniowej Vi 0
75536 Pierscier kolektora wody do modelu RB-208/3 dostarczany wraz z zaciskiem mocujgcym i 1 uszczelka Vs 0.1 1
gumowa
75546 1 02 1
Uszczelka gumowa pierécienia kolektora wody do modelu RB-208/3 Ve




PILOWANIE | WIERCENIE

System wiercenia RB-214/3
@ 10 mm {-‘ Cechy silnika
350 mm e System szybkiego mocowania urzadzenia na statywie.
e Wskaznik przecigzenia (dioda LED) zapewnia kontrole wzrokowa w czasie wiercenia.

e Zewngtrzne uszczelnienie wodne zapewniajgce fatwo$é wymiany.

e \Wymienne szczotki.

e System chtodzenia silnika do zastosowan przemystowych.

e Skrzynka przektadniowa silnika z wbudowang pompa olejowa dla zapewnienia
ciagtego smarowania.

e Uchwyt do przenoszenia na silniku.

Dane techniczne silnika

e Maks. wydajnos¢ otworu 13%4" (350 mm); wiercenie z kolektorem wody.

e Silnik 3-biegowy (320 / 500 / 1030 obr./min) o mocy 3.500 W.

e /abezpieczenie mechaniczne, elektryczne i termiczne.

o Diugi przewdd przytaczeniowy ze zintegrowana ochrong uzytkownika (PRCD).
e Waga silnika: 30V funtdw. (13,7 kg).

Cechy statywu
e Aluminiowa kolumna odporna na skrecanie do pracy przy duzym obciazeniu.

e Mocna podstawa przystosowana do zakotwienia.

e \Wspornik sufitowy na szczycie kolumny.

e Kétka zapewniajace optymalng mobilnos$é.

Dane techniczne statywu

o Maks. wyd. otworu: 13%" (350 mm).

o Maks. gteboko$¢ posuwu: 22" (560 mm).

e Kat wiercenia do 45°.

e Pozioma i pionowa poziomica alkoholowa oraz cztery Sruby nastawcze do wiercenia
prostopadfego.

e \Wskaznik $rodka wierconego otworu zapewniajacy precyzyjne wiercenie oraz wskaznik
gtebokosci wiercenia.

¢ \Wyposazenie opcjonalne: poduszka prézniowa.

e Rozmiary statywu (D x S x W): 17" x 974" x 434" (430 mm x 250 mm x 1100 mm).

e \Waga statywu: 37V funta (17,0 kg).

Nr Nr Onis Waga Std.
katalogowy modelu P funt. kg Opakowanie
35091 RB-214/3 RB-214/3, silnik 230 V + statyw + zestaw mocujacy + klucze 6814 31,0 1
35101 RB-214/3-C RB-214/3, silnik 230 V + statyw + zestaw mocujacy + poduszka prézniowa, pompa i przewdd elastyczny 75 34,0 1
powietrza + klucze
35111 RB-214/3 RB-214/3, silnik 115 V + statyw + zestaw mocujacy + klucze 6814 31,0 1

Akcesoria do statywu zestawu RB 208

Nr Opis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie
68346
§ Poduszka prozniowa do modelu RB-214/3 (D x S x W): 133" (340 mm), 202" (520 mm), 1%/2" (40 mm) 1% 53 X
74526
Zapasowa guma do poduszki prozniowej Va 0.1 1
84736
Pierscien kolektora wody do modelu RB-214/3 dostarczany wraz z zaciskiem mocujacym i jedna uszczelka 5% 0.3 1
gumowa
84746
Uszczelka gumowa pierécienia kolektora wody do modelu RB-214/3 5% 03 1
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Akcesoria do wiertarek do wiercen rdzeniowych

Akcesoria do wiercenia na mokro

Nr .
katalogowy Opis HC-2W | RB-3W | RB-208 | RB-214
61726 Zbiornik cisnieniowy na wode (10 1) o o o o
68526 Kolektor wody do wiercenia recznego na mokro otworéw o $rednicach do 112 mm . - - -
88916 Kolektor wody dla RB-3W - o - -
75586 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 10 mm . - - -
75596 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 12 mm . - - -
75606 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 14 mm o - - -
75616 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 16 mm . - - -
75626 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 18 mm o - - -
75636 Wkfadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 20 mm o - - -
75646 \ Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 22 mm o - - -
75656 \ " ‘ Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otwordéw 25 mm o - - -
75666 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 28 mm o - - -
75676 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 30 mm o - - -
75687 | Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 32 mm o - - -
75696 u \ Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 35 mm o - - -
75706 \\_/ Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otwordéw 40 mm o - - -
75716 Whktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 52 mm o - - -
88926 \ Wkfadka do kolektora wody, 52 cm, do modelu RB-3W - . - -
75726 ‘“——-—/ Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 62 mm o - - -
75736 L | Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 72 mm . - - -
88946 \__/ Wktadka do kolektora wody, 72 cm, do modelu RB-3W - . - -
75746 N 4 Wkfadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 82 mm . - - -
88956 Wktadka do kolektora wody, 82 cm, do modelu RB-3W - . - -
75846 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu recznym otworéw 91 mm o - - -
75856 Wktadka do kolektora wody przy wierceniu rgcznym otworéw 112 mm . - - -
Al ia do m ia na statywie
Nr .
katalogowy Opis HC-2W | RB-3W | RB-208 | RB-214
27471 Pompa prézniowa, 230 V . . . .
84206 Pompa prézniowa, 115V . . . .
51447 Waz podci$nienia . . . .
60796 Urzadzenie do szybkiego mocowania, maks. 1102 funty (500 kg) . . . o
83386 Zestaw mocujacy dla migkkich materiatéw (mur z cegty, ...) . . . .
84606 Zestaw 2 zatyczek kotwigcych do migkkich materiatow . . . .
75526 Zestaw mocujacy dla twardych materiatow (beton, ...) . . . .
75796 Zestaw 10 kotkéw kotwiagcych do twardych materiatéw o . . .
Wyposazenie ogdlnego przeznaczenia
Nr .
katalogowy Opis HC-2wW RB-3W RB-208 RB-214
27851 Oddzielacz wody i pytu V-1225, pojemnosc 25 | o o o
27861 Oddzielacz wody i pytu V-1250, pojemnosc 50 | o o o
— -
53066 - Zestaw kluczy (22, 24, 26, 28, 32 mm) . - -
P—
-&-’j—-;:‘:__;
i
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Komponenty systemu wiercenia

l \ Wiercenie na mokro  Jak wierci¢ przy uzyciu modeli HC-2(W) i RB-3W?  Wiercenie na sucho

‘ tacznik z 5" na 15" (wewn.)
Nr kat. 68426 Wienfokdo ;/V/;ercenia
na mokro V" (zewn.) _ Odpylacz Oprawka wiertta
Nrkat 68416~ Prowadzacego
15" (wewn.) na V4" (zewn.)

= = —— Nr kat. 52566 .
—h Wiertfo do wiercenia na mokro - _ m g—
i 1" .
- . 4" (wewn.) | -
m Wiertfo do wiercenia na sucho %"

(wewn.) ‘

— ———— }
Koricéwka wiertta prowadzacego | “‘

Prowadzgce wiertfo krete

tacznik combi z 5" (wewn.) na 14" (zewn.) + 15" (wewn.)
Nr kat. 83616 V-1225 Nr kat. 27851
V-1250 Nr kat. 27861

Wypychacz
Nr kat. 52626

Nr katalogowy 68426 w standardzie z HC-2 Przy wierceniu otworéw > 82 mm

Nr kat, 68426 & | 83616 w standardzie z RB-3W (> 3%4") na sucho zaleca sig stosowanie
wiertfa prowadzacego.

Reczne wiercenie na mokro przy uzyciu
diamentowych wiertet z koronkg segmentowa

Potaczenie BSP (zewn.) 2" pasuje do: Fmifes Nr Dugosé catkowita Segment: W x S
e Wszystkich wiertarek do wiercen rdzeniowych z (mm) katalogowy calowy T calowy Iy
orzylaczem wewn. %' (12,7 mm). 10 42246 8 200 Vax Vis 7.0%2,0
12 42256 8 200 Vx Vie 7.0%2,0
e Modeli obecnie produkowanych przez firme RIDGID": 14 42766 g 200 Vax Vs 70x20
HC-2, HC-2W, RB-3W. 16 42276 8 200 Vax Vis 7,0x2,0
* Modeli wezesniej produkowanych przez firme RIDGID': 18 42286 8 200 Vix Yo 70x20
RB-204. RB-125. 20 42296 13% 350 Vax Vio 7.0%2,0
2 42306 13% 350 Vax Vis 7.0%2,0
25 42316 13% 350 Vax Vie 7.0%2,0
28 42336 13% 350 Vax Vio 7.0%2,0
30 42346 13% 350 Vax Vis 7.0%2,0
3 52086 13% 350 Vax Vie 7.0%2,0
35 57296 13% 350 Vax Vie 7,0%2,0
40 52076 13% 350 Vax ¥z 7.0%25
52 52086 13% 350 Vx e 7.0%25
62 52106 13% 350 Vax %2 7.0%25
72 52096 13% 350 Vax ¥z 7.0%25
82 52116 13% 350 Vax e 70%25
102 52126 13% 350 Vix Vo 7.0%3,0
12 52536 13% 350 Vix Vo 7,0%3,0

Wiertfa o rozmiarach do 30 mm nadaja sie takze do wiercenia na mokro przy uzyciu statywu.

RIDGID | .
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Wiercenie na mokro z uzyciem statywu
wierttami diamentowymi segmentowymi

Potaczenie BSP (zewn.) 12" pasuje do:

e \Wszystkich wiertarek do wiercen rdzeniowych z przytaczem
wewn. 12" (12,7 mm).

e Modeli obecnie produkowanych przez firme RIDGID:
HC-2, HC-2W, RB-3W.

e Modeli wczesniej produkowanych przez firme RIDGID:
RB-204, RB-125.

BSP 5" (zewn.)

Potaczenie 174" (wewn.) pasuje do:
e \Wszystkich wiertarek do wiercen rdzeniowych z przytaczem
zewn. 14" (32 mm).

e Modeli obecnie produkowanych przez firme RIDGID:
RB-3W, RB-208/3 i 214/3.

e Modeli wezesniej produkowanych przez firme RIDGID:
RB-206, RB-206/3, RB212 i RB-215.

. RIDGID

Rozmiar

Nr

D

DxWxS

gos¢ catkowita

Segment:

(mm) katalogowy calowy mm calowy mm Liczba
32 42356 13% 350 Yox Vax 10x6x3 4
40 42366 13% 350 %x ax s 16x6x3 5
42 52876 13% 350 %xVax' 16x6x3 5
52 42376 13% 350 % x Vax s 16x6x3 6
57 52886 13% 350 %x YVax s 16x6x3 6
60 42386 13% 350 %xVax 16x6x3 7
62 52896 13% 350 % x Vax s 16x6x3 7
65 42396 13% 350 %x ax 16x6x3 7
72 51646 13% 350 1x Y52 X %2 24x7x35 6
78 51656 13% 350 1x Y52 X 52 24x7x35 6
82 51666 13% 350 1x %2 x %2 24x7x35 7
91 51676 13% 350 1x Y52 X %2 24x7x35 7
102 51686 13% 350 1x %52 x % 24x7x4 8
112 51706 13% 350 1x %2 x % 24x7x4 9
127 52936 13% 350 1x Y2 x % 24x7x4 Il
132 64316 13% 350 1x Y52 x % 24x7x4 1

Rozmiar Nr Diugosé catkowita Segment: D x W x S .
Liczba

(mm) katalogowy calowy mm calowy mm
52 58306 17% 450 % x Vax Vs 16x6x3 6
60 58316 17% 450 %x ax s 16x6x3 7
65 58326 17% 450 %xVax' 16x6x3 7
72 51636 17% 450 1x Y52 X 52 24x7x35 6
78 42406 17% 450 1x %2 x %2 24x7x35 6
82 42416 17% 450 1x %2 X %2 24x7x35 7
91 42426 17% 450 1x Y52 X Y52 24x7x35 7
102 42436 17% 450 1 x %52 X Ve 24x7x4 8
112 42456 17% 450 1x %52 x Wea 24x7 x4 9
127 42466 17% 450 1 X Y52 X Vs 24x7x4 1"
132 51716 17% 450 1x Y52 x Wea 24x7x4 1"
142 42916 17% 450 1x %52 x Wha 24x7 x4 12
152 42476 17% 450 1x Y52 x Y16 24x7x4,5 12
162 42486 17% 450 1x Y52 x Y16 24x7x4,5 12
178 42496 17% 450 1 x %2 x Y16 24x7x4,5 13
182 52916 17% 450 1x Y52 x Y16 24x7x4,5 14
200 42506 17% 450 1x Y52 x Y16 24x7x4,5 15
225 42516 17% 450 1x %2 x Y16 24x7x4,5 17
250 42526 17% 450 1x Y52 x %16 24x7x4,5 18
300 42536 17% 450 1x Y52 x Y16 24x7x4,5 19
350 42546 17% 450 1x %2 x %16 24x7x4,5 22




Wiercenie na sucho wierttami
diamentowymi segmentowymi

Wiertta do wiercenia na sucho w twardych
materiatach, z uchwytem BSP (wewn.)
1/2" pasujacym do:
e \Wszystkich wiertarek do wiercen rdzeniowych
z przytaczem zewn. 12" (12,7 mm).

e Modeli obecnie produkowanych przez firme RIDGID:
HC-2, HC-2W, RB-3W.
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Rozmiar

Dtugosé robocza

Dtugosé robocza

Segment: D x Wx S

(mm) 8" (200 mm) 12" (300 mm) calow Liczba
Nr kat. Nr kat. Y [
22 70296 52636 YoxVax 10x6x3 3
28 70306 52646 YoxVaxh 10x6x3 4
32 70286 52656 YoxVax Ve 10x6x3 4
38 52666 62876 YoxVax 10x6x3 4
42 52676 62886 Vo x Va2 x Y52 12x7x35 4
52 52686 62896 Vox ¥ x ¥ 12x7x35 5
65 52696 62906 Vax ¥ x Y 12x7x35 6
68 52706 * 62916 Vo x Va2 x Y2 12x7x35 6
82 52736** / 52726 62926 Vox ¥ x Y 12x7x35 8
91 52756 62936 Vox ¥ x Y 12x7x35 9
102 52766 62946 Yo x Va2 x VWea 12x7x4 10
112 52776 62956 Vo x Y52 x Vs 12x7x4 1
117 - 63186 Vax %2 x Ve 12x7x4 1
122 52796 62966 Yo x Va2 x VWea 12x7x4 1"
127 52806 62976 Vo x ¥s2 x Vs 12x7x4 12
132 52816 62996 Vo x ¥ x Ve 12x7x4 12
152 52826 63006 Vo x Y52 X Y16 12x7x4,5 14
162 52836 63016 Vo x Y2 x Y6 12x7x45 15

* Dtugos¢ robocza 500 mm
** Dtugosc 70 mm dla otwordw puszek wytacznikéw elektrycznych
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Akcesoria dla diamentowych wiertet rdzeniowych

Opis

Ztaczki posrednie trzpienia

= - o
katalogowy
68426 84576
: ] FReze
- - 84576
83616 42716 —
m-—a 42716
42726
68516
68516
57936

tacznik z BSP (wewn.) 14" na BSP (wewn.) 14"

tacznik z M16 (wewn.) na BSP (wewn.) 12"

tacznik combi z 14" (wewn.) na 17" (zewn.), /4" (wewn.)
tacznik z UNC (wewn.) 174" na BSP (wewn.) 14"

tacznik z UNC (zewn.) 1%4"" na BSP (zewn.) 14"

tacznik z BSP (wewn.) 14" na M16 (zewn.)

tacznik 2" x BSP (zewn.) 14"

taczniki do urzadzen Hilti

52786
66956

S

—=

tacznik uchwytu na BSP (zewn.) 14"
tacznik do Hilti DD100 na BSP (wewn.) /4"

66956

52786

Trzpienie przedtuzajace 2" do modeli HC-2W i RB-3W

52366
42766

Przedtuzenie, dtugosc 6", @ 136" 12" (zewn.) -- > 4" (wewn.)

Przedtuzenie, dtugosc 12", @ 136" V2" (zewn.) -- > 14" (wewn.)

52366 & 42766

Trzpienie przediuzajace 1" do modeli RB-208, RB-212 i RB-214

42806

Przedtuzenie, dtugosc 12", @ 174" 174" (wewn.) -- > 174" (zewn.)

Akcesoria ogdlnego przeznaczenia

Pierscien miedziany do tatwego zdejmowania wiertfa, 174"
Tubka smaru miedzianego

Osetka do ostrzenia segmentow diamentowych

Akcesoria do wiertet prowadzacych do wiercenia na sucho za pomoca modeli HC-1, HC-2(W) i RB-3W

Odpylacz tylko do wiercenia na sucho

Oprawka wiertta prowadzacego

Podpora koficéwki wiertta i koficowka g 5 mm dla wiertfa 200 mm

Podpora koficéwki wiertta i koficowka @ 5 mm dla wiertfa 200 mm z odpylaczem
Podpora koficéwki wiertta i koficowka @ 5 mm dla wiertfa 300 mm

Podpora koficéwki wiertta i koficowka @ 5 mm dla wiertfa 300 mm z odpylaczem
Zamienna koficéwka wiertfa @ 5 mm dla powyzszych wiertet prowadzacych
Wiertto prowadzace 10 x 210 mm dla wiertta 200 mm

Wiertto prowadzace 10 x 300 mm dla wiertta 200 mm z odpylaczem

Wypychacz

42806
42936
57236
42946
42936
68416
52566
42946 57866
57876
66996
52606 57916
4, 52616
57886
52606
52616
68416 52626
52566
57886
57866
57876
66996
57916

52626
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NARZEDZIA OGOLNEGO ZASTOSOWANIA

Narzedzia ogdélnego zastosowania

e Szeroki wybdr akcesoridw i wyposazenia.

e Sprawdzona i trwata konstrukcja.

Typ Ill-‘:((]:;l(:?i Str.
Imadta stotowe RIDGID"/ Peddinghaus” 10 7.2
Akcesoria RIDGID"/ Peddinghaus” 43 7.3
Imadta Multiplus 2 7.5
Imadta do rur i stanowiska robocze 5 76
Kowadta 3 7.7
Stoty robocze 3 7.8
Ta$my miernicze 5 79
Srubokret uniwersalny 1 7.9
Urzadzenia laserowe do poziomowania / wyréwnywania 2 7.10
Poziomica 1 7.2
Pity 2 713
Brzeszczoty pit 2 7.13
Nozyce 5 7.14
Przecinaki przegubowe do pretéw 6 7.15
Przecinak do kabli 1 7.16
Przecinak do pretéw gwintowanych 2 7.16
Wyciagacze do $rub 12 7.17
Wiertfa krete 9 7.7
Wymienne tulejki wiertarskie 10 7.18
Zestawy wyciggaczy do $rub 2 7.18
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Imadta RIDGID" / Peddinghaus’

e Te imadfa sa znane ze swojej jakosci i trwatosci.

w ! .
| b// Sa produkowane w Niemczech od ponad 100 lat.
: s . . . . o
T_ — % | e (atkowicie stalowa odkuwka jest trzykrotnie bardziej wytrzymata od Zzeliwnej.
=1 : : . o
B &1 . i bDeD Utwardzane i zabkowane stzek| zapewniaja maksymalnq trwa.’rosc.
L \ = § l | Duze, utwardzane kowadto jest przydatne w wielu zastosowaniach.
=== i ii_i — _l e (Obrabiane i utwardzane powierzchnie $lizgowe.
~—a - e Dwupozycyjny, walcowany gwint Acme zapewnia precyzyjng obstuge i duza trwatosc.
- ——@GL -

e \Wymienna stalowa nakretka Sruby pociggowe;.
e Podziatka pomiarowa.

Matador
e Profesjonalne imadto stofowe do warsztatéw mechanicznych.

Nr Nr TS Matador: wymiary w mm (patrz rysunek) Waga
katalogowy modelu Srednic rur B w GL S aslh D1 D2 d funt. kg
10803 100 — 100 125 270 36 65 x 60 120 0 " 13.0 6,0
10804 120 — 120 150 340 50 75x70 150 115 14 22.0 10,0
10805 140 — 140 200 440 55 95x 90 180 145 14 39.7 18,0
10806 160 — 160 225 500 65 120x 110 180 145 14 55.2 25,0
10807 180 — 180 225 500 65 120x 110 180 145 14 57.4 26,0
Superior

e Profesjonalne imadto z whudowanymi szczekami do rur przeznaczone dla branzy monterskiej.

Nr Nr Zakres Superior: wymiary mm (patrz rysunek) Waga
katalogowy | modelu | Srednic rur B w GL s a5l D1 D2 d funt. kg
10814 120 %"-3" 120 150 340 50 75x70 150 115 14 22.0 10,0
10815 140 ' -3%" 140 200 440 55 95x 90 180 145 14 39.7 18,0
10816 160 -4 160 225 500 65 120x 110 180 145 14 55.2 250
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NARZEDZIA OGOLNEGO ZASTOSOWANIA

Junior
e |madto do pracy przy $rednich obciazeniach dla profesjonalnego i wymagajacego
majsterkowicza.

Nr Nr Zakres Junior: wymiary w mm (patrz rysunek) Waga
katalogowy | modelu $rednic rur B w GL S ol D1 D2 d funt. kg
10808 120 — 120 130 330 50 75x70 150 115 14 22.0 10,0
10809 140 — 140 180 430 55 95 x 85 180 145 14 39.7 18,0
Akcesoria RIDGID  / Peddinghaus’
gh
Podstawy obrotowe 360° Ne Waga st
e Umozliwiaja bezpiecz.ne zamocowanie imadtfa katalogowy Typ — g Opakowanie
w dowolnym potozeniu.
10213 Obracana podstawa - Matador 100 2 09 1
10214 Obracana podstawa - Matador 120 29 13 1
10215 Obracana podstawa - Matador 140 / 180 6.6 30 1
10217 Obracana podstawa - Junior 120 29 13 1
10218 Obracana podstawa - Junior 140 6.6 30 1
10616 Obracana podstawa - Superior 120 29 1,3 1
10617 Obracana podstawa - Superior 140 / 160 6.6 30 1
Sruby zaciskowe
e Stuza do mocowania imadet na stotach. ; Nr Ty Waga S,
atalogowy funt. kg Opakowanie
10223 Sruba zaciskowa - Matador 100 3.1 14 1
10224 Sruba zaciskowa - Matador 120 46 21 1
10225 Sruba zaciskowa - Junior 120 46 21 1
10730 Sruba zaciskowa - Superior 120 46 2.1 1
Podnosniki mechaniczne Nr Typ Waga S
e Stuza do podnoszenia lub obnizania imadet do E— funt: kg Sl
prawidtowe] wysokosci roboczej. 10313 Podnosnik mechaniczny - Matador 100 29 13,0 1
10314 Podno$nik mechaniczny - Matador 120 29 13,0 1
- 10315 Podnosnik mechaniczny - Matador 140 / 180 29 13,0 1
. 10725 Podnosnik mechaniczny - Superior 120 29 13.0 1
10726 Podno$nik mechaniczny - Superior 140 / 160 29 13,0 1
10733 Podnosnik mechaniczny - Junior 120 29 13,0 1
Regulacja wysokosci: 200 mm. 10734 Podno$nik mechaniczny - Junior 140 29 13.0 1
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Podnos$niki automatyczne o - Waga std.
atalogowy funt. kg Opakowanie
10323 Podnos$nik automatyczny - Matador 100 331 15,0 1
10324 Podno$nik automatyczny - Matador 120 33.1 15,0 1
10325 Podnosnik automatyczny - Matador 140 331 15,0 1
10335 Podnos$nik automatyczny - Matador 160 / 180 331 15,0 1
10727 Podnos$nik automatyczny - Superior 120 33.1 15,0 1
Regulacja wysokosci: 300 mm. 10728 Podnosnik automatyczny - Superior 140 33.1 15,0 1
10729 Podnosnik automatyczny - Superior 160 331 15,0 1
10731 Podno$nik automatyczny - Junior 120 33.1 15,0 1
10732 Podnosnik automatyczny - Junior 140 33.1 15,0 1
Podnosnik Peddi-Lift Nr Waga Std.
e Podno$nik mechaniczny skfada sie pod stot katalogowy Typ — kg Opakowanie
warsztatowy, aby pozostawi¢ miejsce : —
na blacie stotu dla innych prac. 40913 Tylko podno$nik Peddi-Lift 15.5 7.0 1
10337 Podnosnik Peddi-Lift z imadtem Matador 120 375 17,0 1
Naktadki na szczeki Ne Waga -
Nak+adki na szczeki HIDG_ID_“’ Peddinghags pasuja do katalogowy Typ ot ko Opakowanie
imadfa Matador, zapewniajac wykonanie kazdego
zadania, pewnie i bezpiecznie mocujac przedmiot. 10834 | Nakladki na szczeki do rur - 120 1 05 !
10835 Naktadki na szczeki do rur - 140 15 0.7 1
10836 Naktadki na szczeki do rur - 160 2.0 09 1
10837 Naktadki na szczeki do rur - 180 22 1,0 1
10844 Zestaw 2 naktadek z tworzywa sztucznego - 120 8.0 04 1
10845 Zestaw 2 nakfadek z tworzywa sztucznego - 140 1.1 05 1
10846 Zestaw 2 nakfadek z tworzywa sztucznego - 160 11 05 1
10847 Zestaw 2 naktadek z tworzywa sztucznego - 180 1.3 06 1
Naktadki na szczeki do rur Naktadki na szczeki
z tworzywa sztucznego 10874 Zestaw 2 nakfadek stalowych - 120 40 18 1
10875 Zestaw 2 nakfadek stalowych - 140 33 15 1
10876 Zestaw 2 naktadek stalowych - 160 46 2.1 1
10884 Zestaw 2 nakfadek pryzmatycznych - 120 22 1,0 1
10885 Zestaw 2 nakfadek pryzmatycznych - 140 29 13 1
10886 Zestaw 2 naktadek pryzmatycznych - 160 40 1.8 1

Stalowe nakfadki na szczeki Stalowe pryzmatyczne
nakfadki na szczeki
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Imadta Multiplus

e Profesjonalne imadto uniwersalne z przyrzadem do gigcia i prostowania.

NARZEDZIA OGOLNEGO ZASTOSOWANIA

e Przystosowane do gigcia rur stalowych, rur ze stali nierdzewnej i rur wysokoci$nieniowych oraz do prostowania ta$m stalowych.

o Sruba pociagowa imadta Multiplus 120/160 przyktada site 2,5 / 3,5 ton, co umozliwia giecie rur ze stali nierdzewnej AISI 304 o srednicach do 22 / 28 mm

0 grubosci $cianki 1,5 mm.
e Dostarczany jako kompletny i gotowy do uzycia zestaw zawierajacy wzorniki 15 mm, 18 mm i 22 mm, kowadtfo do prostowania oraz 2 wsporniki rogowe.

e Unikalna konstrukcja oraz wysoka jako$¢ wbhudowanych elementéw czynig go najbardziej pozadanym narzedziem ostatnich dekad. Prawdziwe narzedzie
"3 w 1" o funkcjach zaciskania, gigcia i prostowania.

Nr Nr Multiplus: wymiary w mm (patrz rysunek) Waga
katalogowy | modelu B w GL s axh D1 D2 d funt. kg
35821 120 120 140 390 50 75x75 150 15 14 44.1 20,0
15318 160 160 240 500 65 120x 110 180 145 14 816 37,0
Wyposazenie pomocnicze
- - Waga
Nr Nr . .. | Multiplus | Multiplus Std.
katalogowy modelu L i 120 160 funt. kg Opakowanie
83636 — Wzornik 12 mm 62 mm + + 1.8 0.8 1
83556 — Wzornik 15 mm 62 mm X X 22 1,0 1
83566 — Wzornik 18 mm 77 mm X X 44 20 1
83576 — Wzornik 22 mm 114 mm X X 44 20 1
83646 — Wzornik 28 mm 114 mm Brak + 44 2,0 1
83606 — Narzedzie do prostowania — X X 36 1,5 1

X = standard, + = opcja,

, N/D = nie jest dostgpny




NARZEDZIA OGOLNEGO ZASTOSOWANIA

Imadta

Odchylne imadto do rur Pionier
e \Wykonane z zeliwa wysokojakosciowego.

e \Wymienne szczgki z utwardzanej stali.
e \Walcowany gwint Sruby pociggowe;.
e Dostepne w trzech modelach (2" - 3" - 4").

Nr Nr T Obstuga Waga
katalogowy | modelu P eale m funt. kg
11052 2 Imadto Pionier %-2 10 - 60 9.1 43
11053 3 Imadto Pionier %-3 10-89 36 6,5
11054 4 Imadto Pionier %-4 10-114 22.1 10,0

Przenosne stanowisko robocze z imadtem do rur

e Piyta do giecia rur.

e Pétka na narzedzia oraz odchylny podest zapewniajacy stabilno$c¢.

e Specjalne blokady zabezpieczajace przed przypadkowym upadkiem stanowiska roboczego do przodu.

Nr Nr Tie Obstuga Waga
katalogowy | modelu cale mm it kg
12202 2 Stanowisko robocze Pionier %-2 10 - 60 50.7 23,0
12203 3 Stanowisko robocze Pionier %-3 10-89 60.1 30,0
e Model nr 2 gnie rury od /4" do 112"
e Model Nr 3 gnie rury od 1" do 2".
Wyposazenie pomocnicze
Nr Nr T Waga
katalogowy | modelu vp G kg
12022 — Naktadka ochronna imadta nr 2* 3.1 14
12223 — Naktadka ochronna imadta nr 3* 3.1 14

* Oba modele mozna zaopatrzy¢ w imadta Matador lub Superior Model 120 (wymagany jest zacisk imadta).
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Kowadta

e Stalowa odkuwka matrycowa. Szlifowana i utwardzana gérna powierzchnia.
e Dostepne kowadta o masie od 35 kg do 125 kg.
e Modele 9 do 12 wyposazone w otwory ustalajgce na narzedzia.

Kowadto z dwoma rogami - nr modelu 5 9 12

Nr katalogowy 14165 14169 14190

Waga funty 71.2 165.4 2755
kg 35 75 125
Szeroko$¢ powierzchni czotowej mm 95 125 130
Dtugos¢ powierzchni czotowej mm 205 265 300
Kowadlo z dwoma rogami Dhugos¢ kazdego rogu mm 135 185 210
taczna dtugosc mm 475 635 720
taczna wysokos¢ mm 200 265 310

Podstawa mm 170x195 | 235x275 270 x 345

Przenosny stojak pasujacy
do wszystkich kowadet
380 x 460 x 550 mm

Nr kat. 14200
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Stoty robocze

e Konstrukcja odpowiednia dla prac przy duzych obciazeniach.

e Powierzchnia robocza z mocnego drewna, poddana specjalistycznej obrébce w celu
zapewnienia odporno$ci na wode i kurz.

¢ Nogi wykonane jako konstrukcje rurowe, przystosowane do przenoszenia duzych obciagzen.
e tatwo$¢ montazu, demontazu i transportu stofow.
e Dostepne w 3 rozmiarach.

Nr Nr Rozmiar | Grubosé blatu stolu | Wysokosé Waga std.
katalogowy | modelu cm mm cm funt kg Opakowanie
16601 1100 83 x50 30 80,0 46.3 21,0 1
Stot roboczy nr 1100
Nr Nr Rozmiar | Grubosé blatustolu | Wysokosé jivana Std.
katalogowy | modelu cm mm cm funt kg Opakowanie
16361 1300 108 x 62 22 83,6 75.0 34,0 1
Stét roboczy nr 1300
Nr Nr | Nominalny | Gruhosé blatustolu | Wysokosé LT Std.
katalogowy | modelu cm mm cm GG kg Opakowanie
15841 1400 107 x75 30 84,0 88.2 40,0 1
Stét roboczy nr 1400
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Tasmy miernicze

NARZEDZIA OGOLNEGO ZASTOSOWANIA

Pig¢ zupetnie nowych tasm mierniczych JobSite Proof — 3 metryczne i 2 z podwdjna skalg
metryczng / imperialng. Charakteryzuja sie innowacyjng konstrukcja z gumowym odbojnikiem
o duzej wytrzymatosci i pokrywa ze stali nierdzewnej, ktére zapewniajg doskonata trwato$¢
nawet w najsurowszych warunkach panujacych w miejscu pracy. Tasmy miernicze RIDGID®
posiadaja tez inne cechy i wtasciwosci:

¢ Whudowany odbojnik amortyzujacy uderzenie zaczepu podczas zwijania tasmy.

e Bardzo wytrzymaty, dwustronny, petny zaczep stalowy z otworem umozliwiajacy zaczepienie
na gtéwce gwozdzia.

e Obudowa ze stali nierdzewnej w cato$ci pokryta guma zapobiegajaca wyslizgiwaniu sie
z rak, zapewniajaca wigksza trwato$¢ i wygode przy duzej odpornosci na uderzenia.

e Tasma o duzej wytrzymato$ci pokryta z 2 stron nylonem, odporna na $cieranie i ztamanie.

e Doskonate mocowanie zaczepu do tasmy.

e Szerokie tasmy z duzymi cyframi zapewniajgce tatwiejszy odczyt.

e Wytrzymaty klips do paska, wykonany ze stali nierdzewnej.

Brzeszczot Waga
Nr Nr Opis = - Std.
katalogowy | modelu p Diugos¢ | Szerokos¢ | o . | . | Opakowanie
m mm . 9

38768 316-M | Taéma miernicza 3m— 3 16 35 | 016 1
metryczna

38773 525-M | Taéma miernicza5m— 5 25 75 034 1
metryczna

38778 825-M | Taéma miernicza 8 m— 8 25 1 0,46 1
metryczna

38783 316-IM | Taéma miernicza 3m— 3 16 35 016 1
Podwajna skala metryczna /
imperialna

38788 525-IM | Tasma miernicza5m— 5 25 .75 0,34 1
Podwajna skala metryczna /
imperialna

Srubokret uniwersalny 6 w 1

Srubokret 6 w 1

o \W zestawie:

— koncowki Phillips” 112" tip.

— korcowki ptaskie 346" i V4".

— koncowki do przykrecania nakretek %" i V4" w watku.

e Wyprofilowana i elastyczna rekoje$é zapewniajaca lepszy chwyt i site obrotu.

o \Watek z systemem mocowania za pomoca kulki i sprezyny wyposazony w uchwyt
umozliwiajgcy jego pewne zatrzasniecie.

Nr Nr . Korpus Waga Std.
katalogowy | modelu P cale m i kg Opakowanie
16573 1974 | Srubokret 6 w 1 8 203 24 011 1
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Urzadzenia laserowe do poziomowania / wyréwnywania

NOowosC Samopoziomujacy laser krzyzowy micro CL-100
e e Bardzo tatwy w uzyciu dzigki obstudze za pomoca jednego pokretta.

e Zadania obejmujace poziomowanie i wyréwnywanie wykonywane w mgnieniu oka.

e Natychmiastowe rzutowanie linii poziomych i pionowych o doskonatej jasnosci.

e Typ lasera: klasa 2, 630 - 670 nm.

e Doktadno$¢ w milimetrach: 2 mm /10 m.

e | epszy zasieg wewnatrz pomieszczen: do 30 metréw.

e Zakres samopoziomowania + 6°.

e Klasa szczelnodci: IP54.

e Zintegrowana podstawa obrotowa 360°.

e Zapakowany w odporng walizke z tworzywa sztucznego do przenoszenia i transportu.

e Tr6jn6g do podnoszenia i okulary poprawiajace widoczno$¢ wigzki laserowej w zestawie!

. : Waga
Nr Nr . A Dioda | Zasieg Std.
katalogowy | modelu Opis Projkcia nm wm | et |k Opakowanie
(]
38758 micro | Zestaw W 630-670 30 1.1 | 0,50 1
CL-100 | samopoziomujacego | poziomie i
lasera krzyzowego™ w pionie
Akcesoria
41383 - Tréjnég do podnoszenia dla modeli micro CL-100/DL-500 22 1 1
41378 - Okulary poprawiajace widoczno$¢ wiazki laserowej 22 | 041 1
dla modeli micro CL-100/DL-500
41373 - Magnetyczna tarcza celownicza 22 | 01 1
dla modeli micro CL-100/DL-500

* Ten zestaw zawiera okulary poprawiajace widoczno$c wiazki laserowej i tréjndg do podnoszenia.
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Samopoziomujacy laser 5-punktowy micro DL-500
o Kompaktowy laser punktowy umozliwiajacy tatwe przenoszenie zmierzonych punktéw,
wyznaczanie katéw prostych i wyréwnywanie réznych elementéw konstrukcji.

e Réwnoczesne rzutowanie 5 skupionych punktéw lasera (2 w pionie / 3 w poziomie).
e Typ lasera: klasa 2, 635 - 670 nm.

e Przyjazny dla uzytkownika: wystarczy przekreci¢ pokretto i mozna rozpoczaé prace!
e Doktadno$é w milimetrach: + 2 mm /10 m.

e Zasigg wewnatrz pomieszczen: 30 metrow.

® Zakres samopoziomowania: + 4,5°.

e Klasa szczelnoci: IP55.

e Zintegrowana podstawa obrotowa 360°.

e Zapakowany w odporng walizke z tworzywa sztucznego zestaw zawierajacy magnetyczna
podstawe, tarcze celownicza, pasek mocujacy i okulary poprawiajace widoczno$¢ wigzki
laserowej.

Dtugosé . Waga
Nr Nr . L " Zasieg Std.
Opis Projekcja fali ,
katalogowy | modelu (e m funt. | kg Opakowanie
38763 micro | Zestaw 2punktyw | 630-670 30 1.28 | 0,58 1
DL-500 | samopoziomujgcego | pionie /
laser 5-punktowego® | 3 punkty w
poziomie
Akcesoria
41383 - Tr6jndg do podnoszenia dla modeli micro CL-100/DL-500 168 | 0,76 1
41378 - Okulary poprawiajace widoczno$¢ wiazki laserowej 22 | 041 1
dla modeli micro CL-100/DL-500
41373 - Magnetyczna tarcza celownicza 22 | 041 1
dla modeli micro CL-100/DL-500
41723 - Magnetyczna podstawa z paskiem mocujacym 119 | 054 1
dla modelu micro DL-500

*Ten zestaw zawiera okulary poprawiajgce widocznos¢ wiazki laserowej, magnetyczna tarcze celownicza oraz
magnetyczng podstawe z paskiem mocujacym.
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Poziomica

Magnetyczna poziomnica Torpedo
e | ekka i kompaktowa, idealna do zastosowan ogdlnych i pracy w ciasnych miejscach.

e Profil z odlewanego aluminium.

o Swiecace w ciemnosci ramki rurek wskaznikowych umoliwiajace prace w ciemnych
miejscach.

e Cylindryczne rurki wskaznikowe, 180° - 45° - 90°.
e Trzy silne magnesy ziem rzadkich.

e Krawed? z rowkiem klinowym umozliwiajaca wywazenienie poziomnicy na rurze.

Model 395E
Magnetyczna poziomnica Torpedo e Duza rurka wskaznikowa zapewniajgca najlepszy odczyt.

e Doktadnos¢ 1,0 mm/m.

Nr Nr - Diugosé Waga Std.
pis q
katalogowy | modelu b | am | o kg Opakowanie
22398 395E Magnetyczna poziomnica Torpedo 9 230 033 | 015 1
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Pity

Pita Pro Arc nr 212

Lekka i profesjonalna pita do metali charakteryzujaca sig doskonata wytrzymato$cia

i zapewniajgca maksymalng kontrole. Wygieta, odlewana rama zapewniajaca wigksza
wytrzymato$¢ i lepszy dostep do przedmiotu. Wymiana brzeszczotu jest szybka dzigki duzemu
pokrettu do naciggania brzeszczotu, a rekojesci powlekane guma z przodu i z tytu zapewniaja
kontrolowane i szybkie cigcie. Ponadto pita Pro Arc nr 212 oferuje dwia pozycje mocowania
brzeszczotu (kat cigcia 45° lub 90°) podczas pracy.

Pita do metali

Pro Arc nr212 Model 1205 Pita do ciecia PCW/ABS
Zaprojektowana do cigcia rur z tworzyw sztucznych, sklejki i forniru. Jest wyposazona w

aluminiowy uchwyt oraz 18-calowy, wymienny brzeszczot.

Nr Nr Ouis Waga Std.
katalogowy | modelu P funt. | kg Opakowanie
20238 212 Aluminiowa pita do metali Pro Arc (z brzeszczotem 12") 13 06 1
50522 1205 Pita do cigcia PCW/ABS z brzeszczotem 18" 875 | 04 6
50532 1205-2 | 18" Wymienny brzeszczot 5 0.2 1
Uwaga: brzeszczot 18" jest dostarczany z modelem 1205-2.
D!
:%;s:c
Model 1205 Pita do ciecia
PCW/ABS
Bimetalowe brzeszczoty do pit do metali zapewniajace szybkie cigcie

Brzeszczoty himetalowe sg wyposazone w stalowe zehy zapewniajace szybkie ciecie
przyspawane elektronowo do wytrzymatego, a jednoczesnie elastycznego podktadu ze stali
matrycowej, co zapewnia najlepsza wydajno$¢ wsréd brzeszczotéw o wysakiej jakosci.
Dostepne w wykonaniach 18 - 24 zebéw/cal o dtugosciach 300 mm.

Rozmiar ) Wada
Nr Nr - . brzeszczotu LuI:)zpa 9 Std.
- katalogowy | modelu VP I przeznaczenie znea g:ll Opakowanie
Bimetalowe brzeszczoty do pit cale | mm funt. kg
do metali zapewniajace szybkie cigcie
56847 1218-BM | Praca przy duzych 12 300 18 33 15 100
obcigzeniach >3 mm
56852 1224-BM | Zastosowanie ogélne 12 300 24 33 1,5 100

RIDGID




e
NARZEDZIA OGOLNEGO ZASTOSOWANIA

Nozyce

Model 786 | Model 788

Nozyce do blachy o Nozyce do blachy ;
(cigcie z prawej strony) (cigcie proste)

Model 796

Model 787
Nozyce do blachy Nozyce z odsadzeniem
(cigcie z lewej strony) (cigcie z prawej strony)

Model 797

Nozyce z odsadzeniem
(cigcie z lewej strony)

Wszystkie nozyce firmy RIDGID sa wyposazone w kute, obrabiane cieplnie ostrza, co gwarantuje
ich lepsza jakosc i wieksza wydajnosé.

Nozyce i nozyce odsadzone

Idealne do cigcia blachy o grubo$ci 18 ga i blachy cienkiej walcowanej na zimno. Ztozony ukfad dZzwigniowy zapewnia
maksymalna site na szczekach z minimalnym wysitkiem. Gwintowana $ruba szczek nozyc do blachy umozliwia ponowne
ustawienie ostrzy po dfuzszym okresie uzytkowania.

Nr Nr Opis Dtugosc Dtugosé ciecia Waga Std. -
katalogowy modelu cale i cale mm it kg Opakowanie
54115 786 Nozyce - cigcie od prawej strony 102 267 1% 35 1 05 6
54120 787 Nozyce - cigcie od lewej strony 10% 267 1% 35 1 05 6
54125 788 Nozyce - cigcie proste 10% 267 1% 38 1 05 6
16202 796 Nozyce z odsadzeniem - cigcie od prawej strony 10% 267 1 38 1 05 6
16207 797 Nozyce z odsadzeniem - cigcie od lewej strony 102 267 1% 38 1 05 6
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Ciecie pretow

Przecinaki przegubowe do pretow
e Utwardzane szczeki ze stali stopowej zostaty opracowane i wykonane w sposéb zapewniajacy jak najdtuzsza
zywotno$c ostrza.

e Jednostopniowy, wewnetrzny mechanizm krzywkowy zapewnia najszybszy i najtatwiejszy sposdb
zachowania precyzyjnego wyréwnania ostrzy.

e Uchwyty i rekojesci zaprojektowano tak, aby zapewni¢ wigksze zalety w zakresie kwestii mechanicznych,
co umozliwia zdecydowane, kontrolowane ciecie.

Informacje dotyczace zamawiania

) Srednice / Metale an
Nr Nr Opis Migkki Sredni Twardy Dlugosé |\ g std.
przecinaka do catkowita .
katalogowy | modelu protow (15 HRC)' (31 HRC)? (42 HRC)® Opakowanie
cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | funt. | kg
14213 S14 | Do cigcia Ye | 79 Va 6,4 Yo 438 15 | 379 | 1% | 1.0 1
przez $rodek
14218 S18 | Do cigcia % 95 s 79 Va 6,4 19 | 485 | 3% | 15 1
przez $rodek
14223 S24 | Do cigcia e | 110 | % 9,5 %6 79 26 | 652 | 5% | 2,7 1
przez $rodek
14228 S30 | Do cigcia Yo | 127 | e 11,0 % 95 31 | 800 | 8% | 40 1
przez $rodek
14233 S36 | Do cigcia Yo | 143 | % 12,7 6 11,0 | 38 | 958 | 13% | 6,1 1
przez $rodek
14238 S42 | Do cigcia Wie | 175 | %6 | 143 | % | 127 | 44 |1.115] 18 | 83 1
przez $rodek
'Stal migkka i metale niezelazne, sworznie, Sruby, nity, drut.
2Zelazo i stal.
3Stal nierdzewna, druty sprezynowe, prety obrabiane cieplnie, prety zbrojeniowe.
Glowice wymienne
Nr Onis Waga Std.
katalogowy P funt. kg Opakowanie
18363 Zespat glowicy S14 V3 1.0 1
18368 Zespot gtowicy S18 1a 1,5 1
18373 Zesp6t gtowicy S24 2% 27 1
18378 Zespot gtowicy S30 87 4,0 1
18383 Zespot gtowicy S36 13% 6,1 1
18388 Zespot gtowicy S42 18% 8.3 1
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Ciecie kabli

Przecinak do kabli nr 1380
Przecinak do kabli nr 1380 jest przeznaczony do cigcia izolowanych kabli aluminiowych

i miedzianych o $rednicy do 134" i przekroju 750 MCM*. Kute matrycowo i obrabiane cieplnie
szczeki ze stali stopowej tng kable przy minimalnym odksztatceniu wewngtrznych zyt.
Zaopatrzone w uchwyty izolowane wiéknem szklanym i gumowe rekojesci.

\ *Nie sa przeznaczone do przecinania kabli stalowych i ACSR (przewody aluminiowe, wzmocnienie stalowe).
Waga
Nr Nr . Std.
Opis Obstuga .
katalogowy | modelu funt. kg Opakowanie
83350 1380 Przecinak | Kable aluminiowe i miedziane 4 2,0 1
do kabli o $rednicy do 134" i przekroju
do 750 MCM
Przeci nan ie r t()W Przecinak do pretow gwintowanych 1390M
p Q e Przeznaczony do cigcia gwintowanych pretéw uzywanych do podwieszania rur uktadéw

gwintowanych

sufitu.

e Precyzyjne cigcie bez niszczenia gwintu.

e Brak potrzeby usuwania zadzioréw po wykonaniu cigcia.

klimatyzacyjnych, instalacji tryskaczowych oraz innych lekkich konstrukcji ramowych do

Nr Nr Onis Waga Std.
katalogowy | modelu P funt. | kg Opakowanie
20271 — Przecinak do pretéw gwintowanych z ostrzami 8 mm | 12.1 54 1
26891 — Przecinak do pretéw gwintowanych z ostrzami 10 121 54 1
mm
Glowice wymienne
Nr Nr Onis Waga Std.
katalogowy | modelu P funt. | kg Opakowanie

58406 —

57116 —

57126 —

Zestaw ostrzy 6 mm

Zestaw ostrzy 8 mm

Zestaw ostrzy 10 mm

1
1
1
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Wyciagacze do srub

Wyciagacze do srub

(ze Slizgowa nakretka pociagowa)

KROK PIERWSZY — Wywiercic¢
otwdr o matej Srednicy przez

uszkodzony koniec Sruby za

pomoca pasowanej suwliwie tulejki
wiertarskiej RIDGID, aby zapewnic
precyzyjne wysrodkowanie. Ten
otwér wysrodkowujacy zostanie
rozwiercony przez wigksze wiertto.

KROK DRUGI — Wyjac¢ tulejke
wiertarska. Rozwiercic¢ otwor
centrujacy do wigkszej Srednicy, aby
umozliwi¢ wkrecenie wyciagacza z

dtugim chwytem.

KROK TRZECI — Wkrecic wyciagacz
z dfugim chwytem do cienkiej tulei
rurowej i wykrecic ja.

Nr Nr Srednica Sruby | Stosowane wiertlo Srednica rowka Diugosé catkowita N:]?::‘V)':: élga Waga Std.
katalogowy | modelu - Opalk nie
cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm uncje g
35535 1 Va 6 % 3 0.139 35 2%6 59 1 25 % 14 1
35540 2 %6 8 Y 5 0.205 52 2% 70 1 25 1 28 1
35545 3 % 95 Va 6 0.272 6.9 36 78 1 25 14 35 1
35550 4 e " %6 8 0.338 8,6 3%6 84 1 25 1% 50 1
35555 5 Vo-%s | 13-14 Wa 9 0.374 95 3% 95 1 25 2V 64 1
(bez nakretki
pociggowe;j)

35560 6 % 16 e il 0471 12,0 4% 105 2 51 3 85 1
35565 7 Ya 19 Vs 13 0.538 13,7 4 114 2 51 4 13 1
35570 8 -1 22-25 % 16 0.665 16,9 4% 121 3 76 6 184 1

Wyciagacze do Srub Zestawy wyciagaczy. Wiecej zestawow podano w punkcie 7.18
(w zestawach) Nr Nr e Waga Std.

katalogowy modelu P uncje g Opakowanie
35575 - Obejmuje modele nr3, 45 8 227 1
35580 - Obejmuje modelenr1,2,3,4i5 8 227 1
-
Wiertia krete
Nr Nr Srednica Diugosé catkowita Waga Std.
katalogowy| modelu 5 Opakowanie
_ cale mm cale mm uncje g

35720 1 Iz 3 2, 63 Y 7 1
35725 2 Y6 5 3 73 Vi 14 1
Wysokoobrotowe wiertta krete 35730 3 i 6 314 39 A 21 1
35735 4 %6 8 4 102 1 35 1
35740 5 W 9 4 114 1% 43 1
35745 6 Vi " 4% 121 2V Al 1
35750 7 Vs 13 5 127 3% 99 1
35755 8 % 16 5 139 5 156 1
35760 36 Va 6 6 152 1% 43 1
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Wymienne tulejki wiertarskie

wo [ow | [ e | S | e | s
katalogowy | modelu 5 Opakowanie
cale mm cale mm cale mm uncje g
35765 921 Y2 7.1 1% 30 % 3 Ya 7 1
Wymienne tulejki wiertarskie 35770 1021 %6 79 1% 30 % 3 Vi 14 1
(jednoczesciowe) 35775 121 W 8,7 1% 30 % 3 Vi 14 1
35780 1221 % 95 1% 30 % 3 % 14 1
35785 1321 RZ) 10,0 1% 30 Y6 5 Vi 14 1
35790 1421 e 1 1% 30 Y6 5 Ya 21 1
35795 1521 % 19 1% 30 Y6 5 Ya 21 1
35800 1621 Y 12,7 1% 30 Y6 5 1 28 1
35805 1721 s 135 1% 30 Ya 6 1 28 1
35810 1821 Y6 14,3 1% 30 Va 6 1 28 1

Zestawy wyciggaczy do srub

Zestaw wyciagaczy do Srub nr 10

Zestaw nr 10 zawiera 20 narzedzi precyzyjnych — wyciggacze o numerach od 1 do 5 ze
$lizgowymi nakretkami pociggowymi, wiertta o numerach od 1 do 5 oraz tulejki wiertarskie
o numerach od 921 do 1821. Wyttaczana skrzynka z tworzywa sztucznego zapewnia wygode
przechowywania.

Nr Nr Oni Obstuga Waga Std.
katalogowy | modelu pis cale mm funt. kg Opakowanie
35585 10 Zestaw wyciagaczy do $rub Ya-V2 | 6-13 1 06 1
35695 10 Sama skrzynka - - Yo 0,16 1

Zestaw wyciagaczy do Srub i rur nr 25

Zestaw nr 25 zawiera wyciagacze do $rub o numerach od 1 do 8 (wyciagacze do $rub o
numerach od 1 do 5 ze $lizgowymi nakretkami pociggowymi), wiertta 0 numerach od 1 do
8 i wiertto nr 36 oraz kompletny zestaw tulejek wiertarskich i ztgczek nakretno-wkretnych.
Zakres maksymalne] gtebokosci wyciagaczy wynosi od 1 do 3 cali. Zestaw zawiera réwniez
wyciagacze do rur nr 80 i 85. Wszystkie te precyzyjne narzedzia sg umieszczone w skrzynce
z przegrédkami.

Nr Nr Opi Obstuga Waga Std.
katalogowy | modelu pis Typ cale mm funt. kg | Opakowanie
35590 25 Zestaw wyciagaczy do Dosrub | %4-1 | 6-25 9% 4,2 1
$rub i rur i rur %-11| 3-25
35700 25 Sama skrzynka - - - 1 05 1
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Giecie i ksztaltowanie

e Szeroki wybdr produktéw do giecia i ksztattowania plastycznego.

e Jakosc, ktorej mozesz zaufac.

i Wydajnos¢

Ty III.II((:IZIZE calow‘\,( ! mm Str.
Gietarki dZzwigniowe

Prace instalacyjne 7 % - % 10-18 8.2

Przyrzagdowe 8 Yie - 1o 6-12 8.2

Gigtarka uniwersalna 1 Va-% - 8.3

Przyrzagdowe przemystowe 8 Yie - 1o 6-12 8.3
Gietarki zapadkowe 3 %- 7% 10-32 8.4
Rozttaczaki do rur 6 % - 1% 8-54 8.5
Narzedzia do rozttaczania

Typu zapadkowego 5 -1 4-16 8.6

Standard 3 Yie - 14 - 8.6
Gietarki hydrauliczne

Z otwartym skrzydtem 6 % -2 - 8.7

Ze skrzydtem zabudowanym 13 %-4 - 8.8

Skrzydto przesuwne 2 % -2 - 8.8
Matryce 64 %-4 13,5-130 8.9
Akcesoria 34 - - 8.11
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Gietarki dzwigniowe

Gietarki instalacyjne, modele serii 300

e Przeznaczone do gigcia rur miedzianych migkkich maksymalnie pod katem 180°.

e Amortyzujace, migkkie rekojesci i kat poczatkowy 90° wraz ze specjalnie wyprofilowana
plastikowg nasada ufatwiaja giecie.

Wydajnosé Waga
kataI'::]owy mo“(ll:elu Opis Rozmiar rury .

(rzeczywista Promieri funt. kg

Sredn. zewn.) giecia
36962* 310 Gigtarka instalacyjna %" 2" 6.5 2,86
36972 312 Gigtarka instalacyjna %" 2%" 7 313
36942 310M Gigtarka instalacyjna 10 mm 42 mm 4 1,81
36947 312M Gigtarka instalacyjna 12 mm 42 mm 4 1,81
36952 314M Gigtarka instalacyjna 14 mm 56 mm 6.5 2,86
36957 315M Gigtarka instalacyjna 15mm 56 mm 6.5 2,86
36962* 316M Gigtarka instalacyjna 16 mm 56 mm 6.5 2,86
36967 318M Gigtarka instalacyjna 18 mm 72 mm 7 3,13

*Gigtarka do rur calowych i metrycznych.

Gietarki instalacyjne, modele serii 400
e Potgczenie dokfadnosci z tatwoscig obstugi.

e Przeznaczone do giecia rur z miedzi, stali i stali nierdzewnej (< 1,5 mm) maksymalnie
pod katem 180°

e Amortyzujace, miekkie rekojesci zapewniaja wygode podczas ksztattowania zagie¢
pod katem 180°. Kat paczatkowy 90° i wyjatkowa nasada pochtaniajaca olej minimalizuja
wysitek podczas doktadnego gigcia rur miedzianych i stalowych.

Wydajnosé Waga
kataII:;nwy moI::elu Opis Rozmiar rury Promisd

(rzeczywista s funt. kg

Sredn. zewn.) giecta
36117 403 Gigtarka przyrzadowa Yie" %" 1.5 0,86
36122 404 Gietarka przyrzadowa i %" 1.5 0,86
36092* 405 Gigtarka przyrzadowa Y6 Yie" 2.75 1,18
36097 406 Gigtarka przyrzadowa %" Yie" 2.75 118
36132 408 Gigtarka przyrzadowa %" 1" 5.5 2,45
36112 406M Gietarka przyrzadowa 6 mm 16 mm 15 0,68
36092* 408M Gigtarka przyrzadowa 8 mm 24 mm 2.75 1,18
36102 410M Gigtarka przyrzadowa 10 mm 24 mm 275 1,18
36127 412M Gigtarka przyrzadowa 12 mm 38 mm 55 2,45

*Gigtarka do rur calowych i metrycznych.
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Gietarka uniwersalna, model 456

e Skonstruowana w sposéb umozliwiajacy fatwe gigcie rurek miedzianych migkkich o trzech
réznych rozmiarach: 4", %" i 3", za pomoca tego samego narzedzia. Idealna do zastosowan
w hydraulice oraz ogrzewnictwie, wentylacji i klimatyzacji.

e Kat poczatkowy 90° minimalizujacy wysitek wymagany do uksztattowania zagiecia.
Wygodne oznaczenia wskazujace kat, umozliwiajace btyskawiczne giecia w zakresie do 90°.

Nr Nr Opi Wydainosé Waga
pis ydajnosc
katalogowy modelu A kg
44852 456 Gigtarka uniwersalna ', %", %" 14 04

Gietarki przemystowe, modele serii 600
e Specjalistyczne do stali nierdzewnej

e \Wysokiej jakoSci dziatanie gnace na stal nierdzewna oraz inne twarde rury, np. ze stali
lub tytanu.

e Konstrukcja dwustopniowa umozliwiajaca giecie na obiekcie w zakresie od 90 do 180°,
bez krzyzowania rekojesci. Blokowanie / odblokowywanie przez pétobrét rekojesci gnace;.

e Rekojesci o dtugosci 40 cm (16") zapewniajg wigksza site dziatania dzwigni i ciagadet
rolkowych w formie gnacej, przy mniejszym nacisku na rekojesci.

e Nakfadka imadta whudowana w forme gnaca zapewnia wyjatkowa stabilno$é.

Wydajnosé¢ Waga
y Nr Nr Opis Rozmiar rury .
atalogowy | modelu (rze’czywma Prgml_en funt. kg

Sredn. gigcia

zewn.)
38028 603 Gietarka przyrzadowa przemystowa Y16 %" 1.68 0,76
38033 604 Gietarka przyrzadowa przemystowa iz %" 1.68 0,76
38038* 605 Gigtarka przyrzadowa przemystowa %" %" 4 1,84
38043 606 Gigtarka przyrzadowa przemystowa %" %" 4 1,84
38048 608 Gietarka przyrzadowa przemystowa %" 1" 6 2,76
38053 606M Gigtarka przyrzadowa przemystowa 6 mm 16 mm 1.68 0,76
38038* 608M Gigtarka przyrzadowa przemystowa 8 mm 24 mm 4 1,84
38058 610M Gigtarka przyrzadowa przemystowa 10 mm 24 mm 4 1,84
38063 612M Gigtarka przyrzadowa przemystowa 12 mm 38 mm 6 2,76

*Ten produkt ma uniwersalne zastosowanie, zaréwno do rur metrycznych, jak i calowych
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Gietarki zapadkowe

Gietarka zapadkowa, model 326

e Przeznaczona do gigcia rur z migkkiej miedzi i migkkiej miedzi powlekanej o $rednicach
od 10 mm do 22 mm, a takze rur wielowarstwowych o $rednicach do 32 mm.

e \Wyjatkowy mechanizm suwakowy szybko ustawia matryce w prawidfowym potozeniu
$rednicy rury.

Nr Nr ; Waga
katalogowy | modelu Opis
funt. kg
18741 326 Gigtarka z matrycami do rurek miedzianych o $rednicy 10, 12, 14, 3.49 3.85
15,16, 18122 mm
35861 326-P Gigtarka z matrycami do rurek wielowarstwowych o $rednicy 16, 7.10 322
20,125,261 32 mm
19061 326 Gigtarka z matrycami do rurek miedzianych o $rednicy %", 2", 1.43 322
: %'
; q 4 42096 — Rama suwakowa do rur miedzianych $rednice metryczne
\ } 43736 — Rama suwakowa do rur miedzianych — $rednice calowe
' 42826 — Rama suwakowa do rur wielowarstwowych
18751 — Rama gnaca z matrycami do rur wielowarstwowych o przekroju 1.43 0,65
16,2026 mm
89106 — Rama suwakowa z matrycami do rur wielowarstwowych o
przekroju 32 mm

Akcesoria
Nr Wydajnosé, ) o Waga

katalogowy mm Opis Promiei gigcia ot g

Matryce do rur z migkkiej miedzi oraz rur z migkkiej miedzi powlekanej
41976 10 Matryca 10 mm 35mm RNl 0,05
41986 12 Matryca 12 mm 40 mm 13 0,06
41996 14 Matryca 14 mm 48 mm 15 0,07
42006 15 Matryca 15 mm 50 mm A7 0,08
42016 16 Matryca 16 mm 58 mm 17 0,08
42026 17 Matryca 17 mm 60 mm A7 0,08
42036 18 Matryca 18 mm 69 mm .20 0,09
42046 20 Matryca 20 mm 76 mm .20 0,09
42056 22 Matryca 22 mm 76 mm 22 0,10
43686 %" Matryca %" 1% mm n 0,05
43696 "' Matryca 2" 176 mm 13 0,06
43706 %" Matryca %" 2%2 mm A7 0,08
43716 9" Matryca %" 2% mm .20 0,09
43726 %" Matryca 74" 34 mm 22 0,10

Matryce do rur wielowarstwowych
42016 16 Matryca 16 mm 58 mm 17 0,08
42046 20 Matryca 20 mm 76 mm .20 0,09
89086 25 Matryca 25 mm 89 mm 22 0,10
42086 26 Matryca 26 mm 91 mm A4 0,20
89096 32 Matryca 32 mm 132 mm A4 0,20
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Roztlaczaki do rur

e Reczny rozttaczak jednostopniowy jest przeznaczony do rozttaczania rur w celu wykonywania
mocnych, precyzyjnych ztgcz rur z migkkiej miedzi, aluminium i migkkiej stali bez uzycia
osprzetu.

e Swobodny i samocentrujgcy mechanizm rozttaczaka. Segmenty rozttaczaka sa wykonane

z wysokiej jakosci hartowanej stali.
Sam roztlaczak

. Nr Opis jiaga Std.
atalogowy modelu funt. kg Opakowanie
15071 S Rozttaczak do rur 1.54 0,70 1
. Nr Opis LR std.
atalogowy | modelu funt. kg Opakowanie
10411 A Zestaw gtowic rozttaczaka 12, 15, 18122 mm 7 32 1
15181 T Zestaw gtowic rozttaczaka 12, 14, 16, 181 22 mm 55 25 1
16051 u Zestaw gfowic rozttaczaka 12, 15, 22 i 28 mm 55 25 1
16971 W Zestaw gtowic rozttaczaka 12, 14, 16, 18, 22, 28, 9.5 43 1
32140 mm
17411 X Zestaw gtowic rozttaczaka %", 12", %", %", 74", 14" 7 32 1
58747 — Skrzynka — — —
. Nr Opis il std.
atalogowy | modelu funt. kg Opakowanie
10371 — Gtowica rozttaczaka 8 mm A4 0,20 1
Glowice rozttaczaka w uktadzie metrycznym 10051 — | Clowicarozttaczaka 10 mm 4 020 !
10061 — Gfowica rozttaczaka 12 mm A4 0,20 1
10071 — Gfowica rozttaczaka 14 mm A4 0,20 1
, 10081 — Gfowica rozttaczaka 15 mm .53 0,24 1
(‘ 10091 — Gtowica rozttaczaka 16 mm .53 0,24 1
\I —.‘ » 10101 — Gtowica rozttaczaka 17 mm 53 0,24 1
: 10111 — Gtowica roztfaczaka 18 mm .53 0,24 1
10121 — Gtowica rozttaczaka 20 mm .53 0,24 1
10131 — Gtowica rozttaczaka 22 mm .57 0,26 1
10191 — Gtowica roztfaczaka 25 mm .57 0,26 1
10141 — Gtowica rozttaczaka 28 mm .57 0,26 1
10231 — Gfowica rozttaczaka 32 mm .66 0,30 1
10241 — Gtowica roztfaczaka 34 mm .66 0,30 1
10151 — Gtowica roztfaczaka 35 mm .57 0,26 1
10221 — Gfowica rozttaczaka 36 mm .57 0,26 1
10201 — Gtowica roztfaczaka 40 mm .57 0,26 1
10161 — Gtowica roztfaczaka 42 mm .66 0,30 1
10171 — Gtowica roztfaczaka 45 mm .66 0,30 1
10211 — Gtowica roztfaczaka 54 mm .57 0,26 1
10251 — Glowica rozttaczaka %" .57 0,26 1
10261 — Gtowica rozttaczaka /2" .57 0,26 1
. . . . 10271 — Gtowica rozttaczaka %" .57 0,26 1
Gtowice rozttaczaka w uktadzie angielskim 10281 — | Glowica roztiaczaka %" 5 | o :
10291 — Gtowica rozttaczaka 74" .57 0.26 1
" 10301 — Gtowica rozttaczaka 1" .57 0,26 1
(‘ 10311 — Glowica rozttaczaka 176" .57 0,26 1
{4 R 10321 — Gtowica rozttaczaka 174" 57 0,26 1
51206 — Gtowica rozttaczaka 1%" .57 0,26 1
10341 — Gfowica rozttaczaka 14" .57 0,26 1
10351 — Gfowica rozttaczaka 1%" .57 0.26 1
10361 — Gtowica rozttaczaka 1%4" .57 0,26 1
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Narzedzia do rozttaczania

Narzedzie zapadkowe do rozttaczania, model 458R

e To precyzyjne narzedzie umozliwia wykonywanie gtadkich, réwnomiernych rozttoczen przy
minimum wysitku.

e Nowe pokretfo ze $rubg pociggowa i mechanizmem zapadkowym tatwo sie przekreca,
wymagajac mniej manipulacji i wysitku niz pokretto standardowe.

e Stozek rozwarty z hartowanej stali, zamontowany mimo$rodowo na fozyskach igietkowych,
ma dziatanie toczne, co zapewnia réwnomierne ptynigcie materiatu i formowanie jednolicie
rozttoczonych $cianek, bez zmarszczen.

Waga
Nr Nr . . Std.
katalogowy | modelu e Rozmiar {cale) i kg Opakowanie
83037 458 R Rozszerzenia SAE Ve, Y6, Vi, Y16, %6, Vo, %, %a 3% 16 1
pod katem 45°
41295 454-\W | Rozszerzenia SAE ¥, Vo, ¥, 1 6% 28 1
pod katem 45°
znamionowych rur
wodnych
41300 455 Rozszerzenia SAE Vo, %, %, 7, 1 6% 31 1
pod katem 45°
C 41162 377 Rozszerzenia SAE Yie, Va, Yis, 3, Vo, %, V4 3% 1.6 1
_______D pod katem 37°
gh_s?da_ mimoéroduw? zapevlgnia_ pfvgnelb
iziatanie toczne w celu uzyskania jednolicie 0 14 54 34 7, 3,
Storek s . - - L. rontecionyh Scianek 41285 375 Eg(z’slf;é;nggAE Yo, %, %, 8,1 6% 31 1
\\\\\\' Model metryczny Rozmiary (mm)
\\ | .
A | 50257 458MM* Rozszerzenia SAE | 4-4,75-6-8-10-15-16 3% 1,6 1
&\\\\\1 pod katem 45°

RUKi * Model 458MM nie jest wyposazony w mechanizm zapadkowy.

Zespot sztaby
roztfaczajacej

Wszystkie wymienione narzedzia do rozttaczania sg zalecane dla migkkich materiatéw, takich
jak aluminium, czy migkka miedz. Model 454W, model 455 i model 375 umozliwiaja réwniez
roztfaczanie stali, stali nierdzewnej, twardej miedzi i mosigdzu. Modele 458R, 458MM i 377
stuza do rozttaczania rur ze stali, stali nierdzewnej, twardej miedzi i mosigdzu o grubosci
Scianek do 0.035 cala (0,9 mm).

Narzedzie zapadkowe do rozttaczania, model 345

e Model 345 jest precyzyjnie skonstruowanym narzedziem do formowania rozttoczer w rurach
z migkkiej miedzi, mosigdzu, aluminium i stali migkkiej pod katem 45°.

e Hartowany, gtadki stozek zapewnia szybkie formowanie rozttoczer w rurach pojedynczo
lub podwajnie zawalcowanych pod katem 45°.

e Pojedyncza $ruba zaciskowa umozliwia fatwe klamrowanie i wyjmowanie rur.

Waga
Nr Nr q A Std.
Opis Rozmiar (cale) .
katalogowy | modelu funt. | kg Opakowanie
23332 345 Rozszerzenia SAE Ve, Va, e, Y8, V16, Vo, % 2% 1.2 1
pod katem 45°
23337 345-DL | SAE (podwajne Jak wyzej; z adapterami 3 13 1
rozttoczenia) pod dla rozttoczen podwojnie
katem 45° zawalcowanych rur o §r.
zewn. %is, V4, %6, %, 6
i cala
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Gietarki hydrauliczne firmy RIDGID

Model HBO382E

Gietarki skrzydtowe

otwarte

Optymalna kontrola procesu giecia i doskonaty dostep.

Gietarki reczne i elektrohydrauliczne do precyzyjnego gigcia na zimno standardowych rur
gazowych o przekroju do 4". Uniwersalne, przeno$ne gietarki idealne do giecia na budowie,
a takze do konstruowania urzadzen, montazu kottéw i ogdinych zastosowarn przemystowych.
Dostepne modele z otwartym, zabudowanym lub przesuwnym skrzydtem, oferuja site nacisku
ttoka od 50 kN do 200 kN.

e Jednoobwodowy uktad hydrauliczny ze sprezyng powrotna dla zapewnienia lepszego
sterowania tfokiem i precyzyjnego giecia.

e Cisnieniowy zawdr nadmiarowy chroni uktad hydrauliczny przed nadmiernym wzrostem
cisnienia (tylko dla modeli z napedem elektrycznym).

e Dostarczane w drewnianej skrzynce wraz z zestawem wzornikéw do standardowych
zastosowan w instalacjach gazowych oraz ze wspornikami naroznymi.

e Dostepny szeroki zestaw akcesariéw do gie¢ specjalnych.

Model HB0382

Nr Nr Wydajnosé si':oa\:ilsill((a Napiecie Silnik Moc e b

katalogowy | modelu cal kN (V) (kW) | 5 ‘ 1 ‘ % ‘ 1 ‘ % | 1% | 2 ‘ 2% | 3 ‘ 4 | funt. kg
Gietarki reczne

13701 3801 Y- 1% 50 — — o o o o o | — | = | = — 1235 56

42468 HBO382 %-2 90 — — o o o o . D o | — | = | = 194 88
Gietarki elektryczno-hydrauliczne

13721 3801E Yo-1a 50 230V 1PH 14 o o o o o — | — | — — 167.5 76

13731 3801E -1V 50 400V 3PH 14 o . o o e e e e 167.5 76

42473 HBO382E %-2 90 230V 1PH 14 J J J J o o o | — — 2447 m

13751 3802E %-2 80 400V 3PH 1,5 o o o o o o o | — — 2535 115

RIDGID




e
GIECIE | KSZTALTOWANIE

Gietarki ze skrzydiem zabudowanym

e Zapewniajg dodatkowa korzy$¢ z
wyjatkowej sztywnos$ci podczas procesu
giecia.

e |dealne do zastosowar na placu budowy.

Model HB382E

Nr Nr Wydajnosé .Nacis.k Napiecie - Moc L7 Waga
katalogowy | modelu cal snom e v S W) g [ ‘ % ‘ 1 ‘ W | 1% | 2 ‘ 2% ‘ 3 ‘ 4 | funt | kg
Gietarki reczne

40383 HB382 Y- 1% 90 — — o o o o o | — | —|—|—|— 134.5 61
36518 HB382 %-2 90 — — o o o o . . o | — | = | — 158.7 72
36523 HB383 %-3 146 — — o o . . o o o o o | — 344.0 156
14921 3814 %-4 200 — — - === =] —=|—1° . . 904.0 410
27911 3814 %-4 200 — — o o o o . . . . . . 926.0 420
Gietarki elektryczno-hydrauliczne
14871 3812E %-2 80 115 1PH 1.4 o o o o . . o | — | — | — 2204 100
39243 HB382E %-2 90 230 1PH 1.4 o o o o . . o | — | = | — 2116 96
13171 3812E %-2 80 400 3PH 1.5 o o o o o o o | — | = | = 2204 100
14881 3813E %-3 130 115 1PH 1.4 o o o o . . . . e | — | 4585 208
39268 HB383E %-3 146 230 1PH 1.4 o o o o . . . . e | — | 4012 182
13781 3813E %-3 130 400 3PH 15 o o o o . . . . e | — | 4585 208
14931 3814E %-4 200 230 1PH 1.4 - == =] =] —=|—1° . . 970.0 440
14941 3814E %-4 200 400 3PH 15 — | = === —1° . . 970.0 440

Gietarki ze skrzydiem
przesuwnym

Stosowane do wyginania wielu fukéw rurowych pod réznymi katami.

Model 38125

Nr Nr Srednica Nacisk Matryce Waga
katalogowy modelu cal sitownika kN 3% 1 N 1 w1 2 | 2% 3 4 funt. kg
16401 38118 %-1% 50 . o o o o — = = | =] — 101.4 46
16411 38125 %-2 80 . . o . o o o — | = = 176.3 80
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Matryce do gietarek Namiasey | eon
katam;owy e calowy mfsm:?y P":“n'l':en funt. kg
zewn.)
37218 Matryca do rur gazowych Ya 135 60 22 1,0
Matryce do giecia standardowych rur gazowych 37223 Matryca do rur gazowych % 172 45 18 08
wedtug PN-EN 10255 (DIN 2440, BS 1387) 37228 | Matryca do rur gazowych 1 213 50 24 | 11
37233 Matryca do rur gazowych EZ 26,9 80 40 18
37238 Matryca do rur gazowych 1 33,7 110 40 18
37243 Matryca do rur gazowych Ve 42,4 135 46 2.1
37248 Matryca do rur gazowych 1% 48,3 155 9.5 43
37253 Matryca do rur gazowych 2 60,3 220 14.4 6.5
37258 Matryca do rur gazowych 2% 76,1 320 385 17,5
37263 Matryca do rur gazowych 3 88,9 390 59.5 27,2
28756 Matryca do rur gazowych 4 114,3 600 220 100
Matryce do giecia rur powlekanych plastikiem Nr ) sl L e Lig]
weditug PN-EN 10255 (DIN 2440, BS 1387) katalogowy Opis calowy | toredn | ™ | funt, | kg
zewn.)
22276 Wzorniki do gigcia rur powlekanych Y 172 110 — —
tworzywem sztucznym
22286 Wzorniki do gigcia rur powlekanych Y 213 110 — —
tworzywem sztucznym
22296 Matryce do giecia rur powlekanych plastikiem % 26,9 137 — —
22306 Matryca do gigcia rur powlekanych plastikiem 1 33,7 140 — —
22316 Matryca do gigcia rur powlekanych plastikiem 1 424 170 — —
22326 Matryca do gigcia rur powlekanych plastikiem 1% 48,3 220 — —
22336 Matryca do gigcia rur powlekanych plastikiem 2 60,3 270 — —

Uwaga: do gigcia rur o Srednicy 2" powlekanych tworzywem sztucznym naleZy uzywac gietarek

hydraulicznych do rur 3".
Matryce metryczne do standardowych rurek i rur Nominalny Waga
wg PN-EN 10255 (DIN 2440, BS 1387) kataI':I);owy Opis metryczny P":nTrieﬁ
calowy (Sredn. funt. | kg
zewn.)

27816 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 18,0 60 — —
27826 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 20,0 70 — —
27836 Matryce do giecia standardowych rurek i rur — 22,0 80 — —
22116 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 25,0 115 — —
35066 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 28,0 70 — —
22126 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 30,0 140 — —
22136 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 32,0 140 — —
35076 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 35,0 100 — —
22146 Matryce do giecia standardowych rurek i rur — 38,0 170 — —
35086 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 40,0 125 — —
35096 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 42,0 125 — —
22156 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 445 190 — —
35106 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 50,0 140 — —
22176 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 51,0 220 — —
22186 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 57,0 250 — —
22206 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 63,6 270 — —
22216 Matryce do gigcia standardowych rurek i rur — 70,0 315 — —

RIDGID .




e
GIECIE | KSZTALTOWANIE

Matryce do gietarek

Matryce do rur o duzej wytrzymatosci Nominalny Waga
kataI':;owy o calowy m(eétrrzglzll.w Pr?“"'l':en funt. kg
zewn.)
22236 Matryca do rur o duzej wytrzymatosci Vs 213 110 6.6 3
22246 Matryca do rur o duzej wytrzymatosci % 26,9 137 8.8 4
22256 Matryca do rur o duzej wytrzymatosci 1 337 190 6.6 3
22266 Matryca do rur o duzej wytrzymatosci 1 424 220 20 9
22166 Matryca do rur o duzej wytrzymatosci 1% 48,3 220 18.7 85
22196 Matryca do rur o duzej wytrzymatosci 2 60,3 270 30 13,5
22226 Matryca do rur o duzej wytrzymatosci 2 76,1 420 67.2 30,5
Matryce do giecia pod katem 180° Nominalny Waga
kataI':;owy i calowy m(e;rrgglz:y P":“n"':en funt. kg
zewn.)
22376 Wozorniki do gigcia pod katem 180° ¥ 172 130 — —
22386 Wozorniki do giecia pod katem 180° VA 213 130 — —
22396 Matryce do gigcia pod katem 180° Ya 26,9 130 — —
22406 Matryce do giecia pod katem 180° 1 337 130 — —
22416 Wzorniki do gigcia pod katem 180° Ve 424 130 — —
22426 Wzorniki do gigcia pod katem 180° 1% 48,3 140 — —
28766 Wzorniki do gigcia pod katem 180° 2 60,3 190 — —
Uwaga: Matryce do giecia pod katem 180° nalezy uzywac wraz z nasada gnaca pod katem 180°.
Akcesoria
Waga
kataI':;owV Opis funt. : kg
22346 Nasada gnaca 180° dla modelu HB382 (maks. 14) 374 17,0
22356 Nasada gnaca 180° dla modelu HB383 (maks. 2) 374 17,0
22366 Nasada gnaca 180° dla modelu 3802 (maks. 1) 374 17,0
Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem kata,':',;uwy Opis Promied - feoe -
180° (maks. 40 mm x 8 mm) -
22466 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 60 44 20
22476 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 70 5.5 25
22486 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 80 6.6 3.0
22496 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 90 88 4,0
22506 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 100 8.8 4,0
22516 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 110 121 55
22526 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 120 132 6,0
28536 Matryca do gigcia ptaskownikéw pod katem 180° 130 154 7.0
Uwaga: matryc do giecia ptaskownikow pod katem 180° nalezy uzywac wraz z nasada gnaca do
ptaskownikéw 180°.
Akcesoria
Waga
kataII:IJ;thV Opis funt. : kg
22436 Nasada gnaca 180° dla modelu HB382 — —
22446 Nasada gnaca 180° dla modelu 3802 — —
22456 Nasada gnaca 180° dla modelu HB383 — —
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Akcesoria do gietarek

Akcesoria do gietarek hydraulicznych do rur v _ Waga
174" Gietarki hydrauliczne katalogowy Oris - kg
26896 Ustawiacz suwéw do modelu 3801E, 230 V 99 45
26906 Ustawiacz suwéw do modelu 3801E, 400 V 33 15
21976 Wsporniki narozne 3801 33 15
22026 Kotek mocujacy 3801 22 1,0
28796 Rama gnaca 3801 321 14,6
28846 Drewniana skrzynka 3801 23.3 10,6
28876 Drewniana skrzynka dla modelu 3801E 39.6 18,0
Akcesoria do gietarek hydraulicznych do rur 2" ™ _ Waga
katalogowy Opis e kg
26916 Ustawiacz suwéw do modelu 3802E, 230 V 9.9 4,5
26926 Ustawiacz suwéw do modelu 3802E/3812E, 400 V 7.7 35
37273 Wsporniki narozne HB382/HB382E 6.8 3.1
42533 Wsporniki narozne do modelu HB0382/HBO382E 121 55
37293 Kotek mocujacy do modelu HB382/HB382E 0.8 04
42543 Kotek mocujacy do modelu HB0O382/HBO382E 44 2,0
38083 Rama gnaca do modelu HB382/HB382E 28.6 13.0
42523 Rama gnaca do modelu HB0382/HBO382E 65.0 29,5
28856 Drewniana skrzynka dla modelu 3802/HB382 299 13,6
28876 Drewniana skrzynka dla modelu 3802E/HB382E 39.6 18,0
Akcesoria do gietarek hydraulicznych do rur 3" - ) Waga
katalogowy Opis funt, kg
26916 Ustawiacz suwéw do modelu 3813E, 230 V 99 45
26926 Ustawiacz suwéw do modelu 3813E, 400 V 7.7 35
37278 Wsporniki narozne do modelu HB383/HB383E 220 10,0
38078 Rama gnaca do modelu HB383/HB383E 80.4 36,5
28866 Drewniana skrzynka dla modelu HB383 46.2 21,0
28886 Drewniana skrzynka dla modelu HB383E 63.9 29,0
38568 Przedtuzacz do modelu 3" — —
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Akcesoria do gietarek

Akcesoria do gietarek hydraulicznych do rur 4" - _ Waga
katalogowy Lt funt. kg

26126 Ustawiacz suw6w do modelu 3814E, 230 V 9.9 45
26116 Ustawiacz suwéw do modelu 3814E, 400 V 9.9 4,5
28776 Wsporniki narozne do modelu 3814E / 2" 121 55
28786 Wsporniki narozne do modelu 3814E / 4" 4.8 19,0
28836 Rama gnaca 3814 273.3 124,0
28896 Drewniana skrzynka 3814 143.3 65.0

Akcesoria do wszystkich gietarek ~ _ Waga

hydraulicznych firmy RIDGID® katalogowy Opis — kg
37813 Tr6jndg obratowy (do wszystkich modeli do 3") 16.5 7.5
14061 2,51 oleju hydraulicznego 55 25
37618 Prostownica 22 1,0
37828 Zestaw kof transportowych 48 22

(do modeli HB382, HB383, HB382E i HB383E)
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Naprawa i konserwacja rur

e Szeroki asortyment z jednego Zrodta.
e Unikalna i wytrzymata konstrukcja.
e Szybka i niezawodna praca.

Typ ::z;l;?i Str.
Pompy do ci$nieniowego testowania instalacji 2 9.2
Zamrazarki do rur 2 9.3
Pompy do usuwania kamienia kottowego 2 95
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Pompy do cisnieniowego testowania instalacji

Testowanie wszystkich rodzajéw instalacji, takich jak instalacje grzewcze, uktady sprezonego powietrza i uktady chtodnicze, uktady smarowania,
instalacje pozarowe. Automatyczne zawory do utrzymywania poziomu ci$nienia zapewniaja tatwa kontrole ci$nienia w ukfadzie. Przeznaczone do instalacji

zawierajacych wode, olej i glikol etylenowy. W celu szybkiego napetniania testowanej instalacji, pompg mozna podtaczy¢ do instalacji wodociggowe;.

Reczne pompy do testowania instalacji 1450

Funkcje

e Bardzo niewielki wysitek potrzebny do obstugi urzadzenia.

e Automatyczne utrzymywanie ci$nienia — bez zaworu zamykanego recznie.

e Filtry na doptywie i odptywie zapewniajace wigksza niezawodnos¢.

e Dwukierunkowe dziatanie dZwigni dla szybkiego napetnienia uktadu i wytworzenia ci$nienia.
e Pojemnik z tworzywa sztucznego o pojemnosci 13,5 | (woda, olej, glikol etylenowy).

e Pojemno$¢ / skok: 38 cmd.

e Konstrukcja z aluminium i PTFE wzbogaconego weglem, zapewniajgca wigksza zywotno$é

pompy ttokowe;.
Nr Nr Onis Waga Std.
katalogowy | modelu P funt. kg Opakowanie
50072 1450 Pompa do ci$nieniowego testowania instalacji, 50 baréw 14.1 6,4 1
18811 1450C* | Pompa do ci$nieniowego testowania instalacji, 50 baréw 14.1 6,4 1

*Model 1450C nie posiada manomentru (przytacze BSPT 14").

Elektryczne pompy do testowania instalacji 1460-E

Funkcje

e 3-cylindrowa pompa nurnikowa z ceramicznymi tfokami zapewniajaca powolne narastanie
ci$nienia i wigksza zywotnos¢.

e Ukfad umozliwiajacy szybkie odfgczenia modutu sterujgcego i manometru. Mozna je pozostawic¢
w testowanej instalacji. Pompe mozna wykorzysta¢ do wytworzenia ci$nienia w innej instalacji
przy uzyciu drugiego modutu sterujgcego z wyposazenia pomocniczego.

e Zbiomik ze stali nierdzewnej (ptyny nie zawierajace kwasdéw).
e Natezenie przeptywu wody: 9 I/min.
e Olej (SAE 30).

Nr Nr Onis Waga Std.
katalogowy | modelu P funt. kg Opakowanie
19021 1460-E | Elektryczna pompa do testowania instalacji 230 V, 44 20,0 1
25 baréw, 1580 W
19031 1460-E | Elektryczna pompa do testowania instalacji 115V, 44 20,0 1
25 baréw
19041 1460-E | Elektryczna pompa do testowania instalacji 230 V 44 20,0 1
(instalacja szwajcarska), 25 baréw
Nr Nr Opis Waga Std.
katalogowy | modelu p funt. kg Opakowanie
43666 — Modut sterujacy 25 baréw 44 2,0 1
43676 — Modut sterujacy 60 baréw 4.4 2.0 1
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Elektryczne zamrazarki do rur

Szybkie, elektryczne zamrazanie rur przy pracach konserwacyjnych i naprawach. Eliminuje konieczno$é oprézniania instalacji.
Zamrazarki RIDGID" SF-2300 i SF-2500 sa samodzielnymi mini-urzadzeniami chtodzacymi.

- - Szybka. Mocna sprezarka w potaczeniu z gtowicami do bezposredniego zamrazania z 3 gniazdami
Zamrazarka SF 2300 na adaptery tworzy korki lodowe w zaledwie kilka minut.

SuperFreeze Przeno$na i solidna. Brak butli z gazem, zajmujacych duzo miejsca. Samodzielne urzadzenie
w metalowe] obudowie odpornej na warunku panujgce w miejscu uzytkowania, wyposazone

Do zamrazania rur stalowych o srednicy i ; ;
w odporng na transport sprezarke, jest tatwe do przenoszenia.

od 12 do 35 mm i miedzianych o srednicy
od 12 do 42 mm. Bezpieczne. Brak nigbezpiecznego suchego lodu i toksycznych oparéw. Wykorzystuje czynnik
chtodniczy niezawierajacy CFC.

Wygodne. Naprawy mozna wykonywa¢ blisko zamarznigtej czesci rury bez potrzeby oprézniania
catego ukfadu.

Zaprojektowana do ciagtego zastosowania. Brak ryzyka wyczerpania suchego lodu
NOwWOoSC podczas napraw.

Funkcje
e Mocna sprezarka 0 mocy 296 W.

e Gtowice do bezposredniego zamrazania z 3 gniazdami na adaptery zapewniajace szybkie
i optymalne zamrazanie.

e Wigksza elastyczno$¢ dzieki zastosowaniu adapteréw w gtowicy z 3 gniazdami na adaptery
do rur miedzianych i stalowych o $rednicy 12, 15, 22 i 35 mm.

e \Waz przytaczony prostopadle do gtowicy zamrazajacej, utatwiajacy prace w ograniczonych
przestrzeniach i na rurach utozonych blisko $cian i podfdg.

e Gumowe weze o grubosci 2,5 mm i dtugosci 1,98 m ze sprezynami ochronnymi, zapewniajacymi
wigksza zywotno$¢ wezy.
e Unikalna formuta nieskapujgcego z gtowic zelu zamrazajacego, skracajgcego czas zamrazania.

Wyposazenie standardowe

e Urzadzenie SF-2300 SuperFreeze. e Zestaw 2 paskéw Velcro'.
e Gtowica zamrazajaca z gniazdami e 1 Klamra zaciskowa.
na adaptery 18, 28 i 42 mm. e 1 Butelka aerozolu.
e Zestaw dwoch adapteréw 12/15/22/35 mm * 1 butelka zelu zamrazajacego (237 ml).

do rur miedzianych / stalowych.

" Nr Opis Waga std.
atalogowy | modelu funt. kg Opakowanie
41078 SF-2300 | Zamrazarka do rur, 230 V 58 26,3 1
42838 - Zestaw adapteréw 12 mm (2) - - 1
) 42853 - Zestaw adapterow 15 mm (2) - - 1
== P'..* N \ 42843 - Zestaw adapterow 22 mm (2) - - 1
¥ N 42833 - Zestaw adapterow 35 mm (2) - - 1
Q 69707 - Paski Velcro (2) - - 1
@ 65942 - Klamra zaciskowa - - 1
74946 - Zel zamrazajacy (butelka, 237 ml) - - 1
60776 - Butelka aerozolu - - 1
Uwaga: Nalezy zawsze upewnic sie, ze glowice i weZe zamrazaki SuperFreeze sa catkowicie rozmrozone
przed ich zdjeciem z rury.
NIE WOLNO ich zdejmowac na site przy uzyciu jakichkolwiek narzedzi, gdyz moze to spowodowad trwate
uszkodzenie gtowic i wezy.
TOOL Zamrazarka SF-2300 jest przystosowana do czgstego uzycia na rurach o niewielkiej $rednicy (rurach stalowych o $rednicy do 174"

(32 mm) i miedzianych o $rednicy 42 mm) w zastosowaniach komercyjnych. Do szybszego zamrazania rur o duzej $rednicy zalecamy
uzycie modelu SF-2500 (patrz nastepna strona).

RIDGID .
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Zamrazarka model SF-2500

Do szybkiego zamrazania rur o srednicach do 21" (65 mm).

NOWOSEé Narzedzie d_o za!nraiania rur eIi_minuie If_oszty i niedogodnosci zwiazane
z zatrzymaniem i czyszczeniem instalaciji.

Zamrazarka do rur Superfreeze jest fatwym w uzyciu urzadzeniem od zamrazania rur, ktére
umozliwia wykonawcy utrzymanie dziatania instalacji wodnych podczas napraw. RIGID SF-2500
jest miniaturowym urzadzeniem do zamrazania kierujgcym niezalezny czynnik chfodniczy do swoich
aluminiowych gtowic zamrazajacych. Tworzy ono korek lodowy w zaledwie 6 minut w rurze
miedzianej 4" (12 mm) i mozna je stosowac do zamrazania rur miedzianych o $rednicy do 214"

(65 mm) lub rur stalowych o $rednicy do 2" (50 mm). Po zatkaniu rury mozna przystapi¢ do napraw,
gdy korek lodowy jest utrzymywany przez urzadzenie. Teraz urzadzenie jest dostarczane w zestawie
ze specjalnie opracowanym zelem zamrazajacym, ktory przyspiesza zamrazanie. Zelu nalezy uzywacé
w celu zamrozenia gtowic przed ich zatozeniem na rurg.

SF-2500
Zastosowanie:............... Rura miedziana: V2 - 214" (12 - 65 mm). Rura stalowa: V2 - 2" (12 - 50 mm).
Sprezarka: .........cco........ obrotowa, 230 V, 50 Hz, 2,4 A, 505 W.
Czynnik chfodniczy: ....... R-507.
Masa: ..o, 55 funtow (25 kg).
SF-2500 Dtugos¢ weza: .............. 2,6 m (zasigg do 5,2 m).
Wymiary: ..oooeveeee 227" (58 cm) x 11" (28 cm) x 1414" (37 cm) (df. x szer. x wys.).

Wyposazenie standardowe

e Urzadzenie Superfeeze.

e 2 paski Velcro”.

e 1 Butelka aerozolu.

e 1 Klamra zaciskowa.

e 1 butelka zelu zamrazajacego (237 ml).

e Zestaw 2 adapterdw do rur o $rednicach 2" i 34" (12 i 20 mm).

¢ Wymiary standardowe pasujace do gtowicy zamrazajgcej: 1" (25 mm), 14" (32 mm), 172" (40 mm)
i 2" (50 mm).

Informacije dotyczace zamawiania

) Nr Nr Opis Waga
atalogowy modelu funt. kg
68832 SF-2500 | Zamrazarka do rur, 230 V 55 25
Wyposazenie pomocnicze
kataI':_:]owy Opis
68862 Zestaw 2 adpaterow korcowych 2" Fe (22 mm)
72422 Zestaw 2 adpateréw korcowych %" Fe (28 mm)
66986 Zestaw 2 adpateréw koficowych z 12 mm na 15/16 mm
65976 Zestaw 2 adapteréw koficowych %" Fe (18 mm), 2" Fe (22 mm)
65942 Klamra zaciskowa
69707 Paski Velcro (zestaw 2 szt)
74946 Zel chtodzacy (1 butelka 237 ml)
60776 Butelka aerozolu

Uwaga: Nalezy zawsze upewnic sig, ze glowice i weze zamrazaki SuperFreeze sa catkowicie rozmroZzone
przed ich zdjeciem z rury. NIE WOLNO ich zdejmowac na site przy uzyciu jakichkolwiek narzedzi, gdyz moze
to spowodowac trwate uszkodzenie glowic i wezy.

TOOL W przypadku stosowania w wysokiej temperaturze otoczenia zamrazany obszar nalezy owinaé izolacja, aby nasili¢ proces zamrazania gtowic.

RIDGID
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Pompy do usuwania kamienia kotlowego

Do usuwania kamienia kottowego i regeneracji instalacji.

Funkcje
e (Czysci skutecznie wszystkie uktady zamknigte.

e (Obie pompy majg budowe pionowa co zapewnia wigkszy i silniejszy przeptyw.

e Zawdr zwrotny do zmiany kierunku przeptywu o wysokie] skuteczno$ci umozliwia usuwanie
kamienia kottowego po obu stronach.

e Przeznaczone do usuwania kamienia kottowego z kottéw, wymiennikéw ciepta, zamknietych
uktadéw grzewczych.

e Kamien kottowy osadzajacy sie wewnatrz uktadu zamknigtego znaczaco zmniejsza jego
wydajno$¢. Dostepne sa dwie pompy spetniajace okreslone wymagania z zakresie konsweracji.

Zastosowania Waga
Nr Nr - i Std.
Silnik Usuwanie P
LT ol kamienia Regeneracja funt. kg LEOIETE
kottowego
57276 DP-13 0,15HP. 110 W, 230 V o - 13Va 6,0 1
34051 DP-24 0,45HP. 330 W, 230 V . . 19% 9,0 1
Nr Nr N;:ei;r;vi: Wysokosé Pojemnosé ?::3:: fu Przytacze Dotaczone Maksymalna
katalogowy modelu p | I'r,nin wyplywu (w m) zbiornika | ela';tycznego m (w calach) adaptery cal temp. °C
57276 DP-13 40 10 13 2x2 %" %', %" 50
34051 DP-24 90 20 35 2x2 " %', %" 50
TOOL Wazne jest, aby w przypadku pomp z osig pionowa stosowa¢ wiasciwe ptyny do usuwania kamienia kottowego. Aby uzyskac liste

odpowiednich ptynéw, nalezy skontaktowac sie z dystrubutorem urzadzenia. Zawierajg one zawsze $rodki przeciwpienigce. W celu
zapewnienia bezpiecznego obchodzenia sie i stosowania produktéw chemicznych nalezy stosowac sie do instrukcji producentdw.
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POLACZENIA ZACISKANE

Zaciskarki

e Automatyczne wykonywanie cykli zaciskania gwarantuje uzyskanie takiej samej niezawodnosci i
wodoszczelnosci ztacza za kazdym razem.
e Doskonatosé wykonania gwarantuje znakomitg jako$¢ i trwato$é — z dozywotnig gwarancjg firmy RIDGID.

Liczba Zakres srednic
Typ . Str.
modeli mm
Kompaktowy model bezprzewodowy 24 kN 5 12-35 104
Szczgki kompakt 24 12-35 10.5
Standardowy model bezprzewodowy 32 kN 8 10-108 10.6
Standardowy model przewodowy 32 kN 8 10-108 10.7
Szczgki standard 27 12-54 10.8
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Tabela wyboru

Zaciskarki
RP 210-B Sit ot ot LCE oy
10- A ita o stal / sta wielowarstwowe roto
strona 10.4 Szczeki zaciskania | Z2511aM€ | oo\ irewna | Zakres Srednic rur akumn:(latorem hebe:,v Charakterystyka
]
cm mm
Kompaktowe szczgki: 24 kN Akumulator 12-35 14-32 25 270°  |Tazaciskarka jest 0 25% lzejsza niz nasz
 do system6w pasowania litowo- poprzedni model, czego efektem jest wigksza
wttaczanego V/TH/U/RF jonowy 18V wydajno$¢ przy mniejszym zmeczeniu. Jest
takze mniejsza i bardziej kompaktowa,
dzigki czemu fatwiej miesci sig w ciasnych
przestrzeniach. RP 210-B stanowi doskonaty
wybor w przypadku rur miedzianych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy 12 - 35 mm oraz rur
wielowarstwowych o $rednicy 14 - 32 mm.
Ma takze obrotowy beben (270°), utatwiajacy
prace w ciasnych miejscach.
s?rz::ﬂ(f 6 Charakterystyka
Standardowe szczeki: 32kN Akumulator 12-108 10-75 32 270°  |Przy wadze i rozmiarom mniejszym
® do systeméw pasowania litowo- odpowiednio nawet 0 30 i 15% w
wttaczanego V/TH/U jonowy 18 V. stosunku do poprzednich modeli
Opcjonalnie: zaciskarka RP 340-B oferuje te sama
przewodowa funkcjonalnosc i trwatosc, ale jest znacznie
7 zasilaczem Izejsza i bardziej kompaktowa. Model
RP 340-B oferuje réwniez lampke LED i okresy
migdzyserwisowe wydfuzone do 42.000 cykli.
sm::(:(:.:7 Charakterystyka
Standardowe szczeki: 32kN Przewodowa 12-108 10-75 3,53 270° | Aby cieszy¢ sie wszystkimi zaletami narzedzia
® do systeméw pasowania 7 zasilaczem. przewodowego, wybierz zaciskarke
wttaczanego V/TH/U Opcjonalnie: RP 340-C z zasilaczem. Przy identycznych
akumulator cechach, funkcjonalnosci i trwatosci, co
litowo- wersja z zasilaniem akumulatorowym,
jonowy 18V zaciskarka RP 340-C oferuje duzo wigksza
wydajno$é w miejscu pracy. Przy masie
mniejszej 0 23% w poréwnaniu z poprzednim
modelem przewodowym, RP 340-C jest
nasza najlzejsza zaciskarka przewodowa.
Przewodowy zasilacz modelu RP 340-C mozna
fatwo odfaczy¢ i zamieni¢ (opcjonalnie)
na odtaczany 18-woltowy akumulator
litowo-jonowy, dzigki czemu mona korzystaé
zar6wno z zalet zaciskarki przewodowej, jak i
akumulatorowej.

Szczeki zaciskarki

Kompaktowe szczeki zaciskarki do uzytku z modelami RIDGID RP 100-B i RP 210-B

Ko:izpcazlét;iwe 12mm | 1¥4mm | 15mm | 16mm | 18mm | 20mm | 22mm | 25mm | 26mm | 28mm | 32mm | 32mm HE* | 35mm
Profil V 22588 22593 22598 22603 22608 - 22613 - - 22618 - - 33158
Profil TH - 24708 - 24713 24718 24723 - - 24728 - 24733 24738* -
Profil U - 22908 - 22913 22918 22923 - 22928 - - 22933 - -
Profil RF - - - 22863 - 30533 - 22883 - - 22903 - -

*Do systemdéw Henco.
Standardowe szczeki zaciskarki do uzytku z modelami RIDGID RP 330-B, RP 330-C, RP 300, RP 300-B, RP 10-S, RP 340-B i RP 340-C

Sta:zllazr;ilgwe 12mm | 14mm | 15mm | 16mm | 18mm | 20mm | 22mm | 25mm | 26mm | 28mm | 32mm | 32mmHE* | 35mm | 42mm | 54 mm
Profil V 83096 86256 83106 86266 83116 - 83126 - - 83136 - - 83146 83156 83166
Profil TH - 86536 - 86546 86556 86566 - - 86576 - 86586 86596* - - -
Profil U - 86616 - 86626 86636 86646 - 86656 - - 86666 - - - -
*Do systemdw Henco.

TOOL Rozwiertak wewnetrzno-zewnetrzny RIDGID nr 227S, wykonany ze stali hartowanej, idealnie nadaje sie do szybkiego, czystego

rozwiercania od wewnatrz i stepiania ostrych krawedzi z zewnatrz rur miedzianych, stalowych i ze stali nierdzewnej o $rednicy
12 - 54 mm (patrz str. 3.17).
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Najszybsze, najbardziej niezawodne zaciskarki

Funkcje

Zalety

Kompaktowa 24 kN

Standardowa 32 kN

RIDGID RP 210-B

RIDGID RP 340-B

RIDGID RP 340-C

Masa (z akumulatorem)

Zrédto zasilania

Obrotowy beben

Przyblizony czas cyklu

Niska masa, maksymalny komfort.

Wygoda i maksymalna przeno$no$¢.

Obrotowy bgben umotzliwia dostep do najbardziej
ciasnych miejsc.

Najkrotszy czas cyklu, zapewniajacy maksymalng
szybkos¢ wykonywania wszystkich potaczen.

25kg

Akumulator litowo-jonowy 18 V

270°

5 sekund

3.2kg

Akumulator litowo-jonowy 18 V
(opcjonalnie: zasilacz)

270°

4 sekundy

3,53 kg
Przewodowa z zasilaczem
(opcjonalnie: akumulator

litowo-jonowy 18 V)

270°

4 sekundy

Wykonywanie
cykli zaciskania

Automatyczne
wsuwanie imaka

Czujnik zamknigcia
bolca szczek

Automatyczne
przypominanie
o konserwacji

Czujnik wysokiej
temperatury

Czujnik niskiej
energii akumulatora

Uchwyt pistoletowy

Cykl przebiega automatycznie po rozpoczeciu
zaciskania, zapewniajac niezawodno$¢ kazdego
pofaczenia.

Imak automatycznie wraca do pozycji wyjsciowej,
zapewniajac maksymalna szybko$¢ wykonywania
kazdego pofaczenia.

Zapobiega rozpoczeciu cyklu, gdy bolec nie jest
w petni wsunigty, eliminujac ryzyko uszkodzenia
narzedzia.

Automatyczne przypominanie o kalibracji
zapewniajacej optymalng wydajno$¢ po 30.000 cykli
(RP 210-B) Iub 40.000 cykli (RP 340-B i RP 340-C).

Temperatura robocza RP 210-B wynosi
od 15° do 140°F (od -10° do 60°C).

Temperatura robocza RP 340-B wynosi
od 15° do 122°F (od -10° do 50°C).

Temperatura robocza RP 340-C wynaosi
od 15° do 122°F (od -10° do 50°C).

Ostrzega uzytkownika o niewystarczajacej energii
akumulatora, zapewniajac maksymalna niezawodno$¢
przy kazdym potaczeniu.

Wyjatkowo dobrze wywazony, zmniejszajac zmeczenie
operatora.

v

S X <

<

v

v
v
v

Ridge Tool jest Swiatowym liderem w dziedzinie techniki zaciskania (Pressing Technology™), wytwarzajacym wysokowydajne
narzedzia RIDGID, oferujace duza szybkos¢ i niezawodnosc obrébki tacznikow miedzianych, stalowych, ze stali nierdzewnej,

PEX i wielowarstwowych.

v

v
v
v
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Kompaktowa zaciskarka akumulatorowa o nacisku 24 kN

Zakres srednic rur miedzianych, stalowych i ze stali nierdzewnej od 12 do 35 mm
Zakres srednic rur PEX i wielowarstwowych od 14 do 32 mm

Zaciskarka kompaktowa Model RP 210-B

Model RP 210-B umozliwia szybkie i niezawodne faczenie armatury miedzianej, ze stali
nierdzewnej, PEX i wielowarstwowej. Jest on 0 5 cm krétszy i 0 25% lzejszy niz nasz poprzedni
model kompaktowy, czego efektem jest wigksza wydajno$¢ przy mniejszym zmeczeniu.
Szczeka z mozliwoscig obrotu o 270° utatwia dostep do ciasnych miejsc. Dzigki sile imaka
hydraulicznego wynoszacej 24 kN model 210-B oferuje wigkszy zakres $rednic rur niz kazda
inna spo$rdd dostepnych zaciskarek kompaktowych. Dzieki nowej konstrukgji okresy miedzy
serwisowaniem modelu 210-B wydtuzono do 32.000 cykli.

Dane techniczne

e Zakres $rednic rur: od 12 do 35 mm w przypadku rur miedzianych, stalowych i ze stali
nierdzewnej; od 14 do 32 mm w przypadku rur PEX / wielowarstwowych.

e Kompatybilna z wszystkimi kompaktowymi narzedziami do zaciskania RIDGID".
e Obrot bebna / szczek 0 270°.

e Akumulator: litowo-jonowy 18 V, 2.0 Ah.

e tadowarka: 230 V.

e Sita imaka hydraulicznego: 24 kN.

e Masa: 2,5 kg z akumulatorem.

e Zakres temperatur pracy: od 15°F do 122°F (od -10°C do 60°C).

e Przyblizony czas cyklu: 5 sekund.

e Bardzo diugie okresy miedzy serwisowaniem. Przypomnienie po 30.000 /
wytaczenie po 32.000 cykli zaciskania.

e Zawarto$¢ zestawu standardowego: zaciskarka RP 210-B, 1 akumulator litowo-jonowy,
tadowarka i futerat do przenoszenia.

Szczeki kompaktowe do rur

miedzianych, stalowych, . )
ze stali nierdzewnej, PEX i Zaciskarka kompaktowa Model RP 210-B z zestawami szczgk

wielowarstwowych. Nr Opis Waga Std. .
Patrz strona 10.5 katalogowy kg | Opakowanie

Obstuga jedna reka. 44166 RP 210-B z futeratem, akumulatorem i fadowarkg 8,20
44176 RP 210-B z futeratem, akumulatorem, fadowarkg i szczgkami V 15 - 22 - 28 mm 9,50
43878 RP 210-B z futeratem, akumulatorem, tadowarka i szczekami V 16 - 22 - 28 mm 9,50
44186 RP 210-B z futeratem, akumulatorem, tadowarka i szczgkami U 16 - 20 - 25 mm 9,50
44196 RP 210-B z futeratem, akumulatorem, fadowarkg i szczekami TH 16 - 20 - 26 mm 10

44206 RP 210-B z futeratem, akumulatorem, tadowarka i szczekami RF 16 - 20 - 25 mm 10,30

Wyposazenie pomocnicze
Nr

Waga Std.

katalogowy Opis kg Opakowanie
31023 Futerat do przenoszenia 4,50 1
43333 tadowarka 230 V 0,72 1
43323 Akumulator litowo-jonowy 18V 2,0 Ah 047 1
43328 Akumulator litowo-jonowy 18 V 4.0 Ah 0,71 1
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Kompaktowe szczeki zaciskarki

Kompaktowe szczeki zaciskarki RIDGID sg 0 40% lzejsze i 0 33% mniejsze niz szczeki standardowe, dzieki czemu mieszczg sie w ciasnych przestrzeniach.
Kompaktowe szczeki zaciskarki RIDGID sa kompatybilne tylko z zaciskarkami kompaktowymi RIDGID (RP 100-B, RP 210-B).

Miedz, stal i stal nierdzewna

Kompaktowe V

Kompaktowe szczeki V

Nr Onpis Waga Std.
katalogowy P kg Opakowanie
22588 Kompaktowe V 12 mm 0,94 1
Szczgki kompaktowe do systeméw V 22593 Kompaktowe V 14 mm 0.98 1
22598 Kompaktowe V 15 mm 0,98 1
22603 Kompaktowe V 16 mm 0,98 1
22608 Kompaktowe V 18 mm 1,00 1
22613 Kompaktowe V 22 mm 1,00 1
22618 Kompaktowe V 28 mm 1,00 1
33158 Kompaktowe V 35 mm 1,10 1
PEX / wielowarstwowe
Kompaktowe TH
Kompaktowe szczeki TH
Nr Onis Waga Std.
katalogowy p kg Opakowanie
24708 Kompaktowe TH 14 mm 1,16 1
. 24713 Kompaktowe TH 16 mm 1,16 1
Se ek 24718 Kompaktowe TH 18 mm 1,16 1
24723 Kompaktowe TH 20 mm 1,16 1
24728 Kompaktowe TH 26 mm 1,36 1
24733 Kompaktowe TH 32 mm 1,36 1
24738* Kompaktowe* TH 32HE mm 1,36 1
* Do systeméw Henco
PEX / wielowarstwowe
Kompaktowe U
Kompaktowe szczeki U
Nr Onis Waga Std.
katalogowy P kg Opakowanie
22908 Kompaktowe U 14 mm 1,04 1
22913 Kompaktowe U 16 mm 1,04 1
22918 Kompaktowe U 18 mm 1,04 1
22923 Kompaktowe U 20 mm 1,04 1
22928 Kompaktowe U 25 mm 1,26 1
22933 Kompaktowe U 32 mm 1,26 1
Szczeki kompaktowe do systeméw U
PEX / wielowarstwowe
Kompaktowe RF
Kompaktowe szczeki RF
Nr Onis Waga Std.
katalogowy P kg Opakowanie
22863 Kompaktowe RF 16 mm 1,04 1
30533 Kompaktowe RF 20 mm 1,04 1
22883 Kompaktowe RF 25 mm 1,26 1
22903 Kompaktowe RF 32 mm 1,26 1

Szczeki kompaktowe do systeméw RF

RIDGID .
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Standardowa zaciskarka akumulatorowa o nacisku 32 kN

Zakres Srednic rur miedzianych, stalowych i ze stali nierdzewnej od 12 do 108 mm
Zakres srednic rur PEX i wielowarstwowych od 10 do 75 mm

NOowoS¢

Zaciskarka akumulatorowa Model RP 340-B

Ultra kompaktowa zaciskarka nowej generacji o nacisku 32 kN, o rozmiarze i masie
zblizonej do narzedzia kompaktowego. Serwis wymagany dopiero po 42.000 cykli
zaciskania!

Przy wadze i rozmiarom mniejszym odpowiednio 0 30 i 15% w stosunku do poprzednich
modeli zaciskarka RP 340-B oferuje te sama funkcjonalnos¢ i trwato$¢, ale jest znacznie
Izejsza i bardziej kompaktowa. Model RP 340-B oferuje réwniez lampke LED i okresy
miedzyserwisowe wydtuzone do 42.000 cykli.

Dane techniczne

e Zakres $rednic rur: 10 - 108 mm.

e Obrot bebna / szczek 0 270°.

e Sita imaka hydraulicznego: 32 kN.

e Masa: 3,2 kg (w tym akumulator litowo-jonowy 18 V).
e Zakres temperatur pracy: od 15°F do 122°F (od -10°C do 50°C).

e Przyblizony czas cyklu: 4 sekundy.

e |ampka LED umozliwiajaca prace w ciemnosci lub przy staby o$wietleniu.

e Bardzo dfugie okresy migdzy serwisowaniem. Przypomnienie po 40.000 /
wytaczenie po 42.000 cykli zaciskania.

e Standardowy zestaw zawiera: zaciskarke RP 340, tadowarke 230 V, 18-woltowy akumulator
litowo-jonowy 2.0 A oraz futerat.

e Kompatybilna z wszystkimi standardowymi szczekami firmy RIDGID i innych producentéw.

e Do uzytku z rurami miedzianymi, stalowymi, ze stali nierdzewnej, PEX i wielowarstwowymi.

Zaciskarka akumulatorowa Model RP 340-B z zestawami szczek

Nr Opis Waga Std.
katalogowy p kg Opakowanie
43238 RP 340-B z futeratem, akumulatorem i tadowarka 8,6

1
43243 RP 340-B z futeratem, akumulatorem, fadowarka i szczekami V 15 - 18 - 22 mm 14,1 1
43248 RP 340-B z futeratem, akumulatorem, fadowarkg i szczekami V 15 - 22 - 28 mm 14,1 1
43253 RP 340-B z futeratem, akumulatorem, fadowarka i szczekami V 18 - 22 - 28 mm 14,1 1
43258 RP 340-B z futeratem, akumulatorem, tadowarka i szczgkami TH 16 - 18 - 20 mm 141 1
43263 RP 340-B z futeratem, akumulatorem, fadowarkg i szczekami TH 16 - 20 - 26 mm 14,1 1
43268 RP 340-B z futeratem, akumulatorem, fadowarka i szczekami U 16 - 18 - 20 mm 14,1 1
43273 RP 340-B z futeratem, akumulatorem, tadowarka i szczekami U 16 - 20 - 25 mm 141 1

Wyposazenie pomocnicze

Nr Opis Waga Std.
katalogowy kg Opakowanie
43333 tadowarka 230 V 0,72 1
RP 340-B 43343 Plastikowy futerat do przenoszenia 468 1
43323 Akumulator litowo-jonowy 18 V 2.0 Ah 0,47 1
1
1

43328 Akumulator litowo-jonowy 18 V 4.0 Ah 0,71
. @ 43338* Zasilacz 230 V (przewod 5 m) 0,80
* Wyposazenie opcjonalne
[P
e

Szczeki standardowe do systeméw V, U i TH. Patrz strona 10.8.

TOOL W celu uzyskania optymalnej wydajnosci akumulatory nalezy tadowac w temperaturze

powyzej 50°F (10°C) i ponizej 104°F (40°C).
. RIDGID
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Standardowa zaciskarka przewodowa o nacisku 32 kN

Zakres Srednic rur miedzianych, stalowych i ze stali nierdzewnej od 12 do 108 mm
Zakres srednic rur PEX i wielowarstwowych od 10 do 75 mm

Szczeki standardowe do
systeméw V (metalowych)

Patrz strona 10.8

Szczeki standardowe do
systeméw Ui TH

NoOwoS¢C

Zaciskarka przewodowa Model RP 340-C
Ultra kompaktowa zaciskarka nowej generacji o nacisku 32 kN. Nasza najlzejsza
zaciskarka przewodowa. Serwis wymagany dopiero po 42.000 cykli zaciskania!

Aby cieszy¢ sig wszystkimi zaletami zaciskarki przewodowej, wybierz model RP 340-C z
zasilaczem (z 5-metrowym przwodem). Zaciskarka RP 340-C oferuje te samg funkcjonalnos¢
i trwafos¢ co model RP 340-B, ale zapewnia wigksza wydajno$¢. Przy masie mnigjszej o
23% w poréwnaniu z poprzednim modelem przewodowym, RP 340-C jest nasza najlzejsza
zaciskarkg przewodowa. Przewodowy zasilacz modelu RP 340-C mozna tatwo odtaczyé i
zamieni¢ (opcjonalnie) na odtgczany 18-woltowy akumulator litowo-jonowy, dzieki czemu
mozna korzysta¢ zaréwno z zalet zaciskarki przewodowej, jak i akumulatorowe;.

Dane techniczne:

e Zakres $rednic rur: 10 - 108 mm.

e Obrot bebna / szczek 0 270°.

e Sita imaka hydraulicznego: 32 kN.

e Masa: 3,53 kg (w tym zasilacz 230 V).

e Dtugosc przewodu: 5 m.

e Zakres temperatur pracy: od 15°F do 122°F (od -10°C do 50°C).

e Przyblizony czas cyklu: 4 sekundy.

e | ampka LED umozliwiajaca prace w ciemnosci lub przy staby o$wietleniu.

e Bardzo diugie okresy miedzy serwisowaniem. Przypomnienie po 40.000 /
wytaczenie po 42.000 cykli zaciskania.

e Standardowy zestaw zawiera: zaciskarke RP 340, zasilacz 230 V i futerat.
e Kompatybilna ze standardowymi szczgkami firmy RIDGID i innych producentéw.

e Do uzytku z rurami miedzianymi, stalowymi, ze stali nierdzewnej, PEX i wielowarstwowymi.

Zaciskarka przewodowa Model RP 340-C z zestawami szczek

Nr Opis Waga Std. .
katalogowy kg Opakowanie
43283 RP 340-C + zasilacz + futerat 8,20 1
43288 RP 340-C + zasilacz + futerat + szczgki V 15 - 18 - 22 mm 13,70 1
43293 RP 340-C + zasilacz + futerat + szczgki V 15 - 22 - 28 mm 13,70 1
43298 RP 340-C + zasilacz + futerat + szczeki V 18 - 22 - 28 mm 13,70 1
43303 RP 340-C + zasilacz + futerat + szczgki TH 16 - 18 - 20 mm 13,70 1
43308 RP 340-C + zasilacz + futerat + szczgki TH 16 - 20 - 26 mm 13,70 1
43313 RP 340-C + zasilacz + futerat + szczeki U 16 - 18 - 20 mm 13,70 1
43318 RP 340-C + zasilacz + futerat + szczgki U 16 - 20 - 25 mm 13,70 1
Wyposazenie pomocnicze
Nr Opis Waga Std.
katalogowy kg Opakowanie
43343 Plastikowy futerat do przenoszenia 4,68 1
43338 Zasilacz 230 V (przewdd 5 m) 0,80 1
43323 Akumulator litowo-jonowy 18 V 2.0 Ah 0,47 1
43328 Akumulator litowo-jonowy 18 V 4.0 Ah 071 1
43333 tadowarka 230 V 0,72 1

TOOL Regularna kontrola i czyszczenie szczek w celu usuniecia pozostato$ci materiatu w poblizu ich koricdwek zapobiega
powstawaniu zadzioréw na armaturze i przywieraniu szczgk do armatury po zaci$nigciu.

RIDGID
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Standardowe szczeki zaciskarki

Standardowe szczeki zaciskarki zaprojektowano we wspbétpracy z producentem armatury, co daje gwarancje kompatybilnosci. Wszystkie standardowe
szczeki RIDGID sa kompatybilne ze wszystkimi standardowymi zaciskarkami RIDGID (RP 300, RP 300-B, RP 330-B, RP 330-C, RP 10-S, RP 340-B i RP 340-C).

Miedz, stal i stal nierdzewna  swndardowe szczekiv

Nr Opis Waga Std. .
katalogowy kg Opakowanie
83096 Standardowe V 12 mm 1,70 1
86256 Standardowe V 14 mm 1,72 1
83106 Standardowe V 15 mm 1,72 1
86266 Standardowe V 16 mm 1,78 1
83116 Standardowe V 18 mm 1,78 1
83126 Standardowe V 22 mm 1,86 1
83136 Standardowe V 28 mm 1,92 1
83146 Standardowe V 35 mm 2,02 1
83156 Standardowe V 42 mm 2,98 1
83166 Standardowe V 54 mm 4,28 1
Zestawy dardowych szczek V
Szczgki standardowe do systeméw V Nr Opis Waga Std.
katalogowy kg Opakowanie
34221 Szczeki V 15 - 18 - 22 - 28 mm w plastikowej skrzynce 8,40 1
35381 Szczeki V12 - 15 - 22 - 28 mm w plastikowej skrzynce 8,40 1
PEX / wielowarstwowe
Standardowe TH Standardowe szczeki TH
Nr Opis Waga Std.
katalogowy kg Opakowanie
86536 Standardowe TH 14 mm 1,70 1
86546 Standardowe TH 16 mm 1,72 1
86556 Standardowe TH 18 mm 1,78 1
86566 Standardowe TH 20 mm 1,86 1
86576 Standardowe TH 26 mm 1,92 1
86586 Standardowe TH 32 mm 2,02 1
86596 Standardowe HE* TH 32 mm 2,98 1
* Do systeméw Henco
Zestaw standardowych szczek TH
Nr Opis Waga Std.
Szczeki standardowe do systeméw TH katalogowy ko Opakowanie
35331 Szczeki TH 16 - 18 - 20 - 26 mm w metalowej skrzynce 8,40 1
PEX / wielowarstwowe
Standardowe U
Standardowe szczeki U
Nr Opis Waga Std. .
katalogowy kg Opakowanie
86616 Standardowe U 14 mm 1,70 1
86626 Standardowe U 16 mm 1,72 1
86636 Standardowe U 18 mm 1,78 1
86646 Standardowe U 20 mm 1,86 1
86656 Standardowe U 25 mm 1,92 1
86666 Standardowe U 32 mm 2,02 1
Szczeki standardowe do systeméw U Zestaw standardowych szczek U
Nr Opis Waga Std. .
katalogowy kg Opakowanie
35341 Szczeki U 16 - 18 - 20 - 25 mm w metalowej skrzynce 8,40 1

. RIDGID
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Diagnostyka, przeglady i lokalizowanie

Produkty diagnostyczne firmy RIDGID” wyznaczaja standard odpornosci i trwatosci w pofaczeniu z technologiag
potrzebng do ukoAczenia prac. Do tych produktéw naleza:

e Systemy kontroli wizyjnej RIDGID SeeSnake” wyznaczajace standard niezawodnosci i manewrowosci.

o Najtatwiejszy w obstudze lokalizator NaviTrack Scout’. Idealny do lokalizowania sond.

e Reczne kamery inspekcyjne RIDGID stuzace do diagnozowania i rozwigzywania probleméw w ograniczonych
przestrzeniach.

e Reczne urzadzenia diagnostyczne RIDGID umozliwiajace proste, szybkie i doktadne odczyty.

Kontrola wizyjna sciekow i Srednica rury Diugosé przewodu  Numer
kanatow cale mm stopy m strony
Mini-SeeSnake 1% -8 40 - 200 100/ 200 30/61 11.6
SeeSnake 2-12 50 - 300 200/ 325 61/99 11.6
SeeSnake Compact 1%-6 40 - 150 100 30 11.7
SeeSnake microDrain™ 1%-3/4%  32-75/100% 30/65 10/20 11.8
SeeSnake microReel™ 1%-4/5% 40-100/125* 100 30 119
SeeSnake nanoReel V-2 20-50 85 25 11.10
Monitory i rejestratory - - - - "mn
* Mniejsza Srednica obowiazuje w przypadku uzytkowania wraz z produktem microEXPLORER lub micro CA-300,

a wigksza w przypadku uZytkowania z monitorem SeeSnake.

. Numer
Interfejsy cyfrowe strony
Interfejs laptop 11.14
Oprogramowanie kontroli cyfrowej 11.15
SeeSnake HQ™

. . 4 . Numer
Reczne urzadzenia Waga Dtugosé przewodu  Srednica kamery strony
kontroli wizualnej

funt. kg stopy m cale mm

micro CA-25 15 0,68 3 0.9 0.7 17 11.17
micro CA-100 1.7 0,76 3-30 09-9 0.7 17 11.18
micro CA-300 5.5 25 3-30 09-9 0.7 17 11.19

.. Waga Numer
Reczne urzadzenia diagnostyczne funt. g kg strony
Termometr bezdotykowy na podczerwien micro IR-100 05 0,2 11.21
Wykrywacz gazéw palnych micro CD-100 1.0 0,45 11.22
Dalmierz laserowy micro LM-100 05 0,2 11.23
Lokalizacja Waga Liczba standardowych _czgstotliwoéci Numer
uzbrojenia funt. kg Pasywne LOk?iII:??c'a Sonda strony
SeekTech® SR-20 35 1,6 7 4 7 11.26
SeekTech SR-60 5.1 2.3 7 6 7 11.27
Nadajniki - - - - 11.28
Lokali_zacia! insta_lacii Waga Liczba standardowych czestotliwosci Numer
et g peone R gy s
NaviTrack Scout” 3 1.4 2 3 4 11.30
Nadajniki - - - - 11.31

RIDGID
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Narzedzia RIDGID® to maszynki do robienia
pieniedzy. Kazde z nich oferuje fatwe w uzyciu
funkcje potrzebne do wtasciwego wykonania
pracy i szybkiego zwigkszenia optacalnosci. Ich
wysoka jakos¢ wydtuza ich okres uzytkowania
i przynosi optymalna korzy$¢ z inwestycji.
Firma RIDGID oferuje réwniez szeroki wybor
dodatkowych akcesoridw i opcji, ktére pomoga
Twojej firmie przyciagna¢ nowych klientéw

i zachowact dotychczasowych, a tym samym
zwigkszy¢ obroty.

W ramach naszej popularnej linii systeméw
kontroli wizualnej SeeSnake” i narzedzi
wizualizacji cyfrowej, oferty lokalizatoréw

uzbrojenia i instalacji SeekTech” oraz NaviTrack’,

a takze recznych narzedzi diagnostycznych
oferujemy narzedzia, ktére pomoga zwigkszy¢
przychody Twojej firmy. Przekonaj sig na wtasne
oczy.

 RIDGID

Kontrola wizualna

Urzadzenia kontroli wizualnej
Niezaleznie od tego, czy cheesz spojrze¢ w giab,
wokét czy do tytu, istnieje do tego odpowiedni
system kontroli RIDGID. Dzigki szerokiej ofercie
kamer, przewodéw prowadzacych, bebnéw

i monitoréw na pewno znajdziesz system
spetniajacy Twoje potrzeby. Kazdy z nich jest
fatwy w uzyciu i trwaty — tak jak wszystkie
produkty firmy RIDGID.

Wigcej informacji podano na stronie 11.6 i nastgpnych.

Rejestrowanie
I udostepnianie

Cyfrowa rejestracja, przechowywanie
i wspotdzielenie

Rejestrowanie i wspétdzielenie materiatow
wizyjnych z kontroli w celu usprawnienia
przechowywania zapiséw, komunikacji z klientami
i wspdtpracy nigdy nie byto tak fatwe. Teraz
mozna wy$wietla¢, przechowywat i udostgpnia¢
materiaty wizyjne z kontroli na dyskach DVD,
kartach SD, pamigciach USB, laptopach lub w
Internecie. W ten sposdb firma RIDGID oferuje
jeszcze wigcej sposobéw na poprawe optacalnosci,
profesjonalizmu i wydajnosci.

Wigcej informacji podano na stronie 11.11 i nastepnych.
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Cyfrowe Diagnozowanie Wyszukiwanie

Za rza dzanle Reczne narzedzia pomiarowe Urzadzenie do lokalizacji
. . Niezawodne narzedzia diagnostyczne RIDGID Szeroka oferta lokalizatoréw i nadajnikéw RIDGID

Cyfrowe narzedzia sprzetowe i . AR : . . .
oferuja fatwos$¢ uzycia i cechy potrzebne do spetni wszystkie potrzeby w zakresie szybkiej i

programowe wykonywania réznych prac pomiarowych. precyzyjnej identyfikacji podziemnych przewodéw

Dostepny jest interfejs laptopa dla systemu kontroli  Kazde z nich jest wyposazone w wy$wietlacz elektrycznych, kabli, wodociagéw, gazociggdw,

SeeSnake oraz wydajne i pefne oprogramowanie do  ciektokrystaliczny z pod$wietleniem rurociggéw naftowych oraz przewoddw

kontroli, ktére zwigkszaja wydajno$¢ i optacalno$c. zaprojektowany tak, aby byt czytelny wewnatrz $ciekowych i kanalizacyjnych. Kazdy z nich jest

Wigcej informacji podano na stronie 11.14 i nastgpnych. i na zewnatrz. fatwy w uzyciu, oferuje elastyczno$é spetniajaca
Wigcej informacji podano na stronie 11.21 i nastepnych. rézne potrzeby i jest idealnym dopefnieniem

urzadzen kontroli wizualnej RIDGID.
Wigcej informacji podano na stronie 11.24 i nastepnych.

RIDGID .
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Przeglad oferty

Wybor bebna i kamery SeeSnake’

Najlepszym rozwigzaniem do kontroli przewoddéw o przekroju od %" do 12" {(od 20 mm do 300 mm) jest beben kablowy i system kamer SeeSnake.
Kazdy z nich oferuje tatwos¢ w uzyciu, wtasciwosci dopasowane do zastosowan i niezréwnang trwatosc.

SeeSnake

Standard

Samopoziomujacy

Mini-SeeSnake

SeeSnake Compact

SeeSnake microReel™
L100/L100C

SeeSnake
microDrain™ D30/D65S

SeeSnake nanoReel

- S
Zastosowania Przemystowe Przemystowe Przemystowe Przewody Sciekowe Przewody $ciekowe Toalety / Zlewy / Ogrzewnictwo,
gfowne boczne Przewody wentylacja i
klimatyzacja /
Uzbrojenie
STRONA NR 11.6 11.6 11.6 1.7 1.9 11.8 11.10
Wydajnos¢ linii 2" 12" 2"-12" 1%'-8" 1%'-6" 144"/ 5" 14'=3"/ 4" %'-2"
50 — 300 mm 50— 300 mm od 40 do 200 mm od 40 do 150 mm 40-100/ 125 mm* 32-75/100 mm* 20-50 mm
Maksymalny przebieg 325'/99m 325'/99m 200'/61m 100'/30m 100'/30m 33'/10mlub65'/20m 85'/25m
Nadajnik sondy 512 Hz 512 Hz 512 Hz 512 Hz 512 Hz Opcjonalny, 512Hz 512 Hz
Pomiar odlegtosci Whbudowany | Whudowany licznik | Wbudowany licznik Whbudowany licznik | Wyposazenie opcjonalne - -
licznik
WEASCIWOSCI
MECHANICZNE
Waga (bez silnika) 53 funty /19,5 kg | 53 funty /19,5 kg 245funta/11,1kg 13 funtéw / 5,9 kg 10.3 funta /4,7 kg 8.6 funta / 3,9 kg lub 9.5 funta /4,1 kg
(beben) (beben) 9.8 funta /4,4 kg
Srednica ramy bebna 32"/81cm 32"/81cm 20"/51cm 16" /40 cm 12.75" /32 cm 12.75" /32 cm 12.75" /32 cm
Srednica kamery 1.365" /35 mm 1.365" /35 mm 1.18" /30 mm 1.18" /30 mm 98" /25 mm 87" /22 mm .61" /155 mm
Dtugo$c kamery 1.68" /42 mm 1.94" /48 mm 1.68" /42 mm 1.68" /42 mm 1.17" / 37 mm 1" /26 mm .88" /22,5 mm
Srednica przewodu 44" /11 mm A4" /11 mm 31" /8 mm .26" /6,6 mm .26" /6,6 mm .33"/8,3mm 25" /6,3 mm
popychacza
WARUNKI OTOCZENIA
Zakres temperatur pracy 0d -4° do 104°F 0d -4° do 104°F 0d -4° do 104°F 0d -4° do 104°F 0d -4° do 104°F 0d -4° do 104°F 0d -4° do 104°F
0d-20°do40°C | 0d-20°do 40°C 0d -20° do 40°C 0d -20° do 40°C 0d -20° do 40°C 0d -20° do 40°C 0d -20° do 40°C
Wodoodpornos¢ 330'/100m 330'/100m 330'/100m 330'/100 m 330'/100m 266'/81m 266'/81m
Rozdzielczos¢ wideo 768 (poz.) x 494 768 (poz.) x 494 768 (poz.) x 494 (pion) | 768 (poz.) x 494 (pion) | 628 (poz.) x 586 (pion) 628 (poz.) x 586 (pion) | 628 (poz.) x 586 (pion)
(pion) (pion)
Liczba pikseli 410K 410K 410K 410K 520K 520K 520K
Oswietlenie 6 diod LED 6 diod LED 6 diod LED 6 diod LED 3 diody LEDs 3 diody LEDs 3 diody LEDs
typu High Flux typu High Flux typu High Flux

* Mniejsza Srednica obowiazuje w przypadku uzytkowania wraz z produktem microEXPLORER lub micro CA-300, a wieksza w przypadku uzytkowania z monitorem SeeSnake.

Oferta produktéow do monitorowania i rejestrowania

Monitary i rejestratory RIDGID cechuje innowacja. Na przyktad model micro CA-300 jest wielofunkcyjnym monitorem i narzedziem rejestracji dla bebndw
SeeSnake microDrain i microReel, ale mozna go tez uzywac wraz z kamera na kablu do kontrolowania obszaréw o przekroju zaledwie 34" (20 mm).

MiniPak SeeSnake

Cs10

7

CS1000

micro CA-300

L

STRONA NR 1.1 11.12 11.13 11.19
Funkcja rejestrowania Tylko wyswietlanie* Cyfrowe wideo / obrazy Cyfrowe wideo / obrazy Cyfrowe wideo / obrazy
Rozmiar ekranu 5.7"LCD 12.1"LCD 12.1"LCD 35"LCD
Ekran LCD LCD LCD LCD
Akumulator Akumulator litowo-jonowy, 1 lub 2 akumulatory 1 lub 2 akumulatory Akumulator

18V litowo-jonowe, 18 V litowo-jonowe, 18 V litowo-jonowy, 3.7 V
Czas pracy akumulatora 5 godz. 4 godz. (2 akumulatory) 3,5 godz. (2 akumulatory) 4 godz.
Zintegrowane $ledzenie przewodu Tak Tak Tak -
Sterowanie sonda, 512 Hz Przycisk Przycisk Przycisk Tak

Sterowanie o$wietleniem

10 pozioméw, cyfrowe

10 pozioméw, cyfrowe

10 pozioméw, cyfrowe

4 poziomy, cyfrowe

Zakres temperatur pracy ekranu

0d-4°F do 158°F

0d 14°F do 122°F

0d 14°F do 122°F

0d 32°F do 113°F

0d -20° do 70°C 0d -10° do 50°C 0d -10° do 50°C 0d 0° do 45°C
Zakres temperatur pracy rejestratora - 0d 14°F do 122°F 0d 14°F do 122°F 0d 32°F do 113°F
0d 0" do 45°C
Rozdzielczo$e 320 x 240 640 x 480 640 x 480 320 x 240

* Dostegpne akcesorium do rejestrowania.

. RIDGID
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Wyhor rejestracji, wspotdziatania, archiwizacji

Adapter cyfrowy SeeSnake | Interfejs laptopa SeeSnake
LT1000/LT1000M i wspélpracy
Czy chcesz zmodernizowag istniejgcy monitor SeeSnake”
w celu umozliwienia rejestracji cyfrowej? A moze chcesz
przesytac zapisy na laptopa, aby wypalac dyski DVD,
przesytac obrazy i wideo mailem albo przechowywa¢
i udostepniac te pliki?
STRONA NR 11.20 11.14
Funkcja rejestrowania Cyfrowe wideo / obrazy Cyfrowe/DVD
Formaty plikéw MJPEG / JPEG Wiele formatéw
Zrédo zasilania micro CA-300 Akumulator litowo-jonowy,
18V
Czas pracy akumulatora 1 godz. 5 godz.
Zintegrowane $ledzenie przewodu Nie Tak
Udostepnianie wideo i zdje¢ w Internecie Nie Nie
Wspolne konfiguracje kontroli wizyjnej
KROK 1: WYBIERZ BEBEN
Standard SeeSnake Mini-SeeSnake microReel microDrain

Przewody o przekroju od 2" (50 mm) do 12"
(300 mm) / dtugosé: 325' (99 m)

Przewody o przekroju od 1.5" (40 mm) do
8" (200 mm) / dtugosé: 200’ (61 m)

Przewody o przekroju od 1.5" (40 mm) do
5" (125 mm) / dtugosé: 100" (30 m)

Przewody o przekroju od 1" (30 mm)
do 4" (100 mm) / dtugo$é: 65' (20 m)

70592 Kolorowy, 200 (61 m)
13993 Samopoziomujacy kolorowy, 200' (61 m)
14003 Samopoziomujacy kolorowy, 325' (99 m)

83607 Kolorowy, 100 (30 m)
83617 Kolorowy, 200" (61 m)
24908 Samopoziomujacy kolorowy, 100' (30 m)

35213 z sondg i licznikiem, wersja SeeSnake
35218 z sonda i licznikiem, micro CA-300
Wersja trzymana w reku

37513 z sonda, wersja z monitorem SeeSnake
37518 z sonda, micro CA-300
Wersja trzymana w reku

KROK 2: WYBIERZ MONITOR

Monitor LCD MINIPak
SeeSnake 5.7"

z wyjsciowym sygnatem
wizyjnym, zasilanie 18 V
z baterii

micro CA-300

Reczne, cyfrowe
rejestrowanie i monitorowanie
(tylko microDrain i microReel)

Monitor LCD CS1000 12.1",
cyfrowe wideo/obrazy

Monitor LCD CS1012.1",
cyfrowe wideo/obrazy

Interfejs laptopa LT1000
Laptop uzywany do monitorowania,
rejestrowania i raportowania

32953 MINIPak z
akumulatorem i tadowarka

40613 z akumulatorem i tadowarka

33063 CS1000 QWERTY z
akumulatorem i tadowarka

39343CS1022
akumulatoram i fadowarka

35988 LT1000 lub 36668 LT1000M z
akumulatorem i tadowarka

-

RIDGID .




DIAGNOSTYKA, PRZEGLADY | LOKALIZOWANIE

Systemy kontroli wizyjnej RIDGID® SeeSnake
Przewody od 12" do 8" (40 - 200 mm), dlugo$é do 200' (61 m)
Przewody od 2" do 12" (50 - 300 mm), dlugosé do 325' (99 m)

Systemy kontroli wizualnej SeeSnake firmy RIDGID oferuja niezréwnang
niezawodno$¢ i wydajno$¢ dziatania we wzmocnionej konstrukcji. Kazdy system
oferuje:

e Zesp6t sprezynowy gtowicy kamery wykonany w 100% z hartowane;j stali nierdzewnej
zapewniajacy optymalna wytrzymato$c.

e Odporne $wiatta o duzej intensywnosci gwarantujace wyjatkowy przeglad i dtugi okres
uzytkowania.

e Elastyczne nadajniki utatwiajace lokalizowanie i kompatybilne z lokalizatorami RIDGID.

e Mozliwo$¢ uzycia z dowolnym monitorem lub rejestratorem SeeSnake.

Potrojny wyber spetniajacy Twoje potrzeby

Mini-SeeSnake

e Przewody od 14" do 8" (40 - 200 mm), dtugo$c do 200" (61 m).

e |dealnie sprawdzaja sig tam, gdzie przeno$no$¢ i manewrowos¢ sa bardzo istotne:
budynki wielopigtrowe, szczyty dachéw, ograniczone obszary itp.

e Dostepne réwniez z gtowica samopoziomujgce] kamery o $rednicy 35 mm.
SeeSnake
e Przewody od 2" do 12" (50 - 300 mm), dtugo$¢ do 325' (99 m).

e Szeroki zakres $rednic rur sprawia, ze ten system idealnie spetnia wiele réznych
potrzeb w zakresie kontroli.

Samopoziomujaca kamera SeeSnake
e Te same cechy i dane techniczne co SeeSnake.

® /awsze pionowa, samopoziomujaca konstrukcja kamery.

Prowadnik kulowy
e Dostegpna réwniez w zestawie z bebnem Mini-SeeSnake.

Informacje dotyczace zamawiania

’ Nr
katalogowy Opis Waga
230V funt. kg
70592 Kolorowy beben SeeSnake 200" (61 m) 43 19,5
70597 Kolorowy beben SeeSnake 325' (99 m) 53 24,0
l 13993 Samopoziomujacy beben kolorowy SeeSnake 200 (61 m) 43 19,5
Klucz fajkowy szesciokatny 14003 Samopoziomujacy bgben kolorowy SeeSnake 325' (99 m) 53 24,0
83607 Kolorowy beben SeeSnake Mini 100" (30 m) 19.8 9
83617 Kolorowy beben SeeSnake Mini 200' (61 m) 26.4 12
24908 Samopoziomujacy beben kolorowy SeeSnake Mini 100 (30 m) 224 10,2
h Akcesoria do bebnéw SeeSnake i Mini SeeSnake
Akcesoria do .
5 E * Opis samopoziomujacych (ﬁ’k::;::gvav
[ sta!ldardowych Mini-SeeSnake
bebnéw SeeSnake
* * Samopoziomujaca gtowica kamery kolorowej — PAL (230 V) 14033 -
E ﬁ Gtowica kolorowej kamery — PAL (230 V) 14128 14133
ﬁ ’ Elastyczny nadajnik wbudowany SeeSnake 15323 15828
ﬁ Kolorowy klucz trzpieniowy 17563 17558
Prowadniki gwiazdowe centrujgce SeeSnake 3" (75 mm), opakowanie 20 szt. 64497 67312
Prowadniki gwiazdowe centrujace SeeSnake 6" (150 mm), opakowanie 10 szt. 64502 -
Zespot przewodu prowadzacego Mini SeeSnake 100' (30 m) - 67322
Zesp6t przewodu prowadzacego SeeSnake 200' (61 m) 64607 67327
Zesp6t przewodu prowadzacego SeeSnake 325' (99 m) 64612 -
Przewdd faczacy SeeSnake —33/10' (10 m/3 m) 64627 67307
Obrecz prowadnika SeeSnake, opakowanie 4 szt. 93387 -
Wozek rolkowy SeeSnake 3" (75 mm) 97832 -
Prowadniki kulkowe SeeSnake, opakowanie 10 szt. 97852 -
Kolorowe miniprowadniki kulkowe, opakowanie 6 szt. - 97462
Miniobrecz prowadnika, opakowanie 4 szt. - 93392
Licznik kablowy Count Plus 31753 31753
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Kompaktowy system kontroli wizualnej SeeSnake
Przekroje od 12" do 6" (40 - 150 mm), dlugosé do 100' (30 m)

Przechodzi przez zagiecia pod katem 90° w wiekszos$ci przewodow o przekroju 50 mm.

System SeeSnake Compact oferuje szybki montaz umozliwiajacy szybkie kontrole. Jego wyjatkowa
przeno$no$¢ sprawia, ze jest on doskonatym wyborem.

Wyposazenie standardowe

Zrédto zasilania:

e Gniazdo wej$ciowe dla opcjonalnego akumulatora 18 V.

e Zasilanie pradem przemiennym/statym.

System monitora MINIPak:

¢ Monitor o wysokiej rozdzielczosci.

e Przyciski sterownicze do obstugi sondy, zasilania, lampek i wy$wietlacza z przetaczaniem ekranéw oraz
do zerowania licznika.

e Obudowa zabezpieczona przed rozbryzgami z wbudowang ostong przeciwstoneczna.
e Gniazdko wyjscia sygnatu wizyjnego.

¢ \Whudowane $ledzenie przewodu — umozliwia $ledzenie przewodu z popychacza za pomoca
lokalizatora firmy RIDGID® (wymaga nadajnika firmy RIDGID).

System kamer:

e Odporna na zarysowania i chroniona przed zanieczyszczeniem wpuszczona soczewka szafirowa.
e Zintegrowany nadajnik.

e /espot gtowicy kamery i zespot sprezyny stozkowej z wytrzymatej stali nierdzewne;.

Beben:

e 100' (30 m) przewodu prowadzacego.

¢ Przechwytujacy zanieczyszczenia beben obrotowy z bezrteciowym pierécieniem $lizgowym.

e Licznik wy$wietlajacy odlegto$¢ na monitorze w decymetrach i centymetrach (stopach i calach).

Informacje dotyczace zamawiania

) kataI':;owy Opis Waga
Prowadnik kulowy 230V i kg
32948 Kolorowy system kompaktowy z akumulatorem i fadowarka 20.9 9,5
32753 Kolorowy system kompaktowy 16.9 71
32683 Tylko beben Compact 13 59

Akcesoria SeeSnake Compact

Nr . Waga
katalogowy Opis funt. = kg
14133 Gfowica kolorowej kamery — PAL (230 V) 0.2 01
Klucz fajkowy szesciokatny 15828 Elastyczny nadajnik wbudowany SeeSnake 0.2 0.1
20193 Kolorowy przewdd prowadzacy Compact 100" (30 m) 8.2 37
67307 Przewdd taczacy SeeSnake 10 (3 m) 1.1 05
67312 Miniprowadniki gwiazdowe centrujgce, opakowanie 20 szt. 0.7 03
97462 Kolorowe miniprowadniki kulkowe, opakowanie 6 szt. 0.4 0.2
93392 Miniobrecz prowadnika, opakowanie 4 szt. 0.2 01
17558 Kolorowy klucz trzpieniowy 0.2 0.1
24703 Statyw systemu SeeSnake Compact 0.2 0.1

Akumulatory i tadowarki
Nr

katalogowy Opis i
230V funt. kg
28218 Akumulator litowo-jonowy 18 V, 2.2 Ah 1.3 0,6
32073 tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18 V 24 11
32713 Zestaw 1 akumulatora i fadowarki 37 1,7
32693 Zestaw 2 akumulatoréw i fadowarki 5 23
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System kontroli wizyjnej SeeSnake” microDrain™
Przekroje od 142" do 3 /4" (32- 75 / 100 mm)*, dlugosé do 65' (20 m)

Przechodzi przez wiele zagie¢ pod katem 90° w wiekszosci przewodéw $ciekowych o przekroju 40 mm.
* Srednica 3" (75 mm) obowiazuje w przypadku uzytkowania wraz z produktem microEXPLORER lub micro CA-300, a $rednica 4" (100 mm) w przypadku uZytkowania z monitorem SeeSnake.

NowosS¢ System kontroli wizyjnej SeeSnake microDrain ma niewielkie rozmiary i zapewnia manewrowo$¢
padczas kontroli przewodéw o matej Srednicy i ostrych promieniach skretu.

e | ekka i kompaktowa konstrukcja jest o patowe mniejsza od popularnych systeméw inspekcji,
mozna ja wigc tatwo zatadowa¢ na samochéd cigzarowy i przenie$¢ na teren prowadzenia robot.

e Kompatybilno$é z wieloma istniejgcymi monitorami SeeSnake lub kamera do kontroli cyfrowej
micro CA-300.

e Trwata i solidna konstrukcja z zespotem sprezynowym gtowicy kamery wykonanym z hartowanej
stali nierdzewnej, zapewniajacym dtugi okres uzytkowania, oraz trwatymi $wiatfami o duzej
intensywno$ci umozliwiajacymi wyjatkowy przeglad.

SeeSnake microDrain
System D30 i D65S
RIDGID

SeeSnake . Funkcie
Idealny do kontroli przewod6w o ostrych skretach, takich jak syfony kanalizacyjne lub syfony typu P.

Dane techniczne

Gfowica kamery..... ...0.86" (22 mm).

Dtugos¢ przewodu 30' (10 m), 65' (20 m).

Srednica PrZEWOAU. ... 0.33" (8,3 mm).

Wydajno$¢ kontrolowanych przewodéw.....od 17" to 3 / 4" (32 - 75/ 100 mm).

WaG@. .o 8.6 funta (3,9 kg), 9.8 funta (4,4 kg).

DHUGOSE ... 13.25" (33,7 cm).

SZEIOKOSE .., 6.6" (16,8 cm).

WYSOKOSE ... 14.2" (36,1 cm).

Rozdzielczosé......... ...628 x 586.

Prowadnik KUIKOWY ......ccoovoiicen, 2 w zestawie.

SONAA ... standardowa z 20-metrowym przewodem micraDrain, 512 Hz.

LICZNIK niedostepny.

Informacje dotyczace zamawiania

kataI':!r)owy M3 funt.Wﬂ!la kg
microDrain 30' (10 m)
33133 Beben microDrain D30 (SeeSnake) 7.3 331
33138 Beben microDrain D30 (CA-300) 7.3 3,31
40783 Bgben microDrain D30/system CA-300 8.6 3,91
Beben microDrain 65' (20 m) z sonda
37513 Beben microDrain D65S (SeeSnake) 98 44
37518 Bgben microDrain DB5S (CA-300) 9.8 44
40793 Bgben microDrain D65S/system CA-300 1.1 50
Akcesoria

33108 Przewdd potgczeniowy bgbna microDrain do monitoréw SeeSnake 0.65 031
33113 Przewdd potgczeniowy bgbna microDrain do kamery CA-300 0.65 0,31
35118 Tylko beben microDrain D30 0.65 031
37528 Tylko bgben microDrain D65S 5.3 24

(SeeSnake) = beben zawierajacy przepychacz kabla i glowice kamery z przewodem pofaczeniowym do monitora SeeSnake.
(CA-300) = beben zawierajacy przepychacz kabla i glowice kamery z przewodem pofaczeniowym do monitora CA-300.
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System kontroli wizyjnej SeeSnake” microReel™
Przekroje od 12" do 4 / 5" (40- 100 / 125 mm)*, dlugo$¢ do 100' (30 m)

Przechodzi przez zagiecia pod katem 90° w wiekszosci przewodéw o przekroju 50 mm.
* Srednica 4” (100 mm) obowiazuje w przypadku uZytkowania wraz z produktem microEXPLORER lub micro CA-300, a Srednica 5” (125 mm) w przypadku uZytkowania z monitorem SeeSnake.

NOWOSC System kontroli wizyjnej SeeSnake microReel ma niewielkie rozmiary i zapewnia manewrowos$é
podczas kontroli przewodéw o matej $rednicy i ostrych promieniach skretu.

e | ekka i kompaktowa konstrukcja jest o potowe mniejsza od popularnych systeméw inspekcji,
mozna ja wigc tatwo zatadowa¢ na samochéd cigzarowy i przenie$¢ na teren prowadzenia robot.

e Kompatybilno$¢ z wieloma istniejacymi monitorami SeeSnake lub kamera do kontroli cyfrowej
CA-300.

e Trwata i solidna konstrukcja z zespotem sprezynowym gtowicy kamery wykonanym z hartowane;
stali nierdzewnej, zapewniajacym dtugi okres uzytkowania, oraz trwatymi $wiattami o duzej
intensywnos$ci umozliwiajacymi wyjatkowy przeglad.

042 W

SeeSnake microReel
Systemy L100 i L100C
SeeSnake :
/ Funkcje

Sztywniejszy przepychacz kablowy niz w modelu microDrain umozliwia kontrolg przewodéw
o dtugosci do 30 m (100')

Dane techniczne
Gtowica kamery.... ..0.98" (25 mm).
Dtugos$e przewodu.........c.ccveeveeveeveeveien 100" (30 m).
Srednica PrZEWOAU. ... 0.27" (6,7 mm).
Wydajnosé kontrolowanych przewodéw ... od 12" do 4 / 5" (40-100 / 125 mm).
..10.3 funta (4,7 kg).
13.25" (33,7 cm).
SZEIOKOSE . 6.6" (16,8 cm).
WYSOKOSE ... 14.2" (36,1 cm).
RozdzielCz086. ..o 510 x 496.
Prowadnik Kulkowy ...........ccccoovvieiriniinnes 2 w zestawie.
SONAA .. 512 Hz
LICZNIK e opcjonalny.

Informacje dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy Ois funt. kg
Beben microReel L100 100' (30 m) z sonda
35138 Beben microReel L100 (SeeSnake) 10.3 47
35148 Beben microReel L100 (CA-300) 10.3 47
40803 Beben microReel L100 / System CA-300 11.6 53
Beben microReel L100C 100" (30 m) z sonda i licznikiem
35213 Beben microReel L100C (SeeSnake) 10.3 47
35218 Beben microReel L100C (CA-300)* 10.3 47
40813 Beben microReel L100C / System CA-300* 116 53
Akcesoria
33108 Przewdd potaczeniowy bebna microReel do monitora SeeSnake 0.65 031
33113 Przewdd potaczeniowy bebna microReel do monitora CA-300 0.65 0,31
35228 Tylko begben microReel L100 55 25
35248 Tylko beben microReel L100C 55 25

(SeeSnake) = beben zawierajacy przepychacz kabla i glowice kamery z przewodem pofaczeniowym do monitora SeeSnake.

(CA-300) = beben zawierajacy przepychacz kabla i glowice kamery z przewodem pofaczeniowym do monitora CA-300.
*1100C z kamera micro CA-300 moze nie miec dostatecznego o$wietlenia dla 4-calowych rur z zeliwa i ABS.
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System przemystowej kamery kontrolnej SeeSnake’ nanoReel
Przekroje od 34" do 2" (od 20 do 50 mm), wydajnosé do 85' (25 m)
Przechodzi przez zagiecia pod katem 90° w wiekszosci przewodéw o przekroju 30 mm.

Nowos¢ Beben SeeSnake nanoReel otwiera nowe mozliwosci kontroli w diugich ciggach o matej $rednicy.
Zastosowania, w ktérych mozna byto uzywac tylko wziernikéw optycznych, sg teraz dostepne do
kontroli za pomocg bebndw nanoReel. Za pomocg bebndw nanoReel mozna wykonywaé kontrole
w rurach kottowych, przewodach zasilajacych, instalacjach tryskaczowych i szerokim zakresie
zastosowan specjalistycznych.

e Kamera o matej $rednicy i niewielkim promieniu skretu umozliwia kontrole przewodéw o dtugosci
do 85' (25 m) i Srednicy 1" (25 mm) z ostrymi skretami. Moze przechodzi¢ przez zagigcia pod katem
90° w wielu instalacjach rurowych o $rednicy 30 mm lub wigkszej.

o | ekka konstrukcja i zwarto$é umozliwiaja tatwy transport i efektywne sktadowanie urzadzenia.

e \Wymienne bebny umozliwiaja zmiane bebna wewngtrznego w zalezno$ci od zastosowania.

Do wyboru dostegpne sa:
—1100/L100C — przewody o $rednicy od 1%2" do 5" (40 - 125 mm) ze sztywniejszym przepychaczem
kablowym umozliwiajace kontrolg przewoddéw do 100" (30 m).

— D30 i DB5S — mate $rednice z ostrymi zakretami, syfony typu P, syfony kanalizacyjne i przewody
rurowe basenéw o $rednicy od 1%2" do 4" (40 - 100 mm) i dtugosci do 65' (20 m).

— N85S — przewody o bardzo matej $rednicy od %" do 2" (20 - 50 mm) z ostrymi zakrgtami
w specjalistycznych zastosowaniach.

Dane techniczne

Glowica kamery........cococooeecvecrcereereeree. 0.62" (15,5 mm).
Dtugos$e przewodu........cc.cvcvcecvrieiene. 85' (25 m).
Srednica PrzewodU...............eeeeeeeeereereereeeen 0.25" (6,3 mm).
Zakres kontrolowanych przewoddw .......... od % do 2" (20-50 mm).
Waga ..o 9.5 funta (4,1 kg).
13.25" (33,7 cm).
SZEIOKOSE ..o, 6.6" (16,8 cm).
WYSOKOSE ... 17.5" (44,5 cm).
Rozdzielczosé............. 510 x 496.
Prowadnik kulkowy 2 w zestawie.
Sonda ..o 512 Hz.
LICZNIK oo Niedostepny.
Informacje dotyczace zamawiania
Waga
katal?n;owy Opis funt. ! kg
40013 Beben nanoReel N85S (SeeSnake) 95 4.1
40003 Beben nanoReel N85S (micro CA-300) 95 41
40823 Beben nanoReel z systemem CA-300 10.8 47

(SeeSnake) = beben zawierajacy przepychacz kabla i glowice kamery z przewodem potaczeniowym do monitora SeeSnake.

(CA-300) = beben zawierajacy przepychacz kabla i glowice kamery z przewodem potaczeniowym do monitora CA-300.

RIDGID
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Monitor MINPak

Funkcje

e Zasilanie z akumulatora litowo—jonowego — umozliwia 5 godzin pracy ciagtej bez fadowania.

e Interfejs sterowany przyciskami — zapewnia fatwo$¢ sterowania diodami $wiecacymi,
nadajnikiem, ustawieniami ekranu i funkcjami wtgczania/wytaczania systemu.

e \Wbudowane $ledzenie przewodu — umozliwia $ledzenie przewodu z popychacza za pomoca
lokalizatora firmy RIDGID" (wymaga nadajnika firmy RIDGID).

Dane techniczne

Wyswietlacz. ..o, 5.7" kolorowy ekran LCD.

Rozdzielczosc....... ....320 x 240.

Zrodto zasilania........cccccccccee... akumulator litowo-jonowy RIDGID 18 V albo wtyczka zasilania

pradem przemiennym.

DHugose.......ooiiii 14" (35,6 cm).

SzeroK0SC ..o 7.6"(19,3 cm).

Wysokos¢ ... ...10" (25,4 cm).

WYJSCIB.. e Kompozytowy wyjsciowy sygnat wizyjny.

Oswietlenie ......c..coovvververen. diody LED z 10-poziomowa regulacja.

Rejestrowani€.........ccoeveveevereenn. dostepne opcjonalne akcesoria do rejestracii.

Informacje dotyczace zamawiania

katalh(:grjnwy Opis Waga

230V funt. kg
32688 Tylko monitor MINIPak 39 18
32953 Monitor MINIPak z akumulatorem i tadowarka 79 3.6
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Cyfrowy monitor rejestrujgcy CS10

NOWOSC Monitor CS10 tgczy twato$¢ wiasciwag dla produktow firmy RIDGID® z natatwiejszym w obstudze
monitorem rejestracji cyfrowej w branzy. Rejestracja za jednym dotknieciem przycisku pozwala
nagrywac migawki i wideo bezposrednio na pamig¢ USB, a nastepnie przekaza¢ je bezposrednio
klinetowi.

e Zapis na pamig¢ USB pozwala na rejestracje cyfrowa w formacie, ktéry klient moze odczytaé
na swoim komputerze.

¢ 12.1-calowy wyswietlacz czytelny w swietle dziennym umozliwia tatwe monitorowanie
i rejestrowanie kontroli w warunkach jasnego $wiatta zewnetrznego.

e Whudowane $ledzenie przewodu umozliwia $ledzenie przewodu z popychacza za pomoca
lokalizatora firmy RIDGID (wymaga nadajnika firmy RIDGID).

e Wiele trybow rejestracji umozliwiajacych zapis migawek, rejestrowanie sygnatu wizyjnego
petnoramkowego i zapisywanie w formacie wizyjnym zubozonym zwanym autorejestracja (mate
pliki).

e Integracje programowe z oprogramowaniem SeeSnake HQ" pozwalaja dostarcza¢ wyniki
kontroli w wielu formach, od przekazu online po dyski DVD.

Dane techniczne

Waga ..o 13 funtéw (5,9 kg).
DIUGOSE ... 14.3" (36,3 cm).
SzeroKOSC...veeeee 11.9" (30,2 cm).
Wysokosc.... 212.4"(31,5¢m).
EKran ..o 12.1-calowy wyswietlacz LCD czytelny w $wietle dziennym.
RozdzielczosC ..........o.oovevveine 640 x 480.
Zrodto zasilania............ccccccoeee... 1 lub 2 akumulatory RIDGID 18 V albo wtyczka zasilania
pradem przemiennym.
DZWIBK ..o zintegrowany mikrofon i gto$nik.
Wid€0 ..o AVI, 20 kl./sek., 720 x 480.
0bBrazy ..o JPG, 720 x 480.
Transfer danych ..., pamie¢ USB.
Oprogramowanie......................... obejmuje oprogramowanie SeeSnake HQ.
Informacje dotyczace zamawiania
Waga
katallzgr]owy Oris funt. ! kg
39333 Cyfrowy monitor rejestrujacy CS-10 13 59
39343 Monitor CS-10 z 2 akumulatorami i fadowarka 15.8 717

RIDGID
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Cyfrowy monitor rejestrujgcy CS1000

NOWO

(7:)

(e}

Jednostka sterowania kamerg CS1000 to monitor uzytkowy umozliwiajacy cyfrowe rejestrowanie
i raportowanie kontroli w terenie. Monitor CS1000 oferuje elastyczno$é potrzebna do petnego
wykorzystania zalet technologii rejestracji cyfrowe;.

Funkcje

Zapis odczytu umozliwia generowanie i dostarczanie pefnego raportu w terenie wraz ze
zintegrowanym metrazem kontroli i opisami.

12.1-calowy wyswietlacz czytelny w swietle dziennym umozliwia tatwe monitorowanie
kontroli w warunkach jasnego $wiatta zewnetrznego.

Whudowane $ledzenie przewodu umozliwia $ledzenie przewodu z popychacza za pomoca
lokalizatora firmy RIDGID" (wymaga nadajnika firmy RIDGID).

Trzy tryby rejestracji pozwalaja przechwytywaé cyfrowe obrazy statyczne, sygnat wizyjny
petnoramkowy i skompresowany sygnat wizyjny w formacie zwanym autorejestracja (dla mniejszych
plikéw wideo).

Zintegrowana klawiatura do zapisywania uwag i informacji o kontroli i kliencie. Klawiatura jest
dostepna w formacie QWERTY lub AZERTY.

Oprogramowanie SeeSnake HQ™ (w zestawie) pozwala dostarczac raporty na wiele réznych
sposabdw, od przekazu online po dyski DVD.
e Ten wydajny pakiet oprogramowania umozliwia raportowanie i dostarczanie wynikéw kontroli.

e \Wystarczy zaimportowac wyniki kontroli z monitora CS1000 na pamie¢ USB za posrednictem
oprogramowania SeeSnake HQ.

e Mozliwo$¢ edycji wideo i obrazow statycznych.
¢ \Wypalanie obrazéw cyfrowych na dyski DVD.

e Opracowywanie szczegdtowych raportéw z prac.
e Publikowanie, edycja i udostepnianie raportéw.

Dane techniczne

14.75 funta (6,7 kg).

14.3" (36,3 cm).

11.9"(30,2 cm).

12.4" (31,5 cm).

12.1-calowy wyswietlacz LCD czytelny w $wietle dziennym.
640 x 480.

1 lub 2 akumulatory RIDGID 18 V albo wtyczka zasilania pradem
przemiennym.

zintegrowany mikrofon i gtosniki.

AVI, 20 kl./sek., 720 x 480.

JPG, 720 x 480.

pamie¢ USB.

Informacje dotyczace zamawiania

Nr Oni Waga
katalogowy pis funt. kg
33058 Cyfrowy monitor rejestrujacy CS1000 z klawiaturg QWERTY 14.75 6,7
33063 Monitor CS1000 z klawiaturg QWERTY , 2 akumulatorami i 1 tadowarka 20.75 94
34873 Cyfrowy monitor rejestrujacy CS1000 z klawiaturg AZERTY 14.75 6,7
34918 Monitor CS1000 z klawiaturg AZERTY, 2 akumulatorami i 1 tadowarka 20.75 94
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Cyfrowy interfejs laptopa SeeSnake

Interfejs laptopa
SeeSnake LT1000

LT1000

LT1000M

Funkcje

Interfejs laptopa LT1000 umozliwia wykorzystanie mocy i elastyczno$ci laptopa podczas pracy z
kamerami do kontroli $ciekéw i bebnami SeeSnake Mini lub Standard. Umozliwia wykorzystanie
laptopa jako jednostki sterowania kamera, co daje dodatkowe mozliwo$ci monitorowania,
rejestrowania, przechowywania i komunikacji.

Maksymalna elastycznos$¢ rejestrowania, monitorowania i raportowania. Pozwala wykorzysta¢
mac laptopa do monitorowania, rejestrowania i komunikacji.

Plytka operatora z czystymi klawiszami pozwala trzymac rece w rekawicach z dala od klawiatury
laptopa podczas obstugi kamery i rejestrowania danych w trakcie kontroli.

Swoboda zasilania akumulatorem pozwala wykonywac kontrole niezaleznie od dostepu do Zrédta
pradu przemiennego.

System stabilizacji laptopa umozliwia zabezpieczenie i stabilizacjg laptopa i bgbna w celu ich
ochrony w terenie (tylko petny interfejs LT1000).

Dane techniczne
Zasilanie........c.coooeeene. akumulator litowy 18 V lub wtyczka zasilania pradem przemiennym.

Wyjscia...... .strumieniowanie wideo przez USB, RCA wideo i audio.
Sterowanie sonda, lampki, rejestrowanie, obrét obrazu itp.
LT1000

Petny system LT1000 jest mocowany bezpos$rednio na bebnie SeeSnake Mini lub Standard, co pozwala
utworzy¢ pietrowa, stabilng platforme przy uzyciu jednoprzewodowego interfejsu.

Kompatybilnos¢.............. wszystkie bebny SeeSnake Mini lub Standard.

Zawarto$¢ zestawu........ oprogramowanie do monitorowania/rejestrowania SeeSnake HQ™,
zestaw montazowy kotowy, kabel USB o dtugosci 6' (1,8 m), 4 wysiegniki
kofowe (zapewniajace stabilno$¢), przewdd zasilania pradem przemiennym.

LT1000M
LT100M to oddzielny interfejs umozliwiajacy potaczenie z bebnem SeeSnake.

Kompatybilnosc............. wszystkie bebny SeeSnake.
Zawarto$¢ zestawu......... oprogramowanie do monitorowania/rejestrowania SeeSnake HQ, przewod
USB o dtugosci 3' (30 cm), rama Micro Frame, przewdd zasilania pradem

zZmiennym.
Informacje dotyczace zamawiania
. Waga
kataII:;owv Opis | kg
35978 System interfejsu laptopa LT1000 6 2,7
35988 LT1000 z akumulatorem i zestawem fadowarki 7.35 33
36658 System interfejsu laptopa LT1000M 47 21
36668 LT1000M z akumulatorem i zestawem tadowarki 6.05 2,7
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Oprogramowanie kontroli cyfrowej SeeSnake HQ™

SeeSnake HQ to wydajne instalowane oprogramowanie do monitorowania i rejestrowania danych
kontroli cyfrowej oraz do zarzadzania nimi w terenie. Zarejestrowane i udokumentowane wyniki
kontroli mozna wypali¢ na ptycie DVD lub skopiowaé do pamigci USB.

Monitorowanie i rejestrowanie
e Mozliwos$é uzycia laptopa jako wy$wietlacza kontrolnego z duzym ekranem.
e Nagrywanie wideo i obrazéw bezposrednio na twardy dysk.

e Rejestrowanie obserwacji i sterowanie kamera kontrolna przy uzyciu laptopa.

Raportowanie

e Dokumentowanie obserwacji i tworzenie raportéw z wynikéw kontroli.

® Przechowywanie szczeg6téw zadania, w tym informacji o kontaktach, obserwacji, zalecen i uwag.
e Mozliwos$é dostosowania wygladu raportéw do potrzeb firmy.

Dostawa
e Mozliwo$é wypalania dyskéw DVD dla klientéw lub przekazywania im danych na pamigci USB.

2/24/20010 12:48:00 P\
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Monitorowanie i zapis kontroli. Wzmocnienie i edycja przechwyconego nagrania.
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Generowanie szczegétowych raportéw w terenie.
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Reczne kamery kontrolne

Istnieje wiele przestrzeni i komponentdw, ktére sa poza zasiegiem wzroku. W wielu przypadkach
potrzeba wigcej czasu na zlokalizowanie problemu niz jego naprawienie. Linia rgcznych kamer do
kontroli wizualnej RIDGID® eliminuje zgadywanie i skraca czas potrzebny do wykrycia i zdiagnozowania
probleméw w nieosiggalnych miejscach. Niezaleznie od tego, czy chodzi o popekany wymiennik ciepta,
rozsadzony przewéd hydrauliczny, zawitg instalacje, czy kontrole jakosci czesci, firma RIDGID moze
zaoferowac kamere inspekcyjna spetniajaca okreslone potrzeby.

Wszystkie reczne kamery inspekcyjne RIDGID sktadaja sie z wtasciwej kamery i Zrodta $wiatta
zamocowanych na koncu elastycznego przewodu o dtugosci 90 cm (3'). Ten przewéd mozna zginad i
skreca¢ w wigkszosci niedostepnych miejsc. Kamera przesyta obrazy na zywo do wyraznego cyfrowego
wyswietlacza ciekfokrystalicznego, ktéry umozliwia szczegétowe kontrole wizualne w trudnych do
dosiegnigcia miejscach.

Tabela porownawcza micro CA-25 micro CA-100 micro CA-300
Rozmiar ekranu 24" 35" 35"
Srednica kamery 0.7" (17 mm) 0.7" (17 mm) 0.7" (17 mm)
Oswietlenie 4 diody LED 4 diody LED 4 diody LED
Dtugosc przewodu 3'(90 cm) — stata 0d 3'(90 cm ) do 30' (9 m) 0d 3'(90 cm ) do 30" (9 m)
Wodoszczelnosé Kamera i przewéd Kamera i przewdd Kamera i przewdd
Zrédio zasilania 4AA 4AA Akumulator litowo-jonowy

3.7 Vi zasilacz pradu
zmiennego 5V, 1,5 A

tadowarka Nie Nie Tak
Gniazdo karty SD Nie Nie Tak, karta SD 4 GB w zestawie
Pamigé wewnetrzna Nie Nie Tak, 235 MB
Rejestrowanie obrazéw / Nie Nie Tak
wideo / dZwigku
Port USB Nie Nie Tak
Wyjsciowy sygnat wizyjny Tak Tak Tak
Zoom Nie Nie Tak
Obrét obrazu Tak, 2 x 180° Tak, 4 x 90° Tak, 4 x 90°
Skrzynka Z twardego plastiku Z twardego plastiku Z twardego plastiku
Hak, magnes i lusterko Tak Tak Tak

RIDGID
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Kamera inspekcyjna micro CA-25

Nowa, kompaktowa reczna kamera inspekcyjna RIDGID® micro CA-25 z zamontowana gtowica modutu
obrazowego o $rednicy 17 mm nadaj sie do podstawowych prac kontrolnych o krtkim zasiegu.

Kamera micro CA-25 jest wyposazona w aluminiowa gtowice modutu obrazowania o $rednicy

17 mm oraz 4 bardzo jasne diody $wiecace, dzieki ktorym wyswietla najwyzszej jakosci obrazy na
swoim kolorowym ekranie ciektokrystalicznym o przekatnej 2.4". Ponadto oferuje wyjscie wideo do
przesyfania obrazéw na zywo do urzadzen zewnetrznych oraz funkcje cyfrowego obracania obrazéw
0 180°, ktdra pozwala uzyskac pionowe obrazy. W twardej plastikowej walizce oprécz micro CA-25
dostarczany jest hak, magnes, lusterko i przewdd RCA.

Dane techniczne

o Wyswietlacz........cccoeveee.. kolorowy ekran LCD o przekatnej 2.4" (rozdzielczo$¢ 480 x 234).
e Gtowica kamery.... ....aluminiowa konstrukcja o $rednicy 17 mm.

e Oswietlenie ..o, 4 regulowane diody LED.

e Zasieg przewodu ................. 3' (90 cm) (staty).

e Obrot obrazu......... .2 x180°.

e \Wyjscie wideo..
e Wodoszczelnosc ...

....przewdd RCA o dtugosci 3' (90 cm) (w zestawie).
....kamera i przewdd, do 3' (90 cm).

e /rddto zasilania .................. 4 baterie AA.
e Koricdwki do mocowania ....lusterko, hak i magnes.
® Waga ..o, 1.5 funta (0,68 kg).
Informacje dotyczace zamawiania
Nr . Waga
katalogowy SEC funt. kg

40043 Kamera inspekcyjna micro CA-25 15 0,68
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Kamera inspekcyjna micro CA-100

NowosS¢

Now kamera inspekcyjna RIDGID® micro CA-100, nastepca modelu SeeSnake’, umozliwia bardziej
szczegdtowe kontrole wizyjne w nawet trudniej dostepnych miejscach. Jej wygodna konstrukcja
z uchwytem pistoletowym, przyrzady sterownicze obstugiwane jedna reka i duzy ekran ufatwiaja
uzyskanie widoku w nawet najcia$niejszych miejscach. Kamera micro CA-100 jest standardowo
wyposazona w gtowice z anodyzowanego aluminium o $rednicy 0.7" (17 mm) i cztery super jasne
diody LED, ktdre zapewniajg widok w najciemniejszych obszarach. tatwy obrét aktywnego obrazu
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara pozwala uzyska¢ widok w dowolnej sytuacji.
Dzigki dostgpnym akcesoriom 6 mm kamera inspekcyjna micro CA-100 umozliwa serwisowanie

i identyfikacje probleméw w wigkszej liczbie miejsc. Kamera inspekcyjna RIDGID micro CA-100
dostarcza rozwigzan kiedykolwiek i gdziekolwiek sa potrzebne.

Dane techniczne

o Wyswietlacz.........ccooovuenn. kolorowy ekran LCD o przekatnej 3.5" (rozdzielczo$é 320 x 240).

e Gtowica kamery.................. aluminiowa konstrukcja o $rednicy 17 mm.

o O$wietlenie ..o, 4 regulowane diody LED.

e Zasieg przewodu ................. 3'(90 cm) przedtuzalny do 30' (9 m) przy uzyciu opcjonalnych
przedtuzaczy optycznych.

e Obrt obrazu.........ccocevene... 4 x90°.

e Wyjscie wideo..................... przew6d RCA o dtugosci 3' (30 cm) (w zestawie).

e Wodoszczelnose ................ kamera i przewdd do 10' (3 m) pod warunkiem prawidfowego ztozenia.

e /rgdto zasilania................... 4 baterie AA.

e Koncéwki do mocowania ....lusterko, hak i magnes.

© Waga ....coooovveeeeeeen 1,7 funta (0.76 kg).

. Waga
katall:;'JWY Opis funt. : kg

36738 Kamera inspekcyjna micro CA-100 1.7 0,76
37103 Zapasowy moduf obrazowania 17 mm 0.7 03
37098 Modut obrazowania 6 mm z 1-metrowym przewodem 0.24 0.1
37093 Modut obrazowania 6 mm z 4-metrowym przewodem 0.9 04
31128 Uniwersalny przedtuzacz przewodu, 3" (90 cm) 0.75 0.3
37113 Uniwersalny przedtuzacz przewodu, 6" (180 cm) 15 0,68
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Kamera inspekcyjna micro CA-300

NowosS¢E

Dzigki nowej kamerze inspepecyjnej RIDGID™ micro CA-300, nastepcy modelu microEXPLORER
dokumentacja jest jeszcze fatwiejsza. Mozna rejestrowac obrazy i nagrania probleméw w trudnych do
dosiggnigcia miejscach oraz zapisywac je w pamieci wewnetrznej (235 MB) lub dotaczonej karcie SD
o pojemnosci 4 GB. Wygodna konstrukcja z uchwytem pistoletowym, duzy ekran i odporna gtowica
kamery z anodyzowanego aluminium z czterema jasnymi diodami LED utatwiajgce wykrywanie i
diagnozowanie probleméw w nieosiggalnych miejscach. Udoskonalone cechy, takie jak obrét obrazu i
zoom cyfrowy, pozwalaja uzyska¢ doskonaty widok. Poza wymiennym akumulatorem litowo-jonowym
3.7V, kamera micro CA-300 moze by¢ réwniez zasilana dotgczonym do zestawu zasilaczem pradu
zmiennego, ktéry idealnie nadaje sie do dtugotrwatych (Sciekowych) prac kontrolnych lub po prostu w
przypadku wyczerpania akumulatora.

Dane techniczne

o Wyswietlacz........cccoevvee.. kolorowy ekran LCD o przekatnej 3,5" (rozdzielczo$¢ 320 x 240).

e (Gfowica kamery... aluminiowa konstrukcja o $rednicy 17 mm.

e Oswietlenie.......... 4 regulowane diody LED.

e Zasieg przewodu ................ 3'(90 cm) przedtuzalny do 30" (9 m) przy uzyciu opcjonalnych
przedtuzaczy optycznych.

e Wyjscie wideo..................... przewdd RCA o dtugosci 3' (90 cm) (w zestawie).

e Wodoszczelnosé.................. kamera i przewéd do 10' (3 m) pod warunkiem prawidfowego ztozenia.

o Zrodto zasilania................. 3,7-woltowy akumulator litowo-jonowy / 5-woltowy zasilacz

pradu zmiennego.

e Obrazy/Wideo JPEG / AVI (rozdzielczo$¢ 640 x 480).

e Obrét obrazu........ 4x90°.
® Zoom cyfrowy: ......cccocev.e... Tak.
e Pamie¢ wewnetrzna............ Tak, 235 MB.
® Karta SD ..., do 32 GB (karta o pojemnosci 4 GB w zestawie).
® MIkrofon .......ccocovveveeerennenn. Tak, zintegrowany.
Glosnik......... Tak, zintegrowany.

Stuchawki Tak, w zestawie.

Obecnie dla modeli micro CA-300 i micro CA-100 * Koricowki do mocowania... lusterko, hak i magnes.

dostgpna jest 6-milimetrowa glowica modutu ® Waga o 1.7 funta (0.76 kg).
obrazowania z 1-metrowym lub 4-metrowym

przewodem (patrz strona 11.20). Kat all\t:; o Opis font Waga ko
40613 Kamera inspekcyjna micro CA-300 55 2,5
37103 Zapasowy moduf obrazowania 17 mm 0.7 03
37098 Modut obrazowania 6 mm z 1-metrowym przewodem 0.24 0,1
37093 Modut obrazowania 6 mm z 4-metrowym przewodem 0.9 04
31128 Uniwersalny przedtuzacz przewodu, 90 cm (3") 0.75 03
37113 Uniwersalny przedtuzacz przewodu, 180 cm (6") 15 0,68
37083 Akumulator litowo jonowy do kamery micro CA-300, 3.7 V 0.24 0,1
37088 tadowarka do kamery micro CA-300, 230 V 0.24 0,1
37123 Hak/magnes/lusterko do kamery micro CA-300 0.24 0,1
40453 Zasilacz do kamery micro CA-300 0.24 0,1
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11.20

Adapter cyfrowy SeeSnake’
Najszybszy i najtatwiejszy spaséb przej$cia na zapis cyfrowy.
Dzigki zestawowi kamery RIDGID” microEXPLORER lub cyfrowej kamery inspekcyjnej micro CA-300

oraz adaptera cyfrowego SeeSnake mozna natychmiast dodac funkcje rejestrowania obrazéw i nagran
cyfrowych oraz dodatkowy ekran odtwarzania do istniejgcego monitora do kontroli $ciekdw.

Funkcje

e tatwa rejestracja cyfrowa. Wystarczy podtaczy¢ adapter cyfrowy SeeSnake do kamery
microEXPLORER lub kamery inspekcyjnej micro CA-300 oraz monitora SeeSnake, aby rozpoczat
nagrywanie.

e Kompatyhilno$¢ w szerokim zakresie. Adaptera mozna uzywac z dowolnym monitorem SeeSnake
z gniazdkiem wyjscia sygnatu wizyjnego.

e Szybka i fatwa obstuga. Wystarczy nacisnaé przycisk, aby rozpoczaé rejestrowanie obrazéw
nieruchomych i wideo.

Dane techniczne
Wideo'.......co.cooo..... AVI (320 x 240).
Obrazy'......cccooce..... JPEG (1280 x 1024).
Diwigk?......coveeee Tak.

Zacze .. ..meskie RCA

1 Wymaga kamery microEXPLORER lub CA-300.
2 Wymaga dodatkowego komponentu audio memo dla kamery microEXPLORER.

Nr . Waga
katalogowy Lt funt. kg
34953 Adapter cyfrowy SeeSnake 0.6 027

Dodatkowa gtowica modutu obrazowania o Srednicy 6 mm

¢ Niemal jedna trzecia rozmiaru standardowej gtowicy kamery.

e Umozliwia szczeg6towe kontrole w bardzo ograniczonych przestrzeniach.

e 4 diody $wiecgce zapewniajg wyraZne obrazy.

e \W petni elastyczne przewody umozliwiaja tatwa nawigacje.

e Aluminiowa konstrukcja o pigknej linii nadaje sie do zastosowan w wymagajacych warunkach.

e Kompatybilna z modelami: RIDGID" micro CA-100, micro CA-300, microEXPLORER i SeeSnake micro.

Nr Oni Waga
katalogowy pis funt. kg
37098 Modut obrazowania 6 mm z 1-metrowym przewodem 0.24 01
37093 Modut obrazowania 6 mm z 4-metrowym przewodem 09 04

RIDGID

Wyposazenie opcjonalne
Gfowica modutu obrazowania o Srednicy 6 mm
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Bezdotykowy termometr na podczerwien micro IR-100

Termometr bezdotykowy na podczerwien RIDGID™ micro IR-100 umozliwia proste, szybkie i
NOwWoS¢ doktadne odczyty temperatury powierzchni za pomoca jednego przycisku. Wystarczy tylko
nacisnac spust i skierowac podwajne, niezwykle ostre lasery klasy Il na powierzchnig
pomiaru. Termometr micro IR-100 pozwala na natychmiastowy pomiar temperatury na
wyraznym i fatwym do odczytania wy$wietlaczu ciektokrystalicznym z pod$wietleniem.
Oprdcz wielu innych zastosowarn ten wytrzymaty, poreczny instrument umozliwia dostawcy
diagnozowanie probleméw z ogrzewaniem i wentylacja, przeprowadzanie monitoringu
prewencyjnego silnikéw i uktadéw elektrycznych, usuwanie usterek w oddzielaczach skroplin
i szybka kontrole bezpiecznikéw lub wytacznikéw pod katem przegrzewania bez koniecznosci
kontaktu.

¢ Niezwykle ostre podwdjne lasery klasy Il z tatwoscia o$wietlaja powierzchnig pomiaru.

e Ergonomiczny uchwyt pistoletowy z chropowata formg zapewnia solidny uchwyt w nawet
najsurowszym srodowisku przemystowym.

e \Wsp6tczynnik odlegtosci 20:1 umozliwia doktadniejsze pomiary z dtugich dystanséw.

e Alarmy wizualne i dZzwigkowe szybko powiadamiaja o temperaturach poza ustawionymi
zakresami.

e Jasny wy$wietlacz z pod$wietleniem, ktéry mozna przetaczaé w stabo o$wietlonych
miejscach.

e Tr6jndg umozliwiajacy powtarzalne, doktadne pomiary temperatury.

Dane techniczne
e Zakres temperatur.........c..cocooevee... od -50° do 800°C (od -59° do 1472°F).
e Doktadno$é pomiaru........c..ccoeeen... -50°C ~20°C (-58°F ~68°F);
+2.5°C (4.5°F);
20°C ~ 800°C (68°F ~1472°F);
+1.0% lub +1.0°C (1.8°F).
® (2aS 18AKC]i....ovovvereererereeeeeeen <150 ms.
e \WySwietlanie temperatury................ biezgca temperatura, maks. temperatura.
e Jednostki pomiaru.........c..cccccevunne. stopnie Celsjusza i Fahrenheita.
® 7aSilanie ..o bateria (1 x 9 V).

Informacje dotyczace zamawiania

Nr Nr s Waga Std.
katalogowy modelu p funt. kg Opakowanie
36153 micro IR-100 | Bezdotykowy termometr na podczerwien 0.5 0.2 1

G

Pomiar temperatury zuzywalnych czesci w ramach Pomiar sprawnosci rozpraszania ciepta w celu wykrycia i Sprawdzanie bezpiecznikéw lub wytacznikow pod
konserwacji prewencyjnej Zlokalizowania strat ciepfa w systemach przeptywowych katem przegrzania, ktére moze by¢ spowodowane przez
przecigzone obwody.

RIDGID
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Wykrywacz gazow palnych micro CD-100

NowosS¢

To narzgdzie jest nieocenione dla
pracownikdw firm zajmujacych sie
instalacja uzbrojenia i serwisantow

Idealne narzedzie dla
wykonawcéw w pracach

instalacyjnych oraz ogrzewnictwie,
wentylacji i klimatyzacji

@ |

Urzadzenia micro CD-100 mozna
uzywac do wykrywania gazow
podczas konserwacji zaktadow i
budynkéw

RIDGID

Wykrywacz gazéw palnych micro CD-100 RIDGID" pozwala tatwo i szybko wykonywac odczyty
w celu stwierdzenia obecnosci gazow palnych. Wykrywa metan, propan, butan, etanol,
amoniak, wodar i wiele innych gazéw palnych. Dzigki regulowanej czuto$ci mozna w kilka
sekund wykry¢ nawet niskie poziomy gazow.

Wykrywacz gazéw micro CD-100 firmy RIDGID umozliwia wykonanie prawidtowych instalacji
gazowych oraz kontroli dla potrzeb konserwacji i napraw, a takze szybko wykrywa przecieki
gazoéw palnych.
e Odporna ergonomiczna konstrukcja sprawia, ze urzadzenie jest tatwe w obstudze,
a jednocze$nie mocne.
e Technologia Tri-Mode Detection™ oferuje operatorowi elastyczno$¢ wyboru alarmu
wizualnego, dZwiekowego lub wibracyjnego stosownie do $rodowiska pracy.
e Ustawienia regulowanej czutoSci umozliwiaja precyzyjne lokalizowanie przeciekéw
jednym przyciskiem.
e Elastyczny probnik o dtugosci 40 cm (16") umozliwia lokalizacje i wykrycie przecieku
w trudnych do osiggniecia i zamknigtych przestrzeniach.

e Czujnik wymieniany przez uzytkownika pozwala wydtuzy¢ czas sprawnosci
i skréci¢ czas napraw.

Dane techniczne

e Zakres wykrywania....................... od 0 do 6400 ppm (metan).
e Czuto$¢ alarmowa ... ...40 ppm (metan).
automatyczna.

...wizualny, styszalny, wibracyjny.
baterie (4 x AA).

Informacije dotyczace zamawiania

Nr Nr Opis jasa Std.
katalogowy modelu funt. kg Opakowanie
36163 micro CD-100 | Czujnik gazéw palnych 1.0 0,45 1
31948 CD-100 RS Zamienny czujnik - - 1
Powszechnie stosowane mieszanki,
Wykrywane gazy ktdre moga zawierac¢ lub emitowac
wiecej niz jeden z ponizszych gazéw
Metan Gaz ziemny*
Wodoér Rozciericzalniki do farb
Tlenek wegla Rozpuszczalniki przemystowe
Propan Ptyny do czyszczenia na sucho
Etylen Benzyna
Etan . .
Heksan * Gaz ziemny zazwyczaj ma wysokg
Izobutan zawarto$¢ metanu i niska zawarto$¢
Benzen propanu i innych gazéw.
Izobutan
Etanol
Aldehyd octowy
Toluen
P-ksylen
Amoniak
Siarkowodér
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Dalmierz laserowy micro LM-100

Dalmierz laserowy RIDGID" micro LM-100 umozliwia proste, szybkie i doktadne odczyty
odlegtosci za pomoca jednego przycisku. Wystarczy nacisng¢ przycisk pomiaru, aby wiaczy¢
niezwykle ostre lasery klasy Il, wycelowa¢ urzadzenie w mierzony punkt i nacisna¢ przycisk
pomiaru ponownie. Odczyt odlegtosci pojawi sie na fatwym do odczytania wyswietlaczu LCD.
Ten odporny, zwarty i przeno$ny przyrzad pozwala profesjonalistom szybko okresli¢ biezace
odlegtosci do celéw ofertowych, dtugtos¢ ciagu rur, miejsca usterek na linii oraz odstepy
zgodne z przepisami.

e Niezwykle ostre lasery klasy |l wyraznie pod$wietlaja mierzony punkt.
¢ \Wyjatkowy zasieg pomiaru odlegtosci umozliwia doktadne pomiary do 50 m (164 stdp).
¢ Regulowane zespoty pozwalaja na natychmiastowy odczyt w metrach, stopach lub calach.

e Jasny wy$wietlacz z pod$wietleniem umozliwia stosowanie przyrzadu w stabo
o$wietlonych miejscach.

e Szybkie i doktadne obliczenia w terenie.
e \WysSwietlanie maksymalnie trzech ostatnich pomiaréw, zapis ostatnich 20 pomiardw.
e Chropowata forma zapewnia solidny uchwyt w nawet najsurowszych $rodowiskach

przemystowych.
Dane techniczne
e Doktadno$¢ pomiaru.........cc.ccovoeveveeienieenes 1/16 cala (+1,5 mm).
© JASIBY ..o 164 stopy (50 m).
e Jednostki pomiaru ....metry, cale, stopy.
© 0bliCZeNIA ... obliczenia powierzchniowe, objetosciowe
i posrednie.
© 7aSIlANIE ..o baterie (2 x AAA).

e Klasa szczelnosci

Informacje dotyczace zamawiania

Nr Nr " B Std.
katalogowy modelu P funt. kg Opakowanie
36158 micro LM-100 Dalmierz laserowy 05 0.2 1

RIDGID
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Urzadzenia do lokalizacji

Odbiorniki RIDGID® — odbiorniki lokalizujace firmy RIDGID sa wyposazone w tatwy w uzyciu wy$wietlacz odwzorowania wizualnego, ktéry umozliwia
pewna lokalizacje przewodéw uzbrojenia oraz sond/radiolatarni. Wspdlnie z kamera SeeSnake wyposazong w nadajnik sondy urzadzenia te umozliwiaja
lokalizowanie gtowicy kamery podczas kontroli, a wspélInie z nadjnikiem przewodowym lokalizowanie podziemnego uzbrojenia. Lokalizatory te moga
réwniez lokalizowac¢ powierzchniowe sondy ptywakowe i nadajniki zdalne przymocowane do popychacza lub przewodu kanatowego.

SeekTech'SR-60

SeekTech SR-20

o8

NaviTrack Scout’

30123 21943 19243
STRONA NR 11.27 11.26 11.30
Wszechkierunkowy wyswietlacz odwzorowania Tak Tak Tak
Czestotliwosci ustalane przez uzytkownika Tak, do 93 kHz Tak, do 35 kHz Nie
Liczba aktywnych czestotliwosci $ledzenia przewodéw Wszystkie do 93 kHz Wszystkie do 35 kHz 3
Czestotliwosci sondy Wszystkie do 93 kHz Wszystkie do 35 kHz 4
Szukanie pasywne Omni-Seek Omni-Seek 50/60 Hz

(przeszukuje wszystkie pasywne (przeszukuje wszystkie pasywne
zakresy jednoczesnie) zakresy jednoczes$nie)

Gtgbokosc Ciagta Ciagta Przycisk
Masa z bateriami

5.1 funta (2,3 kg)

3.5 funta (1,6 kg)

3 funty (1,4 k)

Nadajniki RIDGID" — pozwalaja precyzyjnie $ledzic uzbrojenie poprzez zastosowanie sygnatu za pomoca nadajnika przewodowego RIDGID.
Wszystkie nadajniki oferuja opcje wielorakiej czestotliwosci i moga nadawac sygnat poprzez pofaczenie bezposrednie i indukcje. Silne nadajniki o mocy

5110 W emituja silny signat utatwiajacy lokalizacje.

SeekTech ST-33Q SeekTech ST-510 SeekTech ST-305
i) p=
(=] (==

ey e~

26563 21953 21948
STRONA NR 11.28 11.29 11.29
Maks. moc wyjsciowa +HW** 10W 5W
Wyswietlacz cyfrowy Tak Tak Nie
Czestotliwosci $ledzenia przewodéw Wszystkie do 93 kHz 5* 4
Czestotliwosci indukeyjne 2 5* 3
Jednoczesne nadawanie 2 czestotliwosci liniowych Nie Nie Tak
Masa z bateriami 11.1 funta (5,0 kg) 9 funtow (4,1 kg) 2.5 funta (1,2 kg)

* Nadajnik ST-510 mozna réwniez ustawic do czestotliwosci uzywanych przez sprzet innych producentow.
** Po podtaczeniu modelu ST-33Q do zewnetrznego Zrédta zasilania lub wtozeniu akumulatorkéw w trybie taczenia bezposredniego osiagana moc wyjsciowa znamionowa

wynosi maks. 10 watow.

r

Znajd? sondy/radiolatarnie

RIDGID
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Potacz bezposrednio z przewodami uzbrojenia

Znajdz plastikowa rure za pomoca
integralnego $ledzenia przewodu

Wyindukuj sygnaf, aby
Zlokalizowa¢ uzbrojenie
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Lokalizatory przewodow uzbrojenia SeekTech’

Duze wysSwietlacze odbiornikéw SeekTech dostarczajg informacji potrzebnych do szybkiej, doktadnej i pewnej lokalizacji.

Biezaca sita/Kat sygnatu

Sygnat zblizeniowy

Strzatki prowadzace w lewa/prawa strong
Przewdd docelowy

Sita sygnatu

Gtebokos¢/Odlegtosc

Dziatanie

Wyswietlacz odwzorowania umozliwia dobra lokalizacje sygnatu i identyfikuje znieksztatcenie w zageszczonych obszarach za
pomoca:

e Linii docelowe] — prowadzi operatora wzdfuz przewodu i pokazuje zmiany kierunku.
e Strzatki prowadzace w lewo/w prawo — kieruja operatora do uzbrojenia docelowego.

e Sygnat zblizeniowy i sita sygnatu — pomagaja operatorowi ustawic lokalizator blizej celu, co pozwala ustali¢ bardziej
wiarygodne lokalizacje.

Pozostate funkcje
e (Gfebokosc ciggta — zwigksza wydajnos¢, wskazujac zmiany gteboko$ci w czasie rzeczywistym.

e Omni—Seek” — zwigksza doktadnosc i sprawno$¢ podczas wyszukiwania w trybie pasywnym. Ciggle wyszukuje moc bierng i
pasma radiowe w celu zlokalizowania i ominigcia nieznanych przewodéw metalowych.

e (Czestotliwosci ustalane przez uzytkownika — w odbiornikach SeekTech firmy RIDGID mozna skonfigurowaé
do 30 czestotliwodci definiowanych przez uzytkownika.

— Lokalizator SeekTech SR—60 mozna nastawi¢ na dowolna czestotliwo$¢ w zakresie od 10 do 93.000 Hz, co czyni go
odbiornikiem uniwersalnym.

— Lokalizator SeekTech SR—20 mozna nastawi¢ na dowolng czestotliwo$¢ w zakresie od 10 do 35.000 Hz.

Porownanie funkcji

Lokalizator SR-20 Lokalizator SR-60 Konwencjonalny
Wszechkierunkowy wys$wietlacz odwzorowania Tak Tak Nie
Czestotliwosci ustalane przez uzytkownika Tak — do 35 kHz Tak — do 93 kHz Ograniczone lub brak
(czgstotliwosci kankurencji)
Omni-Seek’ Tak — Tak — Nie
(jednoczesne §ledzenie wielu przewodéw) wszystkie pasywne pasma jednoczesnie wszystkie pasywne pasma jednocze$nie
Gfghokosc Ciagta Ciagta Przycisk lub triangulacja
Biezacy pomiar Ciagfa Ciagta Przycisk i $rednia
Informacja o znieksztafceniu na jednym ekranie Tak Tak Nie
Simultrace™ Nie Tak Nie
(jednoczesne sondowanie i $ledzenie przewodu)
Naprowadzanie stereo (za pomoca stuchawek) Nie Tak Nie

RIDGID

- 11.25




DIAGNOSTYKA, PRZEGLADY | LOKALIZOWANIE

Lokalizator SeekTech® SR-20

Lekki, a jednoczes$nie odporny odbiornik dostarczajacy wszystkich informacji potrzebnych
do szybszej i doktadniejszej lokalizacji.

tatwe w uzyciu

e Przewod docelowy i strzatki prowadzace szybko identyfikuja znieksztafcenie.

e Sygnat zblizeniowy i sita sygnatu pomagaja w lokalizacji w trudnych miejscach.

e Mozliwo$¢ $ledzenia dowolnej czestotliwosci w zkaresie od 10 do 35.000 Hz.

Dane techniczne lokalizatora SR-20

Czestotliwosci $ledzenia

aktywnych przewodow™............cooovvvrirrin. 128 Hz, 1 kHz, 8 kHz i 33 kHz.
Sledzenie mocy bierme] ... 50 Hz, 60 Hz, szerokos¢ pasma <4 kHz.
Sledzenie pasywnego pasma radiowego ......4—15 kHz, 15-36 kHz.
Czestotliwosci Sondy..........ccovvevveceeeceean 16 Hz, 512 Hz, 640 Hz, 850 Hz,

8 kHz, 16 kHz i 33 kHz.
2160 ZaSilania............ooovoveoeeeeeeccceeeeees 4 baterie C.
Trwato$¢ akumulatora. okoto 16 godzin.

Waga ... 3.5 funta (1,6 kg).
Spetnia wymagania norm FCC i EN 55022 dla urzadzen klasy A.

* Zdefiniowa¢ mozna 30 czestotliwosci wtasnych w zakresie od 10 do 35.000 Hz.
Wyposazenie standardowe

e Twarda plastikowa walizka.

e /naczniki powierzchniowe i zacisk.

e Ptyta DVD z instrukcja.

e |nstrukcja obstugi.

e 4 haterie typu C (alkaliczne).
Informacje dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy Opis funt. kg
21943 Lokalizator przewodéw SeekTech SR-20 35 1,6
22173 Skrzynka na lokalizator SR-20 5 22

RIDGID
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Lokalizator SeekTech® SR-60

Najszybszy, najtatwiejszy w obstudze i najbardziej uniwersalny z dostepnych lokalizatoréw.

Wszechstronnosé
e Mozliwos¢ $ledzenia dowolnej czestotliwosci w zkaresie od 10 do 93.000 Hz.

e Mozliwo$¢ réwnoczesnego $ledzenia przewoddw pod napieciem i sond (aktywnych
radiolatarni).

o tatwosc uzycia i doktadnosc lokalizatora SR-20, ale przy uzyciu WSZYSTKICH mozliwych do
zlokalizowania czestotliwosci.

Lokalizator SR-60 umozliwia szybkie i wiarygodne lokalizowanie nawet w trudnych
warunkach (stabe przewodniki, kiepskie warunki glebowe, stabe uziemienie itp.)
Dane techniczne lokalizatora SR-60

Czestotliwosci $ledzenia

aktywnych przewodOw™™.........cccovveeevevernn. 128 Hz, 1 kHz, 8 kHz, 33 kHz,
51 kHz i 93 kHz.
Sledzenie MOCY DIEME] .........cvevveveeereerevreeeeene 50 Hz, 60 Hz, szeroko$¢ pasma <4 kHz.
Sledzenie pasywnego pasma radiowego ......4—15 kHz, 15-36 kHz.
Czestotliwosci sondy™™ ..o, 16 Hz, 512 Hz, 640 Hz, 850 Hz,
8 kHz, 16 kHz i 33 kHz.
Zr6dto zasilania........cccccccooeeeeeeeeeeeieeeeieeeie, 4 haterie C.
Trwato$¢ akumulatora okoto 16 godzin.

Waga .o 5.1 funta (2,3 kg).
Spetnia wymagania norm FCC i EN 55022 dla urzadzen klasy A.

** Zdefiniowa¢ mozna 30 czestotliwosci wtasnych w zakresie od 10 do 93.000 Hz.
Wyposazenie standardowe

e Twarda plastikowa walizka.

e /naczniki powierzchniowe i zacisk.

e Pyta DVD z instrukcja.

e |nstrukcja obstugi.

e 4 baterie typu C (alkaliczne).
Informacje dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy e funt. kg
30123 Lokalizator przewodéw SeekTech SR-60 5.1 23
29798 Skrzynka na lokalizator SR-60 5 2,2

RIDGID
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Nadajniki uzbrojenia SeekTech’

Firma RIDGID" oferuje szereg nadajnikéw do $ledzenia podziemnych metalowych rur i przewoddw.

Wszystkie nadajniki RIDGID wzbudzaja sygnat w padziemnych kablach na trzy sposoby:

e Poprzez pofaczenie bezposrednie, wykorzystujac sznury przytaczeniowe
e Indukcyjnie przy uzyciu opcjonalnego zacisku sygnatu indukcyjnego

e ndukcyjnie z nadajnika

Poréwnanie funkcji

ST-330 ST-510 ST-305
e f""E-q

(=1 ~—— EN

® e —
Czestotliwosci potaczenia bezposredniego Wszystkie 5 4
Czestotliwosci indukcyjne 2 3 3
Czestotliwosci konkurencji Czestotliwosci ustalane przez uzytkownika Ustawione fabrycznie Nie
Jednoczesne nadawanie 2 czgstotliwosci liniowych Nie Nie Tak
Automatyczne dopasowanie impedancji Tak Tak Tak
Cyfrowy wySwietlacz mocy wyjsciowej Tak Tak Nie
Maks. moc wyjéciowa +HW* 10W 5W
Zmienne ustawienie mocy Niska, $rednia, wysoka W pefni regulowana Niska, $rednia, wysoka
Zrodo zasilania 6 baterii typu D 8 baterii typu D 6 baterii typu C
Sprawdzanie stanu akumulatora Ciagta Ciagta W trakcie uruchamiania
Waga (bez baterii) 11.1 funta (5,0 kg) 9 funtéw (4,1 kg) 2.5 funta (1,9 kg)
Klasa wg norm FCC i EN 55022 Klasa A Klasa B Klasa A

* Po podigczeniu modelu ST-33Q do zewnetrznego Zrédfa zasilania lub wioZeniu akumulatorkéw w trybie fgczenia bezposredniego osiggana moc wyjsciowa znamionowa wynosi

maks. 10 watdw.

RIDGID

Nadajnik SeekTech ST-33Q
e Nadajnik idealny do indukowania pradu w przewodzie docelowym.

e /wiekszona sprawno$c¢ i dalsze $ledzenie dzieki indukcji ponad o$miokrotnie wigkszego
pradu w przewodzie docelowym.

¢ Najbardziej uniwersalny z dostepnych nadajnikéw z dowolng czestotliwoscia potaczenia
bezposredniego w zakresie od 10 do 93 kHz.

e Foniczne sprzezenie zwrotne potwierdzajgce dobry obwdd przed rozpoczeciem $ledzenia.
Czestotliwosci:

e Pofaczenie bezposrednie (ustawienie fabryczne): 128 Hz, 1 kHz, 8 kHz, 33 kHz i 93 kHz.

e Pofaczenie bezposrednie (definiowane przez uzytkownika): 10 Hz - 93 kHz.

e Indukcja: 8 kHz, 33 kHz.

Informacje dotyczace zamawiania

Nr Oni Waga
katalogowy pis funt. kg
26563 Nadajnik SeekTech ST-33Q (5 watdw) 1.1 50
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Nadajnik SeekTech® ST-510

e W petni zmienny sygnat wyjsciowy mocy (do 10 watdw).

e Wyswietlacz LCD umozliwiajacy natychmiastowa kontrole wzrokowa rezystancji przewodu i
przeptywu pradu.

e Dwa przewody kompensacyjne o dtugosci 7,62 m (25") z wytrzymatymi zaciskami.

e Kompatybilnos¢ z urzadzeniami konkurencji.

e Foniczne sprzezenie zwrotne potwierdzajace dobry obwadd przed rozpoczeciem $ledzenia.

Czestotliwosci:

e Potaczenie bezposrednie: 128 Hz, 1 kHz, 8 kHz, 33 kHz i 93 kHz.

e Indukcja: 1 kHz, 8 kHz, 33 kHz i 93 kHz.

e (Czestotliwosci konkurencji: dostepne zaréwno w trybie potaczenia bezposredniego, jak i indukgji.

Informacije dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy R funt. kg
21953 Nadajnik SeekTech ST-510 (10 watéw) 9 41

Nadajnik SeekTech ST-305

e | ekki i zwarty nadajnik o mocy do 5 watéw.

e Mozliwo$¢ nadawania dwaéch czestotliwo$ci réwnoczesnie.

e Foniczne sprzezenie zwrotne potwierdzajace dobry obwaéd przed rozpoczeciem $ledzenia.
Czestotliwosci:

e Potaczenie bezposrednie: 1 kHz, 8 kHz, 33 kHz i 93 kHz.

e Indukcja: 1 kHz, 8 kHz, 33 kHz i 93 kHz.

Informacje dotyczace zamawiania

Nr Oni Waga
katalogowy pis funt. kg
21948 Nadajnik SeekTech ST-305 (5 watow) 25 19

Zacisk sygnatu indukcyjnego SeekTech
e Pozwala wzbudzi¢ sygnat w przewodzie lub rurze, gdy potaczenie bezposrednie jest niemozliwe.

e Kompatybilny ze wszystkimi nadajnikami RIDGID".
Informacje dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy W5 funt. kg
20973 Zacisk sygnatu indukcyjnego SeekTech 4" (100 mm) 2 09

RIDGID
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Lokalizator NaviTrack Scout’

Lokalizator NaviTrack Scout jest zaprojektowany do rozwigzywania najbardziej wymagajacych
probleméw w zakresie lokalizacji nadajnikéw zdalnych (sond) z zastosowaniem technologii
lokalizacji wielokierunkowej.

tatwiejsza lokalizacja

Technologia anten wielokierunkowych zastosowana w urzadzeniu NaviTrack Scout pozwala
caly czas wykrywac petny sygnat. Wystarczy zmaksymalizowac site sygnatu, aby odnalezé
obiekt docelowy. Lokalizacja nie jest komplikowana przez fatszywe warto$ci szczytowe ani
warto$ci zerowe

Doktadnosé

Ten lokalizator weryfikuje lokalizacje pofozenia, uzywajac wy$wietlacza mikroobrazowania
do zaznaczenia dwéch wyraznych biegunéw przed i za obiektem docelowym, co gwarantuje
doktadne lokalizowanie.

Automatyczna gltebokosc

Gtebokosé jest automatycznie wyliczona i wy$wietlana, gdy urzadzenie znajduje sie nad
celem.

Dane techniczne

© Waga ..o 3 funty (1,4 kg).
o 7r6dto zasilania ........ooooveveee. 4 baterie typu C.
e Trwato$¢ akumulatora............. okofo 24 godziny.

Standardowe czestotliwosci
© SONAa.....oieeieceee e 16 Hz, 512 Hz, 640 Hz i 33 kHz.
o Sledzenie przewodu ................ 512 Hz, 8 kHz i 33 kHz.
o Sledzenie biemego
przewodu elektrycznego........... 60 Hz i 50 Hz.

Wyposazenie standardowe

e Twarda plastikowa walizka.

e /naczniki powierzchniowe i zacisk.
e Piyta DVD z instrukcja.

e |nstrukcja obstugi.

e 4 haterie typu C.

Urzadzenie The NaviTrack Scout jest idealne dla uzytkownikéw lokalizujacych kamery
SeeSnake i inne sondy, ktérzy czasem potrzebuja zlokalizowaé przewody pod napigciem.

Informacije dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy Opis funt. kg
19243 Lokalizator NaviTrack Scout 3 14
20248 Waliza do przenoszenia urzadzenia Scout 6.25 2.8
12543 Znaczniki powierzchniowe i zacisk - -

Spetnia wymagania norm FCC i EN 55022 dla urzadzeri klasy B.

RIDGID
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Nadajniki NaviTrack’

Nadajnik zdalny
e Moze by¢ zamocowany na sprezynie do czyszczenia odptywdéw lub na wezu strumienia
wodnego w celu zlokalizowania zdalnego nadajnika w instalacji.

¢ Migajaca dioda wskazujaca nadawanie sygnatu przez sonde.
e Spetnia wymagania norm FCC i EN 55022 dla urzadzen klasy B.

Informacije dotyczace zamawiania

. Waga
katall::;uwy Opis funt. ! kg
16728 Nadajnik zdalny, 512 — AAA 0.4 018
19263 tacznik do przewoddéw bebnowych %" i 4" (16 mm i 20 mm) - -
19268 tacznik do przewodu sekcyjnego 74" (22 mm) i przewodéw - -
bebnowych 12" (12 mm)
19273 tacznik do przewodu sekeyjnego %" (16 mm) i przewodéw - -
bebnowych 3" (10 mm)
19258 tacznik do przewodu sekeyjnego 1%" (32 mm) - -
Nadajnik ptywajacy

e |dealny do lokalizowania komér fermentacyjnych.

e Sygnat 512 Hz.

e Migajaca dioda wskazujaca nadawanie sygnatu przez sonde.

© Powierzchniowy.

e /asilanie akumulatorem.

e Spetnia wymagania norm FCC i EN 55022 dla urzadzer klasy B.

Informacje dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy e funt. kg
19793 Sondy ptywakowe (2), i dodatkowy akumulator 04 018

Nadajnik SeeSnake FleXmitter’

& - e Dzieki czestotliwosci 512 Hz nadajnika SeeSnake FleXmitter mozna zlokalizowaé kamere
w przewodzie (obecnie w standardzie ze wszystkimi bebnami SeeSnake: Mini-SeeSnake,
SeeSnake Standard i SeeSnake Self-Leveling).

e Jesli uzywana kamera SeeSnake nie jest wyposazona w nadajnik, mozna jg zmodernizowac
instalujac nadajnik FleXmitter.

e Spetnia wymagania norm FCC i EN 55022 dla urzadzen klasy A.

Informacije dotyczace zamawiania

Nr . Waga
katalogowy Opis funt. kg
15323 Nadajnik wbudowany SeeSnake FleXmitter 0.62 0,28
15828 Nadajnik Mini-SeeSnake FleXmitter 1 0,045
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Czyszczenie odplywoéw

e Szeroki asortyment z jednego Zrédta — "Wtasciwa maszyna do kazdej pracy".
e Tradycja innowacyjnosci i wysokiej jakoSci.

Liczba Dtugosc*

Czyszczenie odplywéw modeli stopy n Str.
Narzedzia reczne

Sprezyny do czyszczenia muszli 2 3-6 1-2 12.4
klozetowych

Chwytak 1 6 2 12.4
Ptaska tasma kanalizacyjna 10 25-100 76-30 12.4
Reczne napedy obrotowe 4 25-35 7,6-11 12.5
Maszyny do zlewéw

K-45AF 2 25 7,6 12.6
K-40 1 35 11 12.8
Maszyny bebnowe

Zakres $rednic rur do 4" (110 mm) 7 50-75 15-23 12.10
Zakres $rednic rur do 8" (200 mm) 5 75-100 23-30 12.14
Zakres Srednic rur do 10" (250 mm) 4 75-100 23-30 12.16
Maszyny segmentowe

Zakres $rednic rur do 4" (110 mm) 4 Do 100 Do 30 12.18
Zakres $rednic rur do 6" (150 mm) 4 Do 150 Do 46 12.20
Zakres $rednic rur do 10" (250 mm) 4 Do 300 Do 91 12.22
Maszyny pretowe

Zakres $rednic rur do 24" (600 mm) 2 Do 500 Do 150 12.26
Maszyny do wysokocisnieniowego przepychania woda

Zakres Srednic rur do 6" (150 mm) 2 65-100 20-33 12.28
Zakres Srednic rur do 10" (250 mm) 1 200 61 12.32
Narzedzia — — — 12.34
Sprezyny — — — 12.36

* Standardowa dfugos¢ linii przy dostawie. Wigcej informacji w katalogu.
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Narzedzia reczne str.
Sprezyny do czyszczenia muszli 124
klozetowych
ChwyTak 12.4
Ptaska ta$ma kanalizacyjna 124

. Reczne napedy obrotowe 125

Maszyny do zlewow

tatwe do przenoszenia, kompaktowe i lekkie.

Rozmiar linii

Zastosowanie Nr Str.
cale cm
0d % do 22 20-75 Odptywy umywalek/sedeséw/zlewdw, wanien/prysznicéw, K-45AF 126
od % do 22 20-75 pisuardéw, pralni. K-40 128
Maszyny bebnowe
Duzy moment obrotowy do usuwania
zatoréw

e \Wysoka moc i moment obrotowy.
o Blokada sprezyny.

o Najwyzsza manewrowos¢.

Rozmiar linii

Zastosowanie Nr Str.
cale cm
od 1% do4 40-110 Odptywy umywalek/sedeséw/zlewdw, wanien/prysznicéw, K-400 12.10
pisuaréw, pralni, wywietrzniki dachowe i wewngtrzne odptywy
podtogowe.
od % do4 20-110 Odptywy umywalek/sedeséw/zlewow, wanien/prysznicow, K-3800 12.12
pisuaréw, pralni, wywietrzniki dachowe i wewnetrzne odptywy
podfogowe.
od3do8 75-200 Przytacza, linie gtéwne, linie komercyjne. K-750 12.14
0d3do10 75-250 Przytacza, linie gtéwne, linie komercyjne. K-7500 12.16
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Maszyny segmentowe
Przeznaczone zwtaszcza do linii o wigkszej Srednicy

e Moc i predkosc¢ z kontrolg nad sprezyna.

e | ekkie i przeno$ne.

Rozmiar linii
Zastosowanie Nr Str.
cale cm
od ¥ do 4 20-110 Odptywy umywalek/sedesdw/zlewdw, wanien/prysznicow, K-50 1218
pisuaréw, pralni, wywietrzniki dachowe i wewnegtrzne odptywy
podtogowe.
od 1% do6 30-150 Linie umywalkowe, wywietrzniki dachowe i odptywy K-60SP 12.20
podtogowe.
od2do 10 50 - 250 Przytacza i linie gtowne, linie komercyjne. K-1500SP 12.22
od2do 10 50 - 250 Przytacza i linie gtowne, linie komercyjne (napgdzane silnikiem K-1500G 12.24
benzynowym w odlegtych lokalizacjach).
Maszyny pretowe
Przeznaczone zwtaszcza do linii o wigkszej Srednicy
Rozmiar linii
Zastosowanie Nr Str.
cale cm
od 8 do 24 200 - 600 Praca w prostych liniach gtéwnych w urzedach miejskich, K-1000 12.26

uniwersytetach, instytucjach i w przemysle.

Maszyny ciSnieniowe

Maszyny do wysokocisnieniowego przepychania woda idealnie nadaja sie do przepychania linii zatkanych ttuszczem, szlamem lub mydtem

Rozmiar linii
Zastosowanie Nr Str.
cale cm
od 1% do 6 30-150 Linie umywalkowe/podpodtogowe/drugorzedne. KJ-1590 11 12.28
od 1% do6 30-150 Linie umywalkowe/podpodtogowe/drugorzedne/przytacza. KJ-2200 12.30
od2do 10 50 - 250 Linie umywalkowe/podpodtogowe/drugorzedne/przytacza/ KJ-3100 12.32

linie gtéwne.
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Sprezyny do czyszczenia
muszli klozetowych

czne usuwanie zatoréw w toaletach. Cechy:

e Duze, ergonomiczne uchwyty.

e Pokonuje tuki w ustgpach z syfonami.

e (Ostona winylowa do zabezpieczenia porcelany przed uszkodzeniem.

Narzedzia wysokiej jakosci o rozmiarach 3' (1 m) i 6' (2 m) umozliwiaja szybkie i bezpie-

¢ Nowa, trwafa, odporna na zginanie sprezyna zwinigta Sciskowo z rdzeniem, 14" (12,7 mm).

Nr Nr Onie Waga Std. Wymienny
katalogowy modelu p funt. kg Opakowanie Sprezyny
59787 K-3 Sprezyna do czyszczenia muszli klozetowych 3' (1 m) 4 1.9 6 -
z koricéwka kulista
59797 K-6 Sprezyna do czyszczenia muszli klozetowych 6' (2 m) 5% 25 6 60362
7 koricéwka kulista

Chwytak model K-5
¢ \Wydobywa kamienie, narzedzia, przedmioty.

Chwytak

e Wydtuza zasieg operatora do 6' (2 m) w przypadku nawet najgtebszych syfon6w.

g —

——
-
Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu P o kg
59190 K-5 Chwytak 5 2.3

Tasma kanalizacyjna

8" (200 mm) $rednicy oraz do 100' (30,4 m) dtugosci.
e Nosnik dotgczony do wszystkich modeli oprécz 25' (7,6 m).

Jednoczesciowa ptaska tasma kanalizacyjna
e Rozmiary i dtugosci do stosowania w liniach kanalizacyjnych i odptywowych: do

e \Wszystkie modele posiadaja raczke i punkt lancy z jednej strony oraz kulke toczna z

drugiej.
Nr Nr Szerokosc Gr[l:::aséé Diugosé mei':;:osc Waga
katalogowy modelu
cale cm cale cm stopy m cale | cm funt. kg
62530 E-2724 25 7,6 od¥% 20 3 1.4
62535 E-2725 v 12 Vie 2 50 15,2 ﬁi ig 6 27
62540 E-2726 75 228 9 41
62545 E-2727 100 304 12 54
62555 E-2729 50 15,2 2 50 8 36
% 20 s 2 do4 do
62565 E2731 100 | 304 M0 g 82
62595 E-2737 50 15,2 4 110 16 7.3
A 20 % 3 do6 do
62605 E-2739 100 304 150 34 154
62615 E-2741 50 15,2 4 110 22 10,0
1 25 % 3 do8 do
62625 E-2743 100 304 200 45 204
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Power Spin z AUTOFEED" (autoposuwem)

e (Czysci instalacje o $rednicy do 11" (40 mm).

e Pociggaj spust i obracaj gatke albo wykorzystaj naped z dowolnej wiertarki o zmiennej
predkosci (obroty w lewo/w prawo) dla zapewniania dodatkowych mozliwosci.

e Sprezyna przesuwa sig samoczynnie w odprowadzeniu.
e Bez brudzenia. Rece nie dotykaja sprezyny.
e Wyposazony w sprezyne 4" (6,3 mm) x 25" (7,6 m) z prosta korcéwka - Swidrem.

Nr Nr . Srednica x dfugosé Waga Std.
Opis = .
katalogowy modelu cal x stop. mmxm funt. kg Opakowanie
41408 Power Spin Reczny naped obrotowy ze $ruba prosta V4" x 25' 6,3x76 5 22 24
42163 Kabel MaxCore® | Kabel zamienny MaxCore® V4" x 25' 6,3x76 3 14 1

Reczny naped obrotowy Kwik-Spin° z systemem AUTOFEED"

e Produkt do pracy przy matych obciazeniach przeznaczony do odprowadzeri o $rednicy do
1" (40 mm).

e \Wygodny uchwyt zmniejszajacy wysitek.
e Wyposazony w sprezyne Maxcore 4" x 25" (6,3 mm x 7,6 m) ze $ruba prosta.
e Dwukierunkowy system AUTOFEED® pozwala utrzymac w czystosci rece i miejsce pracy.

Nr Nr oni Srednica x dtugosé Waga Std.
katalogowy modelu pis cal x stop. mmxm funt. kg Opakowanie
41348 Kwik-Spin Reczny naped obrotowy ze sprezyna Srubowa z kulka C-1IC 4" x 25' 6,3x7,6 35 1,6 6
K_25 vi r@cznym Do linii odptywowych o srednicy od 32" (20 mm) do 172" (40 mm)

Reczny naped obrotowy model K-25, wybierany przez fachowcéw od wielu lat, oferuje

n a p ed e m 0 b rotowym najwyzsza jako$¢. Jest idealnym narzedziem dla uzytkownika o wysokich wymaganiach.

Cechy:

e Precyzyjnie obrobiony mechanicznie, najwyzszej jakosci uchwyt z 3 szczgkami pewnie
mocuje sprezyne. Pozwala zwolni¢ sprezyne jednym ruchem nadgarstka.

e /ebrowana raczka z aluminium odlewanego ci$nieniowa nie $lizga sie w dtoni.

e Beben obrotowy formowany z tworzywa sztucznego nie podlega wgnieceniu ani korozji i
jest fatwy w czyszczeniu.

e Sprezyny odporne na zginanie, z rdzeniem w ostonie winylowej, dostepne w modelach z
koncowka kulistg i ruchoma, %" (8 mm) x 25' (7,6 m).

¢ Dobrze wywazone zapewniajg wygodne uzytkowanie.

® Pojemnos¢ bebna: %s" (8 mm) x 25' (7,6 m).
e Przechodzi przez kolanka zlewow, odptywy fazienek i ustepéw z syfonami oraz kanaty

wentylacyjne.
Nr Nr . Srednica x diugosé Waga
Opis =
katalogowy modelu cal x stp. mm x m funt. kg
58890 K-25-BP Reczny naped obrotowy ze sprezyna Srubowa z kulka C-1IC %" x 25' 8x76 8 36
58895 K-25-DH Reczny naped obrotowy ze sprezyna z koricéwka ruchoma C-2IC %6" x 25' 8x76 8 36
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Model K-45AF szybko udraznia
zatkane linie wannowe. Posuw
i wycofywanie sprezyny bez
zmiany kierunku pracy silnika.

Maszyna do zlewow K-45AF

Do linii odplywowych od %" (20 mm) do 2" (75 mm)
¢ Doskonata do udrazniania linii o matej $rednicy. Udraznia zatkane odptywy sedesowe,
umywalkowe, pisuarowe i wannowe/prysznicowe.

— Sprezyny V4" (6 mm) najlepsze do linii od %" (20 mm) do 172" (40 mm).

— Sprezyny %s" (8 mm) najlepsze do linii od 34" (20 mm) do 1%2" (40 mm).

— Sprezyny %" (10 mm) najlepsze do linii od 14" (30 mm) do 2'%" (75 mm).

e Zaawansowany dwukierunkowy system AUTOFEED" pozwala utrzymaé w czystosci
rece i miejsce pracy — posuwa i wycofuje sprezyne za jednym naci$nigciem dzwigni.

e | ekka, fatwa w uzyciu, bez potrzeby nastawienia.

e Naped o zmiennej predko$ci obraca sprezyne z predkoscia 0-600 obr/min.

e Dwuczesciowy pojemnik zakrecany z wymiennym bebnem wewngtrznym.

— Utatwia wymiane sprezyny i dobér odpowiedniej sprezyny do danej pracy.

— Beben wewnetrzny zapobiega wyciekom wody i znacznie ogranicza skrecenie sprezyny
w bebnie.

— Bebny sg zawsze odporne na korozje i wgniecenie.

e Pojemnos¢ bgbna: 50' (15 m) sprezyny %" (8 mm) lub 35' (11 m) sprezyny %" (10 mm).

o W zestawie rgkawice RIDGID® do czyszczenia odptywdw oraz instrukcja obstugi.

Sprezyna %" (10 mm) w modelu K-45AF-5
rozszerza mozliwosci maszyny na linie
odptywowe 2%" (75 mm).

Nr
katalogowy Nr ) Waga
10V . modelu Opis
(Wielka Brytania) 20V funt. kg
37338 36033 K-45AF Maszyna z nastepujacym wyposazeniem: 13.8 6.5

— Sprezyna z rdzeniem i bebnem wewnetrznym C-11C, %" (8 mm) x 25' (7,6 m)

37343 36043 K-45AF-5 Maszyna z nastepujacym wyposazeniem: 34 154
— Sprezyna z rdzeniem i bebnem wewnegtrznym C-11C, %" (8 mm) x 25' (7,6 m)
— Sprezyna z bebnem wewngtrznym C-6, %" (10 mm) x 25' (10,7 m)

—T-250, pigcioczesciowy zestaw narzedzi do sprezyny %" (10 mm)

— Futerat do przenoszenia C-6429

*Modele 230 V wyposazone we wtyczke europejska CEE 7/17.
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Sprezyny
"'"!"""""""W't ; Nr Nr Waga

katalogowy | modelu g funt. kg
Sprezyny z rdzeniem wewnetrznym (IC) T | ma 50647 S 15'(4,6 m) ze $ruba lejkowa 2% | 10
: ! : i . © Sruba 50652 S-2 25' (7,6 m) ze $ruba lejkowa 3% 1,6
(modele C-1IC, C-6IC, C-13IC, C-2IC, C-23(C) £ e o S35 | 35 (107 mae utg ekown s | 2
62225 C-1 25' (7,6 m) ze $ruba z kulka 3% 16
) i’mI 56782 C-11C Rdzen wewnegtrzny 25' (7,6 m) ze $ruba z kulka 4 18
koficowka 89400 C21 | Rdzef wewnetrzny 50' (15,2 m) ze rubg z 7 32
) o . . . spiralna kulka
* Rdzen w osfonie winylowej zapobiega korozji gruszkowa 56792 C13IC | Rdzefi wewnetrzny 35 (10,7 m) ze §ruba z 5% | 25
sprezyny i zwigksza jej trwato$c. kulka
. . ) . 62235 C-2 25' (7,6 m) ze $ruba z koricéwka ruchoma 3 1.6
® Zwinigta Sciskowo sprezyna ma wigkszg i 56787 C2IC | Rdzeri wewngtrzny 25' (7,6 m) ze §rubg 4 18
wytrzymatosc¢. Koricowka 7 koricowka ruchoma
) ) ) B ruchoma 89405 C-22 50' (15,2 m) ze $ruba z korncéwka ruchoma 7 32
e (Odporna na zginanie; pokonuje tuki i syfony. 56797 C-23IC | Rdzen wewnetrzny 35' (10,7 m) ze $ruba 5 25
. L. L. , 7 koricowka ruchoma
e Dobra gietkos$¢ i sita przepychania az do konca T 62245 C-4 25' (7,6 m) ze ziaczem meskim 7 20
sprezyny. =TT 62250 C5 35 st6p (10,7 m) z koricowka spiralng 8V 38
P 1 gruszkowa
62260 C-6 35'(10,7 m) ze ztaczem meskim 84 38
96037 C-6IC Rdzeh wewngtrzny 35' (10,7 m) ze zfaczem 812 4,0
meskim
Narzedzia — pasuja do sprezyn C-4, C-6 i C-6IC
Nr Nr Opis Wymienne
katalogowy modelu p ostrza
62990 T-201 Sruba prosta, df. 5" (125 mm| -
< e 62995 T-202 Sruba z kulka, $r. zewn. 14" (30 mm) -
(T ] 63000 7203 | Srubazkulka, §. zewn. 74" (22 mm) -
54837 T-204 Koficowka nozowa "C" 1" (25 mm) 54832
£ 63005 T-205 Koricowka nozowa "C" 1%" (35 mm) 97835
63010 T206 | Sruba lejkowa, dt. 3" (80 mm) -
63030 T-210 Koficowka nozowa topatkowa, 1" (25 mm) 97905
@ 63035 T211 Koncéwka nozowa topatkowa, 134" (35 mm) 97825
63040 T-212 Korcéwka nozowa topatkowa, 194" (45 mm) 92850
63045 T-213 Koncowka nozowa z 4 ostrzami, 1" (25 mm) 97795
63050 T-214 Koncéwka nozowa z 4 ostrzami, 13" (35 mm) 97910
63055 T-215 KoAcéwka nozowa z 4 ostrzami, 1%4" (45 mm) 97915
. . 63065 T-217 Sruba z koficowka ruchoma, dt. 4" (110 mm) -
Model K-45AF-5 pokazany powyzej zawiera zestaw o EW“
narzedzi T-250: 55457 T-225 Koricowka spiralna wyciggajaca -
— Sprezyna z kulka T-203. 52812 T-230 Koricowka nozowa "C", 2" (50 mm) 92815
— Koricéwka ruchoma T-217. 52817 T-231 Koricéwka nowzoyva C" do pracy w cigzkich 92820
L . . warunkach, 22" (65 mm)
— Kofcéwka nozowa "C" T-205. 52822 T232 | Kofcowka nozowa "C" do pracy w cigzkich 92835
— Kotek taczacy A-13. warunkach, 3" (80 mm)
— KNArA . - 48482 T-250 Zestaw narzedziowy zawiera: -
Koncowka nozowa topatkowa T-210. 1203, 7205 T210. 7217, At
Wyposazenie pomocnicze
Nr Nr .
katalogowy modelu Opis
68917 Beben wewnetrzny K-45
89410 C-6429 Futerat do przenoszenia
76817 Zestaw sprezyny C-6 zawiera: Bgben wewnegtrzny, drazek reakcyjny sprezyny C-6,
zestaw narzedzi T-250
98072 Zestaw sprezyny C-61C zawierajacy nastgpujace elementy: beben wewnetrzny,
sprezyna C-6IC, drazek reakcyjny, zestaw narzedzi T-250
23908 A-45AF | Przdd bebna i system AUTOFEED
23913 Zamienna kaseta AUTOFEED
41937 - Rekawice skdrzane RIDGID do czyszczenia odptywow
Przéd bebna i beben wewnetrzny przyspieszaja i 70032 - Rekawice RIDGID do czyszczenia odptywéw z PCW

utatwiajg zmiane sprezyn.
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M aszyna d 0 ZI ewéw K_40 Do linii odptywowych od 34" (20 mm) do 2'2" (75 mm)

Maszyna do zlew6w model K-40 idealnie nadaje sie do czyszczenia matych,
drugorzednych linii odptywowych od 34" (20 mm) do 22" (75 mm).
e Sprezyny 14" (6 mm) najlepsze do linii od 34" (20 mm) do 1%2" (40 mm).
e Sprezyny ¥s" (8 mm) najlepsze do linii od 34" (20 mm) do 1%2" (40 mm).
e Sprezyny 34" (10 mm) najlepsze do linii od 1%4" (40 mm) do 2'2" (75 mm).

Maszyna K-40 stoi ptasko na podtodze lub blacie kuchennym i mozna jg przechyla¢
do tytu w celu uzyskania tatwego dostepu do odptywdéw umywalkowych i wanien
napefnionych woda. K-40 praktycznie eliminuje konieczno$¢ sprzatania miejsca pracy
dzigki opatentowanemu dwukierunkowemu systemowi AUTOFEED" z przewodem
prowadzacym. System ten catkowicie zamyka sprezyne i eliminuje rozpryskiwanie
$ciekow.
e Silnik indukcyjny 175 W cicho pracuje i wytwarza moment obrotowy wystarczajgcy
do przepychania nawet najpowazniejszych zatorow.
e /winigta Sciskowo sprezyna z rdzeniem najwyzszej jako$ci taczy w sobie sifte
i gietkos¢, dzieki ktérej jest odporna na zginanie.
e Dwucze$ciowa zakrecana obudowa bebna nie ulega wgnieceniu ani korozji
i umozliwia tatwy dostep do bebna wewnegtrznego oraz sprezyny.

e Beben wewnetrzny o specjalnej konstrukeji praktycznie eliminuje skrecanie sprezyny
w bebnie oraz wycieki z bebna.

e Dwukierunkowy system AUTOFEED posuwa i wycofuje sprezyne do czyszczenia
odptywéw za jednym naci$nigciem dZwigni, utrzymujac operatora i miejsce pracy
w czystosci.

e W zestawie rekawice RIDGID® do czyszczenia odptywdw oraz instrukcja obstugi.

Nr Nr Onis Waga
katalogowy | modelu P funt. kg
71742 K-40AF | Maszyna z nastgpujacym wyposazeniem: 33 15
— System AUTOFEED
— Waz prowadzacy
— Uchwyt montazowy
Zabezpieczenie przed drganiami sprezyny — C-13IC-SB,
%g" (8 mm) x 35' (10,7 m) z bebnem wewnegtrznym

Model K-40AF w pozycji pionowej
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Model K-40 utatwia prace i utrzymuje

miejsce pracy w czystosci. Sprezyny
Nr Nr Onis Waga
katalogowy | modelu P funt. kg
= | mu 50647 S-1 15' (4,6 m) ze $ruba lejkowa 2% 1,0
= Sruba 50652 S-2 25' (7,6 m) ze $ruba lejkowa 3% 1,6
E: lejkowa 50657 S-3 35'(10,7 m) ze $ruba lejkowa 5 22
62225 C-1 25' (7,6 m) ze $ruba z kulka 3% 1,6
) M,“m 56782 C-11C Rdzen wewnetrzny 25' (7,6 m) ze $ruba z kulka 4 1.8
KO“FO;Nka 89400 C21 | 50' (15,2 m)ze $ruba z kulka 7| 32
gflfs';f«;‘;a 56792 C-13IC | Rzef wewngtrizny 35' (10,7 m) ze $rubg z kulka 54 | 25
T 95847 C-13ICSB | Zabezpieczenie przed drganiami rdzenia 5% 25
£ ) .
© wewnetrznego 35' (10.7 m) ze $ruba z kulka
% 62235 C-2 25' (7,6 m) ze $ruba z koricéwka ruchoma 3% 1,6
ES W@QHKWW
56787 C-2Ic Rdzen wewnetrzny 25' (7,6 m) ze $ruba z korcowka 4 1.8
Koncowka ruchoma
ruchoma 89405 C-22 50' (15,2 m) ze $ruba z koncéwka ruchoma 7 32
56797 C-23IC | Rdzen wewnetrzny 35' (10,7 m) ze $ruba z koricéwka 5% 25
ruchoma
62245 C-4 25' (7,6 m) ze ztaczem meskim 4% 2,0
62250 C-5 35 stdp (10,7 m) z korcowka spiralng gruszkowa 8% 38
62260 C-6 35'(10,7 m) ze ztaczem meskim 8% 38
96037 C-6IC Rdzen wewnegtrzny 35' (10,7 m) ze ztaczem meskim 82 4,0
_‘_-._.." S, e
W umywalce: Wystarczy nacisna¢ dzwignie, a sprezyna wejdzie
w odptyw. Unikatowy waz prowadzacy i kombinacja z systemem
AUTOFEED" rozwigzq kazdy problem. Narzedzia — pasuja do sprezyn C-4, C-6 i C-6IC
Nr Nr Wi Wymienne
katalogowy | modelu P ostrza
62990 T-201 Sruba prosta, dt. 5" (125 mm) -
) 62995 T-202 Sruba z kulka, $r. zewn. 1%4" (30 mm) -
63000 T-203 Sruba z kulka, $r. zewn. 74" (22 mm) -
54837 T-204 Koncowka nozowa "C" 1" (25 mm) 54832
63005 T-205 | Kofcéwka nozowa "C" 13" (35 mm) 97835
63010 T-206 | Sruba lejkowa, dt. 3" (80 mm) -
63030 T-210 Koncowka nozowa topatkowa, 1" (25 mm) 97905
63035 T211 Koncéwka nozowa topatkowa, 13" (35 mm) 97825
63040 T-212 Koncéwka nozowa topatkowa, 134" (45 mm) 92850
63045 T-213 Koncowka nozowa z 4 ostrzami, 1" (25 mm) 97795
63050 T-214 | Koricowka nozowa z 4 ostrzami, 13" (35 mm) 97910
63055 T-215 Koncowka nozowa z 4 ostrzami, 134" (45 mm) 97915
63065 T-217 | Sruba z koricéwka ruchoma, dt. 4" (110 mm) -
55457 T-225 | Koncéwka spiralna wyciagajaca -
52812 T-230 | KoAcdéwka nozowa "C", 2" (50 mm) 92815
52817 T-231 Koncowka nozowa "C" do pracy w cigzkich 92820
52822 T-232 | warunkach, 214" (65 mm) 92835
Korcéwka nozowa "C" do pracy w cigzkich
warunkach, 3" (80 mm)
48482 T-250 | Zestaw narzedziowy zawiera: -
T-203, T-205, T-210, T-217, A-13

W wannie: Zwarta budowa umozliwia tatwy dostep do trudno Wyposazenie pomocnicze
dostepnych miejsc, takich jak wanny i szafki pod umywalka, Nr Nr .
réwnoczesnie utrzymujac sprezyne w stanie zamknietym i z dala katalogowy modelu Opis
od wszystkich powierzchni wykoriczonych. 26558 A-40G AF_| System AUTOFEED i waz prowadzacy do K-40, w zestawie uchwyt montazowy
23913 - Zamienna kaseta AUTOFEED
71757 A-40G Waz prowadzacy
72702 A-40B Uchwyt montazowy
71847 - Drazek reakcyjny
68917 - Beben wewnetrzny
76597 - Gdrna pokrywa fozyska
76817 - Zestaw sprezyny C-6 z bgbnem wewnetrznym,
sprezyna C-6, drazkiem reakcyjnym, zestawem narzedzi T-250
98072 - Zestaw sprezyny C-6IC z bgbnem wewnetrznym,
sprezyng C-6IC, drazkiem reakcyjnym, zestawem narzedzi T-250
41937 - Rekawice skdrzane RIDGID do czyszczenia odptywow
70032 - Rekawice RIDGID do czyszczenia odptywéw z PCW

RIDGID .
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Maszyna bebnowa K_400 Do linii odptywowych od 1%2" (30 mm) do 4" (110 mm)

Model K-400 oferuje kilka unikatowych, przyjaznych dla uzytkownika cech, dzigki ktérym
nawet najcigzsze czyszczenie jest tatwiejsze i niektopotliwe. Model K-400 o tadnym
wygladzie jest doskonatym narzedziem dla 0séb przepychajacych odptywy, hydraulikéw,
dziatéw utrzymania w obiektach i instytucjach oraz firm $wiadczacych ustugi zarzadzania
nieruchomosciami.

e Sprezyna 3" (10 mm) najlepsza do linii od 114" (40 mm) do 3" (75 mm).

e Sprezyna 2" (12 mm) najlepsza do linii od 3" (50 mm) do 4" (110 mm).

e Zintegrowany wdzek transportowy — pozwala na fatwe przemieszczanie do i z miejsca
wykonywania zadania. Wytrzymate, duze kota zapewniaja tatwe przemieszczanie po
wybojach i schodach.

e Zintegrowany uchwyt wysuwany — moze by¢ ustawiony na wiekszej wysokosci
podczas transportu.

e System kontroli nad sprezyna — powoduje zatrzymanie obracania sie bebna w razie
stwierdzenia zablokowania ostrza, ogranicza mozliwo$¢ skrecenia sig sprezyny w
bebnie i pomaga zasygnalizowa¢ operatorowi natknigcie sig na przeszkode.

e Sprezyna z rdzeniem litym — mocna sprezyna nawinigta na rdzen, 34" (10 mm) lub
4" (12 mm), wytrzymata i odporna na zginanie.

o System AUTOFEED — oferowany jako wyposazenie dodatkowe, opatentowany zespét
automatycznego podawania sprezyny wprowadza sprezyne do odptywu i ja z niego
wyciaga. Wystarczy odwrdci¢ kierunek dziatania systemu AUTOFEED i sprezyna jest
wycofywana z powrotem do bebna.

Dane techniczne

e Pojemnos$cé bebna: 100" (30,5 m) sprezyny o $rednicy 3" (10 mm) lub 75' (22,5 m)

Model K-400 z systemem AUTOFEED® sprezyny o Srednicy 2" (12 mm).
e Silnik: silnik 380 W, 230 V obraca sprezyne z predkoscia 165 obr/min.

e \Waga (sama maszyna): 45 funtéw (20,4 kg).
o Wymiary: dtugos¢ 21" (53 cm) 24" (61 cm) z systemem AUTOFEED, wysoko$é
23" (58,5 cm), szerokos¢ 17" (43,2 cm).
Wszystkie maszyny model K-400 sg dostarczane z rekawicami RIDGID® do czyszczenia
odptywoéw, instrukcja obstugi i filmem instruktazowym.

Nr Nr . Waga
katalogowy | modelu Opis funt. kg
27028 K-400 | Maszyna K-400 z rekawicami RIDGID do czyszczenia odptywow 68 31

2C-32IW |- Sprezyna nawinigta na rdzen lity C-32 IW 3" (10 mm) x 75' (23 m)
— Zestaw narzedzi T-260 zawiera nastgpujace elementy:

— Sprezyna z kulka T-202

— Koricowka nozowa "C" T-205

— Koricowka nozowa topatkowa T-211

— Kotek taczacy A-13

28098 K-400 AF | Maszyna K-400 z rekawicami RIDGID do czyszczenia odptywow 79 36
7C-32 IW |- System AUTOFEED

— Sprezyna nawinigta na rdzen lity C-32 IW %" (10 mm) x 75' (23 m)
— Zestaw narzedzi T-260

27033 K-400 | Maszyna K-400 z rekawicami RIDGID do czyszczenia odptywéw 81 37
7C-45IW |- Sprezyna nawinigta na rdzen lity C-45 IW 4" (12 mm) x 75' (23 m)
— Zestaw narzedzi T-260

28103 K-400 AF | Maszyna K-400 z rekawicami RIDGID do czyszczenia odptywoéw 93 42
7C-45IW |- System AUTOFEED

— Sprezyna nawinigta na rdzen lity C-45 IW 4" (12 mm) x 75' (23 m)
— Zestaw narzedzi T-260

RIDGID
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Sprezyny nawiniete na rdzei lity (IW)

PODLACZANIE NARZEDZIA

ZSUNAC RAZEM
ODLACZANIE NARZEDZIA

WSUNAC KLUCZ ROZDZIELAJACY

Do sprezyn C-4, C-6, C-6IC, C-7, C-8, C-9, C-10, C-11,
C-33,C-44, C-45i C-46

C-12, C-14, C-15, C-31, C-32,
oraz wszystkich sprezyn IW

) Waga

kataI'::;owy moI:;Iu Opis funt. kg

87577 C-31IW | Sprezyna nawinigta 50' (15 m) 18 8.2

E W= 87582 C-32IW | Sprezyna nawinigta 75' (23 m) 26 1.8

e 87587 C-33IW | Sprezyna nawinigta 100" (30 m) 34 15,4

x 91037 - Koficowka naprawcza do sprezyn nawinigtych 05 0,2
%" (10 mm)

87592 C-44IW | Sprezyna nawinigta 50' (15 m) 27 12,2

87597 C-45IW | Sprezyna nawinigta 75' (23 m) 39 17,7

91042 - Koricéwka naprawcza do sprezyn nawinigtych 06 0.3
V5" (12 mm)

Narzedzia — pasuja do C-31IW, C-32IW, C-33IW, C-44IW i C-45IW

Nr Nr . .
katalogowy | modelu Opis Wymienne ostrza
62990 T-201 Sruba prosta, df. 5" (125 mm) —
62995 T-202 Sruba z kulka, $r. zewn. 1%4" (30 mm) —
63000 T-203 Sruba z kulka, $r. zewn. 7" (22 mm) —
63005 T-205 Koficéwka nozowa "C", 13" (35 mm) 97835
63010 T-206 Sruba lejkowa, df. 3" (80 mm) —
63030 T-207 Kofcoéwka nozowa spiralna, 174" (32 mm) 97840
63020 T-208 Koncowka nozowa spiralna, 172" (40 mm) 97895
63025 T-209 Koricowka nozowa spiralna, 2" (50 mm) 97900
63030 T-210 Kofcowka nozowa topatkowa, 1" (25 mm) 97905
63035 T211 Koncowka nozowa topatkowa, 13" (35 mm) 97825
63040 T-212 Koncowka nozowa topatkowa, 134" (45 mm) 92850
63045 T-213 Korcéwka nozowa z 4 ostrzami, 1" (25 mm) 97795
63050 T-214 Koncowka nozowa z 4 ostrzami, 13" (35 mm) 97910
63055 T-215 Koncowka nozowa z 4 ostrzami, 1%" (45 mm) 97915
i 63060 T-216 Wybijak tancuchowy, 2" (50 mm) 98000
PLS
2:8
ﬂ’”’”*ﬂfm - 63065 T-217 KoAcowka ruchoma, dt. 4" (110 mm) dtuga —
49002 T-260 Zestaw narzedzi [%" (10 mm) - K-400] —
Zawartosc:
— Sprezyna z kulka T-202
— Koricowka nozowa "C" T-205
— KonAcéwka nozowa fopatkowa T-211
— Kotek taczacy A-13
Wyposazenie pomocnicze
Nr Nr Onis Waga
katalogowy | modelu P funt. kg
41937 - Rekawice RIDGID do czyszczenia odptywéw 7 0.2
70032 - Rekawice RIDGID do czyszczenia odptywéw z PCW % 0.2
‘/0 59230 A-13 Kotek taczacy do sprezyn %" i 14" - -
26773 - Zespot AUTOFEED K-400 2 09
L3
27048 - Zesp6t bebna K-400 10 45
92607 - Adapter narzedziowy %" x 4" % 02
92682 - Adapter kofcowki ruchomej %" x 12" Y 02
92687 - Narzedzie z kofcdwka ruchoma i ztaczem V2" Ya 02
26778 - Waz prowadzacy 2 09
51317 C-9 Prowadnica syfonowa 5 22

RIDGID
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12.12

Maszyna bebnowa K-3800

Do linii odplywowych od %" (20 mm) do 4" (110 mm)

¢ Mocna, tatwa do przemieszczania, wszechstronna maszyna do czyszczenia odptywéw
w pomieszczeniach. Wymaga minimalnej konfiguracji do czyszczenia linii zlewowych,
odptywoéw podfogowych i wywietrznikéw dachowych.

e \Wytrzymaty, odporny na korozje, formowany beben sprezyny nie ulega wgnieceniu
ani korozji. Przechyt bebna mozna regulowaé w celu uzyskania prawidtowego kata
posuwu sprezyny. Beben wewnetrzny chroni przed skreceniem sprezyny w bebnie.

e Szybkoztaczka bebna sprezyny i wbudowane uchwyty umozliwiajg fatwa wymiang
sprezyny i transport.

e Maksymalna pojemno$¢ bebna wynosi 100' (30,5 m) sprezyny %" (10 mm) lub
90" (27 m) sprezyny 2" (12 mm):

— Sprezyna 3" (10 mm) najlepsza do linii o $rednicy od 172" (40 mm) do 3" (75 mm)

i dtugosci do 100' (30,5 m).

— Sprezyna 12" (12 mm) najlepsza do linii o §rednicy od 2" (50 mm) do 4" (110 mm) i
dtugosci do 90" (27 m).

e Opcjonalny beben do umywalek miesci do 50' (15 m) sprezyny %4s" (8 mm) lub
4" (6 mm).

— Idealny do czyszczenia przez syfony umywalkowe od %4" (20 mm) do 172" (40 mm).

e Moacny silnik uniwersalny 175 W obraca sprezyne z predkoscia do 240 obr/min. Gdy
sprezyna napotka przeszkode, silnik automatycznie zmienia bieg na nizszy w celu
zwigkszenia mocy i paprawy kontroli operatora.

e Narzedzia podtacza sie do sprezyny w ciggu kilku sekund.
o W zestawie wytrzymaty system AUTOFEED" (wszystkie tryby oprdcz samej maszyny).

¢ W zestawie rgkawice skdrzane RIDGID® do czyszczenia odptywow oraz instrukcja
obstugi.

Wyposazenie pomocnicze

RIDGID

Nr Nr q Waga
Opis Waga Nr Nr ;
katalogowy | modelu katalogowy | modelu e funt. | kg
61502 K-3800 | Maszyna K-3800 z rekawicami RIDGID 42 19,0 55002 A-380 | Beben standardowy d 20 56
61482 K-3800z | Maszyna K-3800 z nastepujacym 7| 322 : ghen standarcowy to '
L sprezyny %" (10 mm),
C-32 | wyposazeniem: %' (12 mm)
— System AUTOFEED ) W
— Sprezyna C-32, %" (10 mm) x 75' (23 m) 55007 A-381 Be?en do sprezyny 12 | 56
— Sprezyna z kulkg T-202 Y46 (8 mm), /4" (6 mm)
— Koricwka nozowa "C" T-205 do umywalek
— Koncéwka nozowa topatkowa T-211 55012 A-381-A | Bgben do umywalek 16%2 | 75
— Kotek taczacy A-13 ze sprezyng IC 25'
— Rekawice skdrzane RIDGID do czyszczenia (7,6 m) x %6" (8 mm) z
odptywow korcowka kulistg
61487 K-3800z | Maszyna K-3800 z nastgpujacym 83 37,7 41937 - Rekawice RIDGID do Va 0,2
C-45 | wyposazeniem: czyszczenia odptywdéw
— System AUTOFEED . ~ : ;
— Spretyna C-45, %" (12 mm) x75' (23 m) = 70032 Efyk;z“z';ﬁ:'(? d%'h?v‘ngw s 02
— Sruba lejkowa T-102 4 '
o . PCW
— Konricéwka nozowa T-142 pr— A13 | Korekt y ” 0
— Koricowka nozowa fopatkowa T-107 - Otek faczacy 0o :
— Kotek tgczacy A-12 %O sprezyny %" (10 mm)
— Rekawice skdrzane RIDGID do czyszczenia 59225 A-12 | Kotek faczacy do Vs 02
odptywow sprezyny 4" (12 mm)
55017 - Wozek transportowy 18 8,2
60087 A3800 PF | System AUTOFEED" T¥% 33
62412 - Adapter weza 3% 1,6
prowadzacego do
bebna do umywalek
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Sprezyny z rdzeniem wewnetrznym (IC) Narzedzia pasuja do sprezyn IC 3" (10 mm)f IW %" (10 mm) i IW 2" (12 mm)
Dobra gigtko$¢ i wigksza sita przepychania az do korica sprezyny. (-31,C-32,C-33,C-31IW,C-32IW,C-33IW,C-44IW i C-451W
W Nr Nr . Noze
Ll LU Opis e katalogowy modelu Opis zamienne
katalogowy | modelu funt. | kg 62990 7201 | Sruba prosta, dr. —
— 37842 C-31 Sprezyna IC 50" (15 m) 18 8,2 5" (125 mm)
S wem ERARNIIT i ) )
E 37847 C-32 Sprezyna IC 75' (23 m) 26 11,8 62995 T-202 Srut?a z kulka, $r. zewn. —
g 37852 C33 | SprenynalC100'(30m) | 3¢ | 154 | | B 14" (29 mm)
= . 63000 T-203 Sruba z kulka $r. zewn. —
s 51752 T122 Korcéwka naprawcza 1 0,5 %' (22 mm)
37857 C-44 Sprezyna IC 50' (15 m) 27 122 54837 T-204 | Koncéwka nozowa 'C" 54832
e '
= 37862 C-45 Sprezyna IC 75' (23 m) 39 17,7 1"(25mm)
B 37867 C-45HC | Sprezyna z rdzeniem 3B | 17,2 63005 T-205 | Koricowka nozowa 'C", 97835
= pustym 75' (23 m) 19" (35 mm)
= 55467 C46 | SprezynalC 90 (28m) | 47 | 212 63010 1206 | Sruba lejkowa, dt. -
59917 T121 Kofcowka naprawcza % 0.8 3' (75 mm)
63015 T-207 Koricowka nozowa 97840
spiralna, 14" (32 mm)
63020 T-208 Koficéwka nozowa 97895
spiralna, 172" (40 mm)
63025 T-209 Koncéwka nozowa 97900
spiralna, 2" (50 mm)
63030 T-210 Koncéwka nozowa 97905
fopatkowa, 1" (25 mm)
. - " 63035 211 Korcéwka nozowa 97825
Sprezyny nawiniete (IW) 2 topatkowa, 13" (35 mm|
Cia$niej nawinigte na rdzen wewnetrzny, tworzac trwaty zespot 63040 212 Korficéwka 'noiowa 92850
Nr Nr i Waga fopatkowa, 1%4" (45 mm)
katalogowy | modelu [TE funt. | kg 63045 T213 | Koncowka nozm(/va } 97795
% ; s z 4 ostrzami, 1" (25 mm
e SR c3tw ggr %Zg”a)”aw‘”'@ta 18 8z . 63050 T214 | Koficowka nozowa 97910
= 87582 C32W SpreZynrg nawinieta % | 118 i 24 ostrzami, 1%" (35 mm|
E 75' (23 m) ! 63055 T-215 Koncdéwka nozowa 97915
e 3 5 . 7 4 ostrzami, 1%" (45 mm)
< 87587 C-33W fgé?f;gan?)aw‘”'eta 3| 154 2T 63060 T216 | Wybijak fancuchowy, 98000
E A M
91037 — Korcéwka naprawcza V] 0,2 v g 2" (50 mm)
do sprezyn nawinigtych e
3 ; ini 2t 63065 T217 Koncdwka ruchoma, dt. —
T 87592 C-441W gg‘r((ngén;)nawwmgta 18 82 AR i i, & (10 )
E 87597 C-45IW | Sprezyna nawinigta 26 11.8 49002 T-260 Zestaw narzedzi W —
= 75' (23 m) zestawie:
N 91042 — Koricowka naprawcza 2 03 — Sruba z kulka T-202
do sprezyn nawinigtych — Koricowka nozowa "C"
" (12 mm) 1-205
— Koricowka nozowa
fopatkowa T-211
— Kotek taczacy A-13
Narzedzia pasuja do sprezyn IC V2" (12 mm)
Sprezyny bebna do umywalek C-44, C-45i C-46
Nr Nr . Waga Nr Nr o Noze
Opis katalogowy | modelu P zamienne
katalcquevy modsiy S| connmmmye | 62850 T-101 | Kofcéwka spiralna prosta —
- WJ\WMM 50652 S-2 25'(7,6 m) ze $rubg 3% |16
£ W lejkowg e 62855 T102 | Sruba lejkowa —
f Lejek 50657 S-3 35'(10,7 m) ze $ruba 5 2.2
= lejkowa 62865 T-104 Koricowka nozowa "H", 97800
56782 CIC | Rdzefi wewnetrzny 25 & 18 ﬁ 2V2" (65 mm)
Lo il '
(7.6 m)ze Sruba z kulka 62870 T105 | Kofcowka nozowa do 97920
Koricowka 56792 C-13IC | 35st6p (10,7 m) 5% |25 A tuszczu, 214" (65 mm)
£ ffs';ilonvia 2 koicowka spiralng 62875 T106 | Koficowka nozowa do 97925
; : 56787 C-2IC %VdUSZlKOWa trzny 25' 4 18 uszczu 3% 18] o)
= I - Zen wewnetrzny / 62880 T-107 Koricowka nozowa 92850
2 Hl’) i (7,6 m) ze $ruba (}@ topatkowa, 1%" (45 mm)
Kofcowka z koficéwka ruchoma
_ ! & 1
ruchoma 56797 c-23 fiol:cooz\/g ffczgj:% b4 |25 62930 12 KoAcéwka nozowa 97915
& 74 ostrzami, 1%4" (45 mm)
k 62935 T113 Koricéwka nozowa 97910
7 4 ostrzami, 3" (75 mm)
riﬁ'%i 62940 14 Wybijak taficuchowy 97985
HE
54842 T14 Koricéwka nozowa, 54847
1" (40 mm)
54852 T-142 Koricéwka nozowa, 97800
PODtLACZANIE NARZEDZIA ODLACZANIE NARZEDZIA 204" (65 mm)
54992 T-270 Zestaw narzgdziowy —
zawiera:
- T-102 $ruba lejkowa
- T-142 koricdwka nozowa
- T-107 koricéwka z nozem
fopatkowym
- A-12 kotek faczacy
, ; 92687 Adapter narzgdzia z —
ZSUNAC RAZEM WSUNAC KLUCZ ROZDZIELAJACY kofcéwka ruchoma
" (12 mm)

Do sprezyn C-4, C-6, C-6IC, C-7, C-8, C-9, C-10, C-11, C-12, C-14, C-15, C-31, C-32, C-33, C-44,
C-45i C-46 oraz wszystkich sprezyn IW

RIDGID .
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M aszyna beb nowa K_750 Do linii odplywowych/kanalizacyjnych o srednicy od 3" (75 mm) do
8" (200 mm)

e Mocna, samodzielna maszyna, idealna do linii poprzecznych. tatwa w transporcie,
minimalne wymogi konfiguracyjne — wystarczy podfaczy¢ narzedzie.

e System AUTOFEED posuwa i wyciaga sprezyne za jednym naci$nigciem dzwigni, z
predkoscig do 20' (6 m) na minute.

e Wszechstronny system kontroli AUTOFEED" mozna przystosowac do sprezyny
%" (16 mm) lub 34" (20 mm) za jednym obrotem wkretaka.

— Zalecana sprezyna %" (16 mm) do linii odptywowych o $rednicy od 3" (75 mm) do
6" (150 mm) i dtugosci do 150" (48 m).

— Zalecana sprezyna %4" (20 mm) do linii odptywowych o $rednicy od 4" (110 mm) do
8" (250 mm) i dtugosci do 200" (62 m).

e Sprezyna obraca sie z predkoscia 200 obr/min.

e \Wytrzymaty, odporny na korozje beben sprezyny wytrzymuje niewtasciwe obchodzenie
sie i naduzycia. Nie ulega wgnieceniu ani korozji i jest tatwy w czyszczeniu.

e Beben miesci 100' (30,5 m) sprezyny 34" (20 mm) lub 125" (35 m) sprezyny %" (16 mm),
umozliwiajac jej szybkie, tatwe wyjecie.

¢ Dobrze wywazona konstrukcja dodaje maszynie lekkosci. Kota transportowe utatwiaja
zatadunek na samochéd cigzarowy/furgon.

e Na wyposazeniu silnik indukcyjny 550 W.

o W zestawie rgkawice RIDGID® z PCW do czyszczenia odptywdw oraz instrukcja
obstugi.

Standardowy zestaw narzedzi 34" (20 mm) zawiera nastepujace elementy:
e T-406 Korcéwka z nozem topatkowym.

e T-407 Koncoéwka spiralna do wyciagania.

e Koncowka nozowa T-411 2" (50 mm).

e Koncowka nozowa T-413 3" (75 mm).

e Koncowka nozowa T-414 4" (110 mm).

Standardowy zestaw narzedzi %" (16 mm) zawiera nastgpujace elementy:
¢ Koncowka z nozem do syfonéw T-403 3" (75 mm).

e T-407 Koncoéwka spiralna do wyciagania.

e T-406 Koncéwka z nozem fopatkowym.

e Koncowka nozowa T-411 2" (50 mm).

e Koncowka nozowa T-413 3" (75 mm).

Opcje maszyny - system AUTOFEED

Nr Nr . Waga
katalogowy | modelu Opis funt. kg
230V
44152 K-750z | Maszyna z rekawicami RIDGID z PCW do czyszczenia odptywdw, | 206 93,6
C-75 | systemem AUTOFEED, standardowym zestawem narzedzi

¥4" (20 mm) i: sprezyng C-75, 75' x %" (23 m x 20 mm)
44157 K-750z | Maszyna z rekawicami RIDGID z PCW do czyszczenia odptywdw, | 234 106,3
C-100 | systemem AUTOFEED, standardowym zestawem narzedzi

%" (20 mm) i: sprezyng C-100, 100" x %" (30 m x 20 mm)

44162 K-750z | Maszyna z rekawicami RIDGID z PCW do czyszczenia odptywdw, 182 82,7
C-27 | systemem AUTOFEED, standardowym zestawem narzedzi

%" (16 mm) i sprezyng C-27, 75' x %" (23 m x 16 mm)
44147 K-750 | Maszyna 230V, 50 Hz z rekawicami RIDGID z PCW do 104 47,3
czyszczenia odptywdw, koricéwka %"

Wysuwanie sprezyny Weiaganie sprezyny

115V

45612 K-750 | Maszyna 115V, 50 Hz z rekawicami RIDGID z PCW do 104 47,3
czyszczenia odptywdw, koricéwka %"

Model K-750 z C-100 pokazany powyzej

RIDGID
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Sprezyny z rdzeniem wewnetrznym (IC) Narzedzia i zamienne noze — pasuja do sprezyn %" (16 mm) i %" (20 mm)
Dobra gigtkos¢ | wigksza sita przepychania az do korica sprezyny C-24, C-25, C-26, C-27, C-28, C-29, C-75, C-100, C-27HC, C-24HC, C-75HC i C-100HC
Nr Nr . Waga Nr Nr . Zamienne
OPIS katall del Opls
katalogowy | modelu funt. kg atalogowy | modelu Tarcze Uchwyt
92460 C-25 | SprezynalC25' 24 10,9 - 92485 T-403 Koricéwka z nozem do 92835 92900
S (76m) yz’\}xim ~ syfondw, 3' (75 mm|
T | T 92465 C-26 | SprezynalC50' 43 19,5 <L 92490 T-404 Koricéwka z nozem do 92840 92900
B (15,2 m) syfondw, 3%4" (87 mm)
= 92470 C-27 | SpregynalC75" | 63 28,6 ] 92495 T-406 | Koficéwka nozowafopatkowa, | 92850 92915
= @3m) *h@ 19 (45 mm)
43647 C-24 | SprezynalC 84 38,1 S
100' (30,5 m) 92500 T-407 Sruba do wyciggania — —
- ; ; \ 2%6" (65 mm
SV 92475 C-28 (87%6;\6”6 IC25 30 139 @ﬁmﬁg) W’B ( ]. |
T | O 92480 C-29 | SprezynalC50° | 60 272 i 92505 T-408 K?ncowka nozowa pilasta, 92890 92915
£ (15,2 m) 2 3" (75 mm)
s 411212 C75 | SprexynalC75' | 93 | 425 \
- S 51762 T-409 Wi ta $ruba z kulk
41697 C-100 | SprezynalC 122 55,3 - ytrzymata $ruba z kulka, — —
100 (305 m) crzmiifjh 194" (45 mm)
92510 T-411 Koricéwka nozowa podwajna, 92815 92905
2" (50 mm)
92515 T-412 Korcowka nozowa podwajna, | 92820 92905
24" (65 mm)
92520 T-413 Koncéwka nozowa podwajna, 92825 92910
3" (75 mm)
. . 92525 T-414 Korcéwka nozowa podwajna, 92830 92910
Sprezyny z rdzeniem pustym 4" (110 mm)
Nr Nr . Waga 92530 T-416 Koricéwka nozowa podwéjna, | 92855 92910
katalogowy | modelu Ll funt. | k 6" (150 mm)
: : - | 9 92535 T-432 | Koficowka nozowa 92860 | 92895
E 32737 C-27HC SprezynaHC 75" | 52% | 239 23 ostrzami 2" (50 mm)
g (23m) 92540 T-433 | Koficowka nozowa 92865 | 92895
= 58192 C-24HC Sprezyna HC 70% | 321 8 23 ostrzami 3' (75 mm)
£ 100'(30.5m) 92545 T-434 | Koficowka nozowa 92870 | 92895
E 47427 C-75HC SprezynaHC75' | 75 | 34,0 23 ostrzami 4" (110 mm)
é R (23m) 92550 T-436 Kofcowka nozowa 92875 92895
s 47432 C-100HC | Sprezyna HC 100 | 455 23 ostrzami 6 (150 mm)
= 100'(30,5m)
Wyposazenie pomocnicze
L Waga
Prowadnice i kocowk Nr Nr i
rowadnice 1 koncowi = katalogowy | modelu Opis funt. kg
Nr Nr . aga —— - - "
Katalogowy ToH Opis funt. | kg {;\. 43637 T-458 52/@988[2 rt:]enE;]a 7 korcowka 33 15
92555 T-458 Prowadnica %" (16 mm) x 2 0,85 \8 41982 T-468 | Zespdtbebna z koncowka 37V 17,0
I /WS 2 (50 mm) %" (20 mm)
92560 T-468 Prowadnica %" (20mm)x | 2% | 1,25 ? 43642 — Zesp6t AUTOFEED (autoposuwu) 8 35
2' (50 mm) *
TR 44122 — Koricowka %" (16 mm), 2% | 113 41992 — Zestaw C-100IC z narzedziami,
dt. 4%" (114 mm) %" (20 mm) x 100" (30,5 m)
44117 — Korcowka %" (20 mm), 3% | 1,59 .
dt 6" (150 mm) 49032 — Zespot weza prowadzacego 3 1.3
przedniego
46015 E-453 | Kluczimbusowy — —
N 41937 — Rekawice skdrzane RIDGID do VA 02
] czyszczenia odptywow
o 70032 — Rekawice RIDGID do czyszczenia VA 02
odptywdw z PCW
. 59360 A3 Skrzynka narzedziowa 5 23
SPREZYNA | NARZEDZIA 2
SZYBKOZtACZKA R ;
Qbrécic kotek o pot obrotu w dowolng strone, 31487 A-7570 | % Ziacze naprawcze (16 mm) 1% 43
aby szybko przyfaczy¢ sprezyne lub narzedzia: 92805 A-6582 | %" tacznik wewnetrzny (16 mm) 1 28
92810 A-6583 | Ztacze zenskie %" (16 mm) 2 57
. 31492 A-7571 | tacznik naprawczy %" (20 mm) 2 57
Wiretak (ggﬁ)ife”n‘lke Znacznik _ &9 92880 | B-6840 | Zlacze meskie %' (20 mm) 1 28
Gniazdo  zablokowania) | (PoloZenie odblokowania) SZCZG"Ea Pakome 92885 B-6841 | Ztacze zefiskie %" (20 mm) 2 57
wkretaka
('/ s
| Ostrze
. |
I
ZABLOKOWANE ODBLOKOWANE h Uchwyt noza
Znacznik "ZAMKNIETE" ustawiony Znacznik "OTWARTE" ustawiony naprzeciwko
przy literze "L" wybitej na zfaczu litery "L" wybitej na zfaczu
Sprzgzenie®

Ztacze posiada kotek i sprezyne ze stali nierdzewnej; eliminuje konieczno$é stosowania
punktakéw, stojakéw czy kotkéw rozporowych.

Do C-24, C-25, C-26, C-27, C-28, C-29, C-75, C-100, C-27HC, C-24HC, C-75HC i C-100HC

Zespot narzedzi bebna
*W zestawie ztacze i facznik

RIDGID .
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Maszyna bebnowa Do linii od 3" (75 mm) do 10" (250 mm)

K 7 00 e Sprawno$¢, kontrola nad sprezyna, wytrzymato$é i manewrowalno$é wymagana przez

= 5 profesjonalnych uzytkownikéw. Idealna do kazdej cigzkiej pracy, takiej jak usuwanie
korzeni —do 250" (76 m).

— Zalecana sprezyna %" (16 mm) do linii odptywowych o $rednicy od 3" (75 mm) do
6" (150 mm) i dtugosci do 250' (76 m).

— Zalecana sprezyna %4" (20 mm) do linii odptywowych o $rednicy od 4" (110 mm) do
10" (250 mm) i dtugosci do 250' (76 m).

e Sprezyna obraca sig z predkoscia 200 obr/min.

e Mocny, a przy tym cichy silnik uniwersalny 600 W oraz przektadnia dajg dodatkowa
moc, gdy koAcéwka nozowa napotka trudng przeszkode.

— Informuje operatora poprzez sygnaty dZzwigkowe i optyczne.

e \Wewnetrzny beben i ramie rozdzielacza z fozyskiem kulkowym wspétpracuja z
zespotem silnik / przekfadnia, ograniczajac mozliwos$¢ skrecenia sprezyny w bebnie.

e Beben gtéwny i wewngtrzny sa nierdzewne, odporne na peknigcia i wgniecenia, a
takze fatwe w czyszczeniu dla utrzymania profesjonalnego wygladu. Beben gtéwny
miesci do 100" (30,5 m) sprezyny %" (20 mm) lub 125' (38 m) sprezyny %" (16 mm).

e Mocny mechanizm AUTOFEED" jest wyposazony w smarowniczki i ma otwartg
konstrukcje utatwiajaca konserwacje. Posuwa i weiaga sprezyne z predkoscia do
22' (6,7 m) na minute.

* Dwupotozeniowy wozek do pokonywania schodéw utatwia transport i zatadunek,
eliminujac dodatkowy koszt zakupu kéf zatadunkowych.

e Dzieki waskiemu profilowi maszyna miesci sie w drzwiach tazienki.

e Uchwyty mozna ustawi¢ na wymaganej wysoko$ci, zapewniajac wywazony transport

o \W zestawie rekawice RIDGID" z PCW do czyszczenia odptywdw oraz instrukcja
obstugi.

Opcje maszyny — Power Feed

Nr
katalogowy I:r : Opis L)
20-200v | MO funt. | kg
. 61542 K-7500 | Maszyna z koricowka %4" (20 mm) i standardowymi 150 86,2
Akcesoria standardowe akcesoriami
T-406 — koricowka nozowa fopatkowa 61522 K-7500 | Maszyna z koricowka %" (16 mm) i standardowymi 149 67.8
' akcesoriami
T-407 — $ruba do wyciggania. 61512 K-7500 | Maszyna, akcesoria standardowe i sprezyna z rdzeniem 233 106
T-411 — koficéwka nozowa podwojna 2" (50 mm). 2024 |wewngtrznym %' (16 mm) x 100' (30,5 m)
L, . L. | 61517 K-7500 | Maszyna, akcesoria standardowe i sprezyna z rdzeniem 272 1237
T-413 — koncéwka nozowa podwajna 3" (75 mm). 2C-100 | wewnetrznym %" (20 mm) x 100' (30,5 m)

T-414B — koncéwka nozowa podwdjna 4" (110 mm) (sam néz).
T-416B — koncéwka nozowa podwdjna 6" (150 mm) (sam néz).
T-408 — koncéwka nozowa pilasta.

T-403 — koAcéwka z nozem do syfonéw 3" (75 mm).

T-468 — prowadnica elastyczna %4" (20 mm).

Skrzynka narzedziowa, klucz szesciokatny, rekawice RIDGID
7 PCW do czyszczenia odptywow.

W zestawie maszyny %" (16 mm) (Nr katalogowy 61512) prowadnica T-468 jest
zastagpiona prowadnica T-458, a koricéwka nozowa podwojna 6" (150 mm) jest
wyeliminowana.

RIDGID
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Kontrola nad sprezyna i jej sprawnos¢ —  Silnik zwalnia w miare Narzedzia i zamienne noze — pasuja do sprezyn %" (16 mm) i %" (20 mm)
gdy narzedzie napotka mocna przeszkode nabierania mocy C-24, C-25, C-26, C-27, C-28, C-29, C-75, C-100, C-27HC, C-24HC, C-75HC i C-100HC
- Sygnaty optyczne i dzwigkowe I
sygnalizujg wzrost momentu K INr l:lir I Opis
abrotowego atalogowy | modelu Tarcze | Uchwyt
Spreiyna Sciska sie w - Zmniejszona predkost | a— 92485 T403 | Koficowka z nozem do 92835 | 92900
kierunku bebna wewnegtrznego. obrotowa bgbna zapewnia o \iﬂlﬂ"q syfondw, 3' (75 mm)
. . ieksza kontrol 92490 T-404 Korcéwka z nozem do 92840 92900
- Zapewnia dodatkowa site. Wigkszg kontrolg syfondw, 3" (87 mm)
- Dodatkowe zabezpieczenie przed 92495 T406 | Korcowka notowa lopatkowa, | 92850 | 92915
skreceniem sprezyny wewnatrz ki< 13" (45 mm)
bgbna.
, 92500 T-407 Sruba do wyciggania — —
Przy duzym M f
momencie L 2%6" (65 mm)
obrotowym Sprezyna zaczepia sig o 92505 T408 | Koficwka nozowa pilasta, 92890 | 92915
W zwyktych warunkach rurke prowadzaca tuku Sy 3" (75 mm)
roboczych zlozonego \
- Opdinia skrgcenie sprezyny |
wewngfrz bgbna CCWWM 51762 T-409 Wytrzymata $ruba z kulka, — —
134" (45 mm)
92510 T-411 Korcowka nozowa podwojna, 92815 92905
. . 2" (50 mm)
Sprezyny z rdzeniem wewnetrznym (IC) @ 92515 T412 | Koricowka noowa podwajna, | 92820 | 92905
Dobra gigtko$¢ i wigksza sita przepychania az do korica sprezyny 24" (65 mm)
) Waga 92520 T-413 Koricéwka nozowa podwajna, 92825 92910
Nr Nr Opis .
katalogowy | modelu P funt. kg 3 (75mm) .
92460 5 Sorennale 25 o 109 92525 T44 Korcéwka nozowa podwojna, 92830 92910
E— (7p6emv) . 4 (110mm) - )
= = 92465 .26 Spreyna IC 50 3 195 92530 T-416 ggﬂcggv;; ?ozowa podwajna, 92855 92910
= (152m) . - L
g 92470 C27 | Speanalc7s | 63 | 288 95385 T fg”;;‘fz";fm”gz%ammj 97860 | 928%
= (229m) . by -
43647 C24 | SpreanalC100 | 84 | 381 92540 43 fg”;;fgam‘”gz‘g"samm' 97865 | 928%
(305m) 92545 434 | Koficowka nozowa 92870 | 92895
= e . gpéeéy)na . ! e 92550 T-436 ZKB'OS'UZimi 4 ™ 92875 92895
= " ! - oncowka nozowa
£ TR 92480 C-29 ﬁ%rgzma IC50 60 27.2 23 ostrzami 6" (150 mm)
8 41212 C75 | Speamalc7s | 93 | 425 Wyposazenie pomocnicze
= (229 m) ‘ Nr Nr Opi Waga
41697 €-100 g%r%zymn)a cl00 | 122 | 553 Katalogowy | modelu , pls " PR
—& 3 60042 A-7534D | Zespotbebna z koricowka %" (20 mm) 31 14
A |) |
\9)/ 61107 A-7558D | Zespot bebna z koricowka %" (16 mm) 30 13,6
Sprezyny z rdzeniem pustym ‘5\. 60047 A-75DR | Tylko bgben 20 9
Nr Nr Oni Waga N
pis
katalogowy | modelu | funt. | kg 60032 | A75PF | System AUTOFEED 0| 45
iE| 32737 C-27HC | Sprezyna HC 75' 52% | 239
E (23m) 60037 El dyst AUTOFEED
g 58192 | C-24HC | Sprezyna HC 0% | 32 ementy dystansowe
= 100'(30,5 m) : 41992 Zestaw C-100 IC z narzgdziami
€ 47427 C-75HC | Sprezyna HC 75' 75 34,0 %" (20 mm) x 100" (30,5 m)
c (23m) 49032 — | Zespotweia prowadzacego 3 13
s 47432 C-100HC | Sprezyna HC 100 | 455 przedniego
= 100'(305m) 41937 — Rekawice skérzane RIDGID do Vs 0,2
czyszczenia odptywow
70032 — Rekawice RIDGID do czyszczenia Vs 02
odptywéw z PCW
59360 A-3 Skrzynka narzedziowa 5 2.3
Prowadnice i konicowki
Nr Nr Onis Waga uncje g
katalogowy | modelu P funt. kg 31487 A-7570 | %"tacznik naprawczy (16 mm) 1 43
/ 92555 T-458 | Prowadnica %" (16 mm) 2 0,85 92805 A-8582 | %"tacznik wewnetrzny 16 mm 1 28
X . 1 -65 acze zenskie %" (16 mm 57
92560 T-468 >F<’2 lSUdmm)V (20 mm) 29 1,25 92810 A-G583 | 2k kie %" (16 mm| 2
T - | e | b | e | 1| B
- I 44122 — Koricowka %" (16 mm), 2V 113 @@ 3 qCze Meskie 74 mm
e dt 4% (114 mm) 92885 | B-6841 | Ziacze teiiskie %' (20 mm) 2 | w7
44117 — Korcéwka 4" (20 mm), 3% 1,59
dt. 6" (150 mm)
SPREZYNA | NARZEDZIA Z SZYBKOZLACZKA
Obrdci¢ kotek o pét obrotu w dowolng strone, aby szybko przytaczyé sprezyne lub narzedzia:
Szczelina na ostrze wkretaka Znacznik (pozycja zablokowania) Znacznik (pozycja odblokowania) Szczelina na ostrze wkretaka
I
I
L I
W m@ i
ZABLOKOWANE Znacznik "ZAMKNIETE" wyréwnany z literg "L" wybita na ztaczu ODBLOKOWANE Znacznik "OTWARTE" ust;\)\}iz)ny naprzeciwko litery "L" wybitej na ztaczu

Zfacze posiada kotek i sprezyng ze stali nierdzewnej; eliminuje konieczno$¢ stosowania punktakow, stojakéw czy kotkéw rozporowych.

RIDGID
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Maszyna segmentowa K_50 Do linii odptywowych od 34" (20 mm) do 4" (110 mm)

e Kompaktowa, wszechstronna, profesjonalna maszyna. Obstuguje sprezyny o trzech
réznych rozmiarach: %s" (8 mm), 34" (10 mm) i %" (16 mm). Idealna, wszechstronna
maszyna do czyszczenia odptywow zlewowych, prysznicowych i podtogowych. Waga
ponizej 40 funtéw (18 kg).

Unikatowe, tatwe w uzyciu sprzegto natychmiastowego dziatania maksymalizuje
mozliwosci kontroli przez operatora:

— Po pociagnieciu uchwytu do dotu sprezyna obraca sie z predkoscia 400 obr/min.
— Po zwalnieniu uchwytu sprezyna natychmiast sig zatrzymuje.

Korzysta z segmentdw sprezyny %" (16 mm), czySci linie o Srednicy od 174" (32 mm)
do 4" (110 mm) i dtugosci do 100" (30 m).

— C-8 najlepsza do odptywéw 174" (32 mm) - 3" (75 mm).
— C-9 najlepsza do odptywdw 2" (50 mm) - 4" (110 mm).

Wyposazona w adapter A-17, obstuguje ciagte odcinki o dtugosci do 50' (15 m)
sprezyny %" (8 mm) lub 35' (11 m) sprezyny 34" (10 mm).

— %" (8 mm) najlepsza do linii od 34" (20 mm) do 174" (40 mm).

— %" (10 mm) najlepsza do linii od 14" (32 mm) do 2" (50 mm).

e \Wyposazona w silnik 300 W.

o W zestawie rgkawice RIDGID® do czyszczenia odptywdw A-1 oraz instrukcja obstugi.

Opcje maszyn
Nr

katalogowy | Nr Opis b
moy | mode fut. | kg
11971 K-50 Maszyna z rekawicg RIDGID do czyszczenia odptywow A-1 37 16,8
11981 K-50-6 | Maszyna z nastepujacym wyposazeniem: 67 304

— Adapter A-17-A
— Zestaw sprezyny A-30
11991 K-50-7 | Maszyna z nastepujacym wyposazeniem: 74 33,6
— Adapter A-17-B
— Zestaw sprezyny A-30
12001 K-50-8 | Maszyna z nastepujacym wyposazeniem: 67 304
— Adapter A-17-A
— Adapter A-17-B
— Zestaw sprezyny A-30

Model K-50-8 ma nastepujace wyposazenie:
e Maszyna K-50.

Zestaw sprezyny A-30 zawiera nastepujace elementy:

* Adapter A-17-Az nastgpujacymi elementami: sprezyna — Szes¢ segmentow C-8, sprezyna 714 (2,3 m) x %" (16 mm) [45' (13,7 m]].
$rubowa z kulka 25' (7,6 m) x %" (8 mm) C-1. — Nosnik sprezyny A-10.

e Adapter A-17-B z nastepujacymi elementami: sprezyna — Sruba prosta T-201.
$rubowa z kulkg 35' (10,7 m) x 34" (10 mm) C-5. — Sprezyna z kulkg T-202.

e Rekawica RIDGID do czyszczenia odptywow A-1. — Koricéwka nozowa "C" T-205.

— Koncowka nozowa topatkowa T-211.

— Kotek taczacy A-13.

—Tylny waz prowadzacy A-14-6.

— Lewa rekawica RIDGID do czyszczenia odptywow A-1.

RIDGID
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Sprezyny Wyposazenie pomocnicze
Nr Nr Opis Waga Nr Nr Opis Waga
katalogowy | modelu P funt. kg katalogowy | modelu P funt. | kg
S 62225 C-1 25'(76m)ze 3 1,6 59235 A-14-6 | Tylny waz prowadzacy 6' (1,8 m) 5 23
Koficowka 56782 CAlC ;rg‘zbjnz ik P 84325 A-14-10 | Tylny waz prowadzacy 10' (3 m) 7 |32
spiraina wewnetrzny 25 59270 A-18 | Zespot weza prowadzacego przedniego 9 4,1
gruszkowa (7,6 m) ze $rubg
zkulka
89400 C-21 50' (15,2 m) ze 7 32
$ruba z kulkg 59210 A-10 Nosnik sprezyny do sprezyn 90' (27 m) 3% 15
E WOy, | 62235 C2 | 25(76mze 3% | 16 8,C9
£
3 $ruba z koricowka
% Koricowka ruchoma
ruchoma 56787 C-2C | Rdzen 4 1.8 59205 A1 Lewa rekawica RIDGID do czyszczenia % |02
wewnetrzny 25' odplywow
76 m ),ze §rubg 59295 A-2 Prawa rgkawica RIDGID do czyszczenia Vs 0,2
zkoficowka :
odptywéw
ruchoma
89405 C-22 50' (15,2 m) ze 7 3.2 59230 A-13 Kotek taczacy do sprezyny %" (16 mm) % 0.1
$ruba z koricowka
ruchomg 59450 A-3179 | Zestaw szczek K-50 % |07
ey | 57045 C4 | 25(76mze 4% | 20
T zZtaczem meskim
— 62250 C-5 35'(10,7 m) ze 84 38
E | oy stuba 2kulka
=]
= 62260 C-6 35'(10,7 m) ze 84 38
. zlaczem meskim
96037 C-6IC | 35(10.7m)ICze 8l 40 Narzedzia — pasuja do sprezyn %" (10 mm) i %" (16 mm)
zlaczem meskim C-4,C6,C7.C8iC9
TR, 62265 = - 5T 2 1 Nr Nr . Wymienne
CTECHESSGRINS ¢ (CZIZS::/) woj 7% 8 katalogowy | modelu Opis ostrza
Strona 62270 C-8 Zwoj uniwersalny 3 1.4 62990 201 Siuba prosta, ot (125.mm) o
7%'(2.3m) Y 62067 T-201A | Elastyczna koricéwka spiralna prosta —
51317 ¢S fg";é‘m)zyma’“/ 2 62995 7202 | Srubazkulkg, §r zewn. 1%" (28 mm) —
63000 T-203 Srubaz kulka, §r. zewn. %" (22 mm) —
54837 T-204 Koricéwka nozowa "C" 1" (25 mm) 54832
Zestawy sprezyn S
63005 T-205 Koncéwka nozowa "C" 134" (35 mm) 97835
Nr Nr Kabl Narzedzia i al . Waga
able arzedzia i ia 2 : 0 -
katalogowy | modelu funt. | kg MWWWW)R 63010 T-206 Sruba lejkowa, dt. 3" (75 mm)
59365 A30 | Swesc 201 Srt{ba’ prosta 20 |9 63015 T-207 | Kofcéwka nozowa spiralna, 14" (32 mm) 97840
segmentéw: | T-202 Koficowka spiralna
C-8, %" x gruszkowa 63020 T-208 Koricéwka nozowa spiralna, 14" (40 mm) 97895
7/ (45, Koricowka nozowa "C" 1-205 63025 7209 | Korcowka nozowa spiralna, 2" (50 mm| 97900
13,7 m) T-211 Koricéwka z nozem
topatkowym 63030 T-210 Koricowka nozowa fopatkowa, 1" (25 mm) 97905
A-13 Kotek faczacy 63035 T211 Koncéwka nozowa fopatkowa, 97825
A-10 Nosnik sprezyny 13" (35 mm)
Tylny waz prowadzacy A-14-6 63040 T-212 Koncéwka nozowa fopatkowa, 92850
Lewa rekawica RIDGID do 1%" (44 mm)
czyszczenia odplywéw A-1 63045 T-213 | Korcowka nozowa z 4 ostrzami, 97795
- 1" (25 mm)
59370 A-30TW | Szest Tak samo jak A-30 30 | 136 63050 T-214 | Koricowka nozowa z 4 ostrzami, 97910
segmentow: 1%" (35 mm)
C-7, %" x 63055 T-215 Korcéwka nozowa z 4 ostrzami, 97915
7 (45, 1%" (44 mm)
13,7m), f_ﬁm‘\i 63060 T-216 | Wybijakfaricuchowy, 2" (50 mm) 98000
ciasny zwoj b é
p - [
52962 A-40 Szesc T-206 Sruba lejkowa 37 | 168 -
segmentéw: | Kofcéwka nozowaz 4 63065 T-217 Koricowka ruchoma, dt. 4" (110 mm) —
C-9,%"x 10" | ostrzami T-215
(60',18,3m) | Koricowka nozowa "C" T-231 - 63280 T218 Swczotka 3' (75 —
A-13 Kotek faczacy Rkl 2czotka, 3 (75 mm)
A-10 Nosnik sprezyny 63070 T-219 | Szczotka, 2V%" (65 mm) —
E/I FX \%az prowadzacy 63080 1220 | Szczotka, 2" (50 mm) —
Lewa rekawica RIDGID do 63220 T-221 Szczotka, 1%" (40 mm) —
czyszczenia odptywow A-1 55457 T-225 Korcdwka spiralna wyciagajaca —
. 52812 T-230 Korcéwka nozowa "C", wytrzymata, 92815
sl e 250 mm)
Nr Nr Opis Waga = 52817 T-231 Koricéwka nozowa "C", 214" (65 mm) 92820
katalogowy | modelu funt. | kg 52822 T-232 | Koficowka nozowa 'C', wytrzymata, 92835
59250 A-17-A | Adapter ze sprezyng 25' (7,6 m) x 8 36 3" (75 mm)
%46" (8 mm) ze $rubg z kulkg 48482 T-250 Zestaw narzgdziowy zawiera: —
T-203, T-205, T-210, T-217, A-13
59255 A-17-B | Adapter ze sprezyna 35'(10,7 m) 13 59
x %" (10 mm) ze $ruba z kulka
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Maszyna seg mentowa Do linii odplywowych o $rednicy od 1'4" (32 mm) do 6" (150 mm)

e Maszyna kompaktowa do czyszczenia w instytucjach, obiektach handlowych lub
K-Bos P mieszkaniach. ldealna takze dla operatoréw pojazdéw do oprézniania szamb. Na tyle
mata, ze zmie$ci sig w ciasnych miejscach, a przy tym na tyle mocna, ze usuwa trudne
przeszkody.

Idealna do czyszczenia dachowych kominéw odprowadzajacych. Uchwyt z tytu
umozliwia fatwy transport po drabinach i na dachy.

Unikatowe, fatwe w uzyciu sprzggto natychmiastowego dziatania maksymalizuje
mozliwosci kontrali przez operatora.

— Po popchnigciu uchwytu do dofu sprezyna obraca sig ze stafa predkoscig 600 obr/min.
— Po zwolnieniu uchwytu sprezyna natychmiast sie zatrzymuije.

tatwe w uzyciu pokretto regulacyjne umozliwia obracanie sprezyn o $rednicy

7" (22 mm) i %" (16 mm). Regulacja w ciagu kilku sekund.

— Sprezyna 74" (22 mm) (C-10) czysci linie od 2" (50 mm) do 6" (150 mm) na dtugosci
150 stdp (46 m).

— Sprezyna %" (16 mm) (C-7, C-8, C-9) czysci linie od 114" (32 mm) do 4" (110 mm)
na dtugosci 125 stép (38 m).

Wystarczy wykreci¢ dwie Sruby, aby uzyskac dostep do zestawu szczek na potrzeby
czyszczenia lub wymiany. Wykrecenie tych samych $rub daje dostep do napedu
paskowego.

e \Wyposazona w silnik 700 W.
o W zestawie rgkawice RIDGID® do czyszczenia odptywdw A-1 oraz instrukcja obstugi.

Opcje maszyn

Nr

katalogowy Nr Opi LLETE
modelu pis
220-240V funt. | kg
66467 K-60SP Maszyna z rekawica RIDGID do czyszczenia odptywow, kotkiem | 43 19,5
faczacym A-12 i tylnym wezem prowadzacym A-60-12
66472 K-60SP-SE | Maszyna z rgkawicg RIDGID do czyszczenia odptywdw, kotkiem | 107 | 48,5

faczacym A12 i tylnym wezem prowadzacym A-60-12, a takze:
zestawem narzedzi A-61, zestawem sprezyny A-62

94497 K-80SP-SE-A25 | Maszyna z rekawicg RIDGID do czyszczenia odptywow, 123 56
zestawem narzedzi A-61, zestawem sprezyny A-62, sprezyna
A-25 i zestawem narzedzi

Maszyna K-60SP-SE pokazana powyzej ma

nastepujace wyposazenie: 66477 K-60 SEA30 | Maszyna z rekawicg RIDGID do czyszczenia odptywéw, tylnym 127 | 57,5
wezem prowadzacym A-60-12, a takze: zestawem narzedzi
* Maszyna K-60SP. A-B1, zestawem sprezyny A-62, zestawem sprezyny A-30

¢ Rekawica RIDGID do czyszczenia odptywéw A-1.
e Tylny waz prowadzacy A-60-12.
e Zestaw sprezyny A-62 zawiera nastgpujace elementy:
— Nosnik sprezyny A-8.
— Pie¢ segmentéw sprezyny C-10, 74" (22 mm),
facznie 75' (23 m).

* Zestaw sprezyny A-61 zawiera nastgpujace elementy: K-60SP-SE A25 z dodatkowym zestawem sprezyny A-25:
— Sruba prosta T-101. -5 segmentow sprezyn C-8 (16 mm x 2,3 m).
— Koncéwka nozowa topatkowa T-107. - Sruba prosta T-201.
— Sruba do wyciggania T-125. - Sruba lejkowa T-202.
— Koricwka nozowa typu “zab rekina" T-150-1. - T-205 Koricéwka nozowa "C" do thuszczu.
— Skrzynka narzedziowa A-3. - Kofek taczacy A-13.

— Kotek taczacy A-12.
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Sprezyny i prowadnice

CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Narzedzia - pasuja do sprezyny segmentowej " (C-10)

Nr Nr . Waga Nr Nr Opis Wymienne
katalogowy | modelu Opis funt. | kg katalogowy | modelu | _ ostrza
62275 c10 ZGjunwersalny | 9% 43 Ui 62850 T-101 Korcéwka spiralna prosta —
_ 15'(46m) e 0 62855 T-102 | Sruba lejkowa —
E 30007 T127 | Prowadhica 2 | o | | :
I Strona syfonowa 27642 T-125 | Koricéwka spiralna wyciggajaca —
5 7" (22 mm) - — n - v
= 25036 C101C | Spredyna 152 B _ 62860 T-103 | Koricéwka nozowa pilasta, 2%%" (65 mm) 98070
rdzeniem (4,6 m)
51317 C9 | 10 docigzkich 5|22 - 62865 T104 | Koficwka nozowa "H', 2/4" (65 mm) 97800
warunkow* (3 m) SN
_ 62270 c-8 Zwoj 3 1.4
E Strona uniwersalny™ 62870 T-105 | Koncowka nozowa do thuszczu, 97920
e 7% (2,3 m) g 214" (65 mm)
= 62265 C-7 Ciasny zw6j* 4 18 62875 T-106 | Koricéwka nozowa do tluszczu, 97925
7% (2,3 m) 3%" (89 mm)
25046 C-81C Sprezyna 7%4' 2 - - . 62880 T-107 | Koricéwka nozowa fopatkowa, 92850
rdzeniem (2,3 m) [ £50 19" (45 mm)
*Narzedzia do sprezyn C-7, C-8i C-9, patrz strona 12.25.
62915 T-109 | Koncéwka nozowa spiralna pilasta, 97930
Zestawy sprezyn i zestaw narzedzi @ 114" (45 mm)
Nr Nr o Waga 62920 T-110 ggr"]‘c(c’é\?/ka n)oiowa spiralna pilasta, 97935
4" (57 mm
LRy | el funt. | kg 62925 111 Koricéwka nozowa spiralna pilasta, 92890
61630 A-62 | Standardowy zestaw sprezyndo— | 43 | 19,5 3" (75 mm)
K-60-SE, zawartosc zestawu: 62930 T-112 | Koricowka nozowa z 4 ostrzami, 97915
- Pigc odcinkow sprezyny C-10, e 1%" (45 mm)
7" (22 mm)x 15' (4,6 m) : 62935 T-113 | Koricéwka nozowa z 4 ostrzami, 97940
—A-8Kosz do transportu sprezyn 3" (75 mm)
61625 A-61 Standardowe narzedzie 8 36 ‘-z?"**.’?i 62940 T-114 | Koncowka tancuchowa 97985
Zestaw do K-60-SE, zawarto$¢ v g
zestawu: =
—T-101 Koricowka spiralna prosta 98050 T-150 | Koricowka nozowa typu "zab rekina" Patrz ponizej
—T-102 Sruba lejkowa i 3" (75 mm)i4" (110 mm)
—T-107 Koricéwka z nozem 98055 T-150-1 | Koricéwka nozowa typu "zab rekina", 98005
fopatkowym n6z 3" (75 mm)
— Sruba do wyciggania T-125 98060 T-150-2 | Koricéwka nozowa typu "zgb rekina”, 98010
—T-150-1 Koricdwka nozowa typu n6z4" (110 mm)
,2ab rekina” 54842 T141 Koricowka nozowa 1%4" (40 mm) —
— Skrzynka narzedziowa A-3
—A-12 Kotektaczacy 54852 T-142 | Koncéwka nozowa 22" (65 mm) —
94492 A-25 | Zestaw sprezyny %" (16 mm) 18 | 82
zawiera:
Pie¢ segmentdw sprezyny C-8, %" L )
(16 mm) x 74" (2,3 m) o diugosci Wyposazenie pomocnicze
375'(11,5m) Nr Nr i Waga
~A-10 Nosnik sprezyny katalogowy | modelu Opis funt. | kg
—1-201 Koricéwka spiralna prosta -
1202 Koricowka spiralna 59360 A-3 Skrzynka narzedziowa 5 23
gruszkowa
~onudwkanoiona € F205 59205 AT | Tewa rgkawica RIDGID do czyszczenia %oz
A-13 Kofek faczacy odplywow
59365 A-30 | Standardowy zestaw sprezyn do 27 122 . ) .
K-60 SE A30, zawartosé zestawu: 59295 A-2 Prawa rgkawwca RIDGID do czyszczenia Yo 02
- Sze$6 segmentow sprezyny odptywow
C-8,%" (16 mm)x 7%4" (2,3 m), ﬂ 59225 A-12 Kotek taczacy do sprezyn 7" (22 mm) ] 0,1
dtugosc 45' (13,8 m) ey Fo spie
- A-10 Nosnik sprezyny . .
-T-201 KoficGwka spiralna prosta 59230 A-13 Kotek faczacy do sprezyny %" (16 mm) % 0.1
- T-202 Koricéwka spiralna
gruszkowa 61615 A-60-12 | Tylny waz prowadzacy 12'(3,7 m) do K-60 12 55
- Koricéwka nozowa "C" T-205
-T-211 Koficéwka z nozem 76575 A-60-16 | Tylny waz prowadzacy 16' (4,9m)doK-60 | 152 | 7,0
fopatkowym 3 A S — : 77
- A1 Rekawica jednopalcowa na 59445 -5 marownica cisnieniowa Y )
lewa dfon o ;
. 59470 A-8 Nosnik sprezyny 5% | 25
- A-14-6 Wat prowadzacy tylny o (miesci sprezyng 75' (23 m)
LA m %' (22 mmi/C-10)
- — - LA POy 59210 A-10 | Nosnik sprezyny 3% |15
Narzedzia z koricowka z weglika spiekanego (do zatoréw cementowych) (miesci sprezyne 45' (14 m)
Nr Onis 7/@ (ZZ.mmi/C-m)
katalogowy P (miesci sprezyne 90' (27 m)
67132 Do sprezyny %" (16 mm) o szerokosci 4" (19 mm) %" (16 mm)/C-7, C-8, C-9)
67137 Do sprezyny %" (16 mm) o szerokosci 1" (25 mm) / 59425 A-36 Wozek do transportu sprezyn 15 68
U
67142 Do sprezyny 74" (22 mm) o szerokosci 1" (25 mm) l
Go
PODLACZANIE ODLACZANIE NARZEDZIA
65687 - Zamienny zestaw szczek K-60SP Ya 03
NARZEDZIA
ZSUNAC RAZEM WSUNAC KLUCZ ROZDZIELAJACY

Do sprezyn C-4, C-6, C-6IC, C-7, C-8, C-9, C-10, C-11, C-12, C-14, C-15, C-31, C-32,

C-33, C-44, C-45i C-46 oraz wszystkich sprezyn IW
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Do linii odplywowych i kanalizacyjnych o srednicy od 2" (50 mm) do
Maszyna segmentowa )00 "

K-1 5008 P ¢ Najlepsza maszyna do kompleksowego czyszczenia linii kanalizacyjnych i odptywowych.
Jedna osoba moze fatwo usuna¢ najciezsze przeszkody —w pomieszczeniach i na
zewnatrz. Szybkie czyszczenie umozliwia szybsze i lepsze wykonanie pracy.

e Unikatowe, fatwe w uzyciu sprzegto natychmiastowego dziatania maksymalizuje
mozliwosci kontroli przez operatora:

— Po pociagnieciu uchwytu do dotu sprezyna obraca sig ze statg predkoscig 600 obr/min.
— Po zwolnieniu uchwytu sprezyna natychmiast sig zatrzymuje.
e Mozliwo$¢ przewiezienia na miejsce pracy — szybka konfiguracja i czyszczenie.

¢ \Wyposazona w tatwe w obstudze segmenty o dtugosci 15 stop (4,6 m) sprezyny
14" (32 mm) do przepychania linii o $rednicy od 3" (75 mm) do 10" (250 mm) i dtugosci
do 300" (91 m).

e tatwa wymiana szczek sprzegtowych pozwala przystosowaé K-1500 do przesuwania
segmentdw o dtugosci 15 stop (4,6 m) sprezyny 74" (22 mm) przez linie o $rednicy od
2" (50 mm) do 4" (110 mm) i dtugosci do 175' (53 m).

¢ \Wyposazona w silnik 1500 W i wytrzymaty przetacznik obrotowy.
e Solidne kota 10" na fozyskach kulkowych.

Opcje maszyny — Rama A

Nr
katalogowy I:r | Opis Waga
15V-60Hz | 240-50Hz| "o " funt. | kg
45302 45312 Tylko Maszyna z rekawicag RIDGID do czyszczenia 132 60

K-1500A | odptywéw A-1, kotkiem taczacym A-12 i tylnym
wezem prowadzacym A 34-12

45307 45317 K-1500A SE | Maszyna z rekawicag RIDGID do czyszczenia 254 | 115
odptywoéw A-1, kotkiem faczacym A-12 i tylnym
wezem prowadzacym A-34-12, a takze zestawem
narzedzi SE (patrz ponizej)

Sprzegto natychmiastowego dziatania

Model K-1500A SE pokazany powyzej ma nastepujace
wyposazenie:

e Maszyna K-1500 oraz: ! = '
e Siedem segmentc’)w sprezyny 14" (C-11), Po zatgczeniu sprzegta sprezyna Po zwolnieniu uchwytu sprezyna

. 1 obraca sig natychmiast sie zatrzymuje
facznie 105' (32 m).
e Dwa nosniki sprezyn A-8. Zestawy sprezyn i zestaw narzedzi
e /estaw narzedzi zawiera nastgpujace elementy: Nr L] Opis Waga
e gpua Y katalogowy | modelu funt. | kg
—Sruba prosta T-1. 61630 A-62 | Zestaw sprezyny 74" (22 mm) W zestawie 43 195
Lz . i P — Pie¢ segmentéw C-10, sprezyna 74" (22 mm) x
— Koricéwka nozowa typu 'zgb rekina" T-50-1. e (4’59m) prezyna 4" (22 mm)
— Sruba lejkowa T-3. —A-8 Nosnik sprezyny
— Sruba do wyciggania T-6. 61625 AB1 | Zestaw sprezyny 74" (22 mm) W zestawie 8 36

— Koncéwka nozowa do ttuszczu T-8. ~ Sruba prosta T-101
—T-102 Sruba lejkowa

— Skrzynka narzgdziowa A-3. —T-107 Koficéwka z nozem fopatkowym

— Kofcowka nozowa pilasta T-13. ~ Sruba do wyciggania 1-125 ,
—T-150-1 Koficdwka nozowa typu "zab rekina"
— Skrzynka narzedziowa A-3

— A-12 Kotek taczacy

Sprezyny K-1500SP, narzedzia i akcesoria — patrz strony 12.24-12.25.
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Do linii odplywowych/kanalizacyjnych o srednicy od 2" (50 mm) do
Maszyna segmentowa )00 "

K'1 500G e Silnik benzynowy sprawia, ze model K-1500G dobrze sprawdza sig przy czyszczeniu
linii w odlegtych lokalizacjach, gdzie zasilanie elektryczne nie jest dostepne. Maszyna
szybko przebija blokady.

e Unikatowe, tfatwe w uzyciu sprzegto natychmiastowego dziatania maksymalizuje
mozliwosci kontroli przez operatora.

— Przy pociagnigciu za uchwyt sprezyna obraca sie z predko$cig 600 obr/min.
— Po zwolnieniu uchwytu sprezyna natychmiast sig zatrzymuje.

¢ Na wyposazeniu sprezyna 1%4" (32 mm) do czyszczenia linii o $rednicy od 3" (75 mm)
do 10" (250 mm) na odlegtosci 300 stop (92 m).

e Silnik benzynowy 6 KM napedza sprezyne poprzez przektadnie czterobiegowa.
Pozwala operatorowi zmienia¢ predko$¢ obrotowa sprezyny odpowiednio do
zastosowania. Predkosci do przodu 333, 425 i 500 obr/min oraz predko$¢ do tytu 250
obr/min.

e Niski wdzek czterokotowy pozwala tatwo dowiez¢ maszyne na miejsce pracy. Chroni
maszyne przez przewrdceniem i mozliwym rozlaniem paliwa.

o \V zestawie rekawice RIDGID do czyszczenia odptywéw A-1 oraz instrukcja obstugi.

Opcje maszyn

Nr Nr ] Waga
katalogowy | modelu S

funt. | kg

44587 K-1500G | Sama maszyna z rekawicami RIDGID do czyszczenia odptywow A-1, 190 | 864
kotkiem taczacym A-12, tylnym wezem prowadzacym A-34-10 i
zestawem szczek A-369-X 1%4" (32 mm)
48462 K-1500G | Maszyna z wyposazeniem standardowym, obejmujacym: 350 159
7C-14 | —Dziesigt segmentow sprezyny C-14, tacznie 150 stop (45,7 m)
— Trzy no$niki sprezyn A-8
— Lewa rekawica RIDGID do czyszczenia odptywéw A-1
— Kotek taczacy A-12
—Tylny waz prowadzacy A-34-12
— Klucz sze$ciokatny A-2864

= - — Klucz szesciokatny A-3516

S —— — Skrzynka narzedziowa A-3
m’ @/ W p $ W = - Sruba prosta T-2 do pracy w cigzkich warunkach
. N =~ = — Sruba lejkowa T-4 do pracy w cigzkich warunkach

— Sruba do wyciagania T-6
Model K-15006 z C-14 pokazany powyZej — Koricéwka nozowa do tluszczu T-8
— Konicowka nozowa pilasta T-13
— Korcéwka nozowa typu "zab rekina" T-50

Wymiary maszyny: Sprezyny K-1500G, narzedzia i akcesoria — patrz strony 12.24-12.25.

Szeroko$¢ miedzy kotami: 26" (66 cm)

Dtugos$¢ z podstawa nozna: 28" (71 cm)

Wysoko$¢ od podtoza do wierzchotka uchwytu: 38" (97 cm)
Odlegtos¢ od tytu uchwyt do czota: 49" (124 cm)

Wysoko$¢ od podtoza do powierzchni obudowy: 27" (69 cm)

Rura prowadzaca do wiazéw
A-17

Umozliwia regulacje w zakresie od
7'(2,1 m) do 12' (3,7 m), obstuguje
spirale i szybko blokuje sig na
miejscu.
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Maszyny segmentowe K-1500SP i K-1500G
Sprezyny, narzedzia i akcesoria

Sprezyny, prowadnice i zestawy sprezyn Wyposazenie pomocnicze

12.24

W celu przystosowania K-1500 do odcinka 74" (22 mm) sprezyna wymaga

zestawu narzedzi A-368X (Nr kat. 59325) i zestawu spiral 74" (22 mm).

RIDGID

Nr Nr - Waga Nr Nr Onis Waga
katalogowy | modelu 7 funt. | kg katalogowy | modelu e funt. | kg
62275 C-10 Zwoj uniwersalny 9%, 43 59470 A-8 Nosnik sprezyny 5V 25
Strona 15' (4,6 m) wymaga 60 stop (18 m)
T zestawu szczgk A-368-X Zakres $rednic rur:
g 1%4" (32 mm)
S| s 25036 C-101C | Sprezyna z rdzeniem 10 | 45 59475 A-9 | Nosnik sprezyny 14 | 64
= S wewnetrznym 150 st6p (45,7 m)
trona ’ !
15' (4,6 m) wymaga Zakres $rednic rur:
zestawu szczek A-368-X 1%" (32 mm)
62280 C-1 Standardowy zwoj 16 73 59415 A-34-10 | Tylny waz prowadzacy 13% | 62
Strona uniwersalny 15' (4,6 m). @ 10'st6p (3,1 m)
Skok %" (10 mm). Nadaje 59395 A-34-12 | Tylny waz prowadzacy 20 9,1
sie do czyszczenia 12 stép (3,7 m)
syfonéw 4" (110 mm) i 59400 A-34-16 1T\E/5Inyt/we{gzz1 grov)vadzacy 26% | 12,0
linii 3" (75 mm) - Stopa.om
8" (200 mm) 59300 A-20 Przedni waz prowadzacy 25 1.4
TR 25046 C-111C | Sprezyna z rdzeniem 8stop(24m)
Strona wewnetrznym 15' (4,6 m)
IR 62285 C-12 Zwoj 15' (4,6 m) do 19 8,6 59205 A Lewa rekawica 1 02
Strona pracy ‘Q/ bﬁrdzo cigzkich RIDGID do czyszczenia . '
é"f’t’s‘/jc i 59295 A2 | odptywow 202
7 ? (d g}rm): h Prawa rekawica
_ atecany ¢o dugic RIDGID do czyszczenia
E odcinkéw 4" (110 mm) - odphywéw
E "
o 10 {2:50 mm) bez 59360 A3 Skrzynka narzedziowa 5 23
= syfonow 4" (110 mm)
= 62295 C14 | Zwojekstra-elastyczny | 16 | 6,8
15 (46 m. 59225 A12 | Kiucz rozdzielajacy % |01
;klok Ve (;3 Imm)B pofaczenia
alecany do linii - ; 3
(75 mm) - 10" (250 mm) 2 59440 A-4 fé\{]{kég\/cf;r)\owa 1% 08
gtworem \I/\/yc;ml;%wymi o 59240 A-17 Rura prowadzaca 23 104
ez s.yfonow mm ’f S sprezyne w studzience
62300 C-15 Zwoj ekstra-elastyczny 12 55
15' (4,6 m). qj] 59320 A-369X | Zestaw szczek Y 03
Skok 12" (13 mm). @ﬂ? zamiennych 14" (32 mm)
Zalecany do linii
3" (75 mm) - 6" (150 mm),
nadaje sig do syfondw
pumm 63090 T-27 Prowadnica 1%4" (32 mm) | 2% 1,2
X 25" (63,5 cm)
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Narzedzia — pasuja do sprezyny segmentowej 14" (32 mm) (C-11, C-12, C-14i C-15)

5 Nr Nr Opis Wymienne
atalogowy modelu ostrza
oA 62840 T1 Koricéwka spiralna prosta —
MWNM 61800 T2 Koricéwka spiralna gruszkowa do duzych obcigzen —
WJ\WMMg 63105 T3 Koricéwka spiralna stozkowa —
61790 T4 Sruba lejkowa do pracy w ciezkich warunkach —
63190 T5 Kofcéwka spiralna prosta do wyciggania —
63195 T-6 Sruba do wyciagania lejka przy pracy maszyny na biegu wstecznym —
63200 77 Sruba hakowa —
63205 T8 Koricéwka nozowa do ttuszczu, 22" (65 mm) 97920
63210 T9 Koricowka nozowa do ttuszczu, 3%2" (89 mm) 97925
62845 T-10 Kofcéwka nozowa do ttuszczu, 4" (114 mm) 97865
59480 1 Koricéwka nozowa "H", 2V2" (65 mm) 97800
59485 T12 Koricéwka nozowa "H", 3'42" (89 mm) 97945
61970 T13 Korcéwka nozowa pilasta, 22" (65 mm) 98070
61975 T14 Koncowka nozowa pilasta, 3'2" (89 mm) 98075
61770 T-15A Kocéwka nozowa rozszerzana, 4" - 6" (110 - 150 mm) 62970
61825 T-158 Kocéwka nozowa rozszerzana, 6" - 8" (150 - 200 mm) 62980
61960 T-16 Kofcéwka nozowa spiralna listwowa, 4" (110 mm) 97855
61850 T17 Koricéwka nozowa spiralna listwowa, 6" (150 mm) 97955
61855 T-18 Koncowka nozowa spiralna listwowa, 8" (200 mm) 97960
59625 T-21 Koncowka nozowa spiralna pilasta, 2'4" (65 mm) 97965
63075 T-23 Koricéwka nozowa spiralna pilasta, 3" (75 mm) 97970
63085 T-23 Korcéwka nozowa spiralna pilasta, 4" (110 mm) 97850
59765 T-24 Koricéwka nozowa z 4 ostrzami, 2'4" (65 mm) 97940
59770 T-25 Koricéwka nozowa z 4 ostrzami, 3" (89 mm) 97975
59775 T-26 Korcéwka nozowa z 4 ostrzami, 414" (114 mm) 97805
59780 T-26A Koricéwka nozowa z 4 ostrzami, 5" (140 mm) 97980
fﬁ}\*‘j‘i 63110 T-31 Wybijak tancuchowy, do rur 3"- 4" (75 - 110 mm) 97985
'&%g‘;/ 63115 T-32 Wybijak tancuchowy, do rur 6" (150 mm) 97990
63120 T-33 Wybijak taAcuchowy, do rur 8" (200 mm) 97995
[ VIV 63145 T-38 Szczotka, 172" (40 mm) —
63150 T-39 Szczotka, 2" (50 mm) —
63155 T-40 Szczotka, 212" (65 mm) —
63160 T4 Szczotka, 3" (76 mm) —
63165 T-42 Szczotka, 3'2" (89 mm) —
63170 T-43 Szczotka, 4" (110 mm) —
63175 T-44 Szczotka, 44" (114 mm) —
63240 T-45 Szczotka, 5" (127 mm) —_
63180 T-46 Szczotka, 5Y2" (140 mm) —
63145 T-47 Szczotka, 6" (150 mm) —
98030 T-50 Trzy noze 3" - 4"-5"(75- 110 - 127 mm) Patrz ponizej
= 98035 T-50-1 Korcéwka nozowa typu "zab rekina", 3" (75 mm) 98005
98040 T-50-2 Koncowka nozowa typu "zab rekina", 4" (110 mm) 98010
98045 T-50-3 Koricéwka nozowa typu "zab rekina', 5" (127 mm) 98015
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

M aszyna p retowa K_1 000 dD: ;Llll'izsc:)c(l]p;ynv]v)owych/kanalizacyinych o srednicy od 8" (200 mm)

o Wytrzymata, kompaktowa maszyna, odpowiednia do przepychania prostych linii
gtéwnych w urzgdach miejskich, uniwersytetach, instytucjach i w przemysle. Przesuwa
segmentowe prety kanalizacyjne przez dfugie, proste odcinki rur o wigkszej $rednicy —
do 500 stop (150 m).

e \Wyposazona w silnik benzynowy 6 KM i przekfadnie dziatajaca do przodu/do tytu.
Pret obraca sie z predko$cig 133 obr/min w przdd i w tyt przy petnym otwarciu
przepustnicy.

e Przepustnica sprezynowa jest obstugiwana reka. Zmienia predko$¢ obrotowa preta
w zakresie. Po zwolnieniu przepustnicy przywraca obroty jatowe silnika i roztacza
sprzegto.

e Regulowany ogranicznik momentu obrotowego minimalizuje mozliwo$¢ zatamania
pretéw i wystapienia nadmiernych momentéw obrotowych w uktadzie przeniesienia
napedu.

e Duze kota 10" (250 mm) na ramie optymalizujg transport.

Opcje maszyn

Nr Nr Onis Waga
katalogowy | modelu P
funt. kg
59175 K-1000 | Maszyna pretowa, w zestawie: 160 75

— Czton napedzajacy pret B-3542

— Czton napedzajacy narzedzie A-2704

— Kotek napedzajacy A-3567

— Obrotnik preta R-0

— Adapter momentu obrotowego A-4558

— Kotek taczacy A-12

— Lewa rekawica RIDGID do czyszczenia odptywéw A-1

— Prawa rgkawica RIDGID do czyszczenia odptywow A-2

84295 K-1000 | Maszyna pretowa, taka jak powyzej, a dodatkowo: 210 95

— 20 segmentow A-2475, pret %" (8 mm), tacznie
100 stop (30 m)

— Koncdéwka nozowa T-300 z gtowica lancowa

—Sruba T-317

— Koncéwka zbierajgca T-326

Prety
Nr Nr . Waga
katalogowy | modelu Opis funt. | kg
60355 A-2474 | Lity pret segmentowy 3' (0,9 m), w zestawie: 14 06
Ztacze meskie R-1 i zefskie R-2
/@ 60360 A-2475 | Lity pret segmentowy 5' (1,5 m), w zestawie: 1% 08
/\ Ztacze meskie R-1 i zenskie R-2
60365 A-2476 | Lity pret segmentowy 10' (3,0 m), w 3 14
zestawie:
Ztacze meskie R-1 i zenskie R-2

RIDGID
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Wyposazenie pomocnicze

CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Nr Nr Opis Waga
katalogowy | modelu P funt. | kg
59835 K-10 Kompletny zestaw % 0,2
szybkoztaczek pretowych:
po jednej R-1iR-2
59560 R-1 Wewngtrzna ztaczka preta Ya 0.1
59555 R-2 Zewnetrzna ztaczka preta % 0.1
61875 R-7 Wewngtrzna ztaczka VA 02
narzedzia, taczy adapter
narzedzia z narzedziem
61885 R-8 Zewnetrzna ztaczka VA 0,2
narzedzia, taczy narzedzie z
adapterem narzedzia
60700 A-2704 | Adapter do narzedzi, 2V 1,0
zawiera ztaczki R-2 i R-7
62170 B-3542 | Uchwyt preta do K-1000 3% |15
62815 R-0 Obrotnik preta, stuzacy do 3% |15
recznego obracania pretéw
na krétkich odcinkach
59205 A-1 Lewa rekawica RIDGID do Y 0.2
czyszczenia odptywow
59295 A-2 Prawa rekawica RIDGID do Va 02
czyszczenia odptywow
59360 A-3 Skrzynka narzedziowa 5 23
59225 A-12 Kotek faczacy 4 0.1
Rys. 2
o JI——
Rys. 1
Rys. 3

Prety, narzedzia do przetykania i akcesoria

o Szybkoztacza RIDGID" K-10 utatwiajg przetykanie rur w poréwnaniu do

2wyktych ztaczy gwintowanych:

— Aby pofaczy¢ prety, wystarczy je wyréwnac i zatrzasnaé, uzyskujac

trwate pofgczenie (rys. 1i2).

— Aby roztaczy¢, wystarczy wsunac kotek faczacy i rozsunac zfacza (rys. 3).

e Jeden kofek taczacy zastepuje narzedzie montazowe i klucz wymagany
do potaczenia zwyktych ztaczy gwintowanych. tatwe dodawanie pretow
lub narzedzi. Brak masywnych bebndw.

e /mien istniejace narzedzia i prety w system szybkoztaczy RIDGID:

— Jedna para ztaczy R1 i R2 zastepuije jedno zfacze gwintowane.

— Standardowe nakretki pretéw z gwintem lewym i prawym mocuja

ztacza R11R2 do istniejacych pretéw.
— Zfacza R-8 przystosowujg kazde narzedzie pretowe do systemu

szybkoztaczy.

— A-2704 przystosowuije zfacza pretéw do ztaczy narzedzi wigkszego

rozmiaru.

e Prety RIDGID spetniaja specyfikacje ASTM-270.
e Sprezyny 144" (32 mm), narzedzia i akcesoria — patrz strona 12.24.

 Sprezyny 74" (22 mm), narzedzia i akcesoria — patrz strona 12.24.

Narzedzia
Nr Nr ., Waga
katalo del L
gowy | modelu funt. | kg
P /=‘_‘3\ 62045 T-300 Koncéwka z nozem widczniowym 1% 0.8
} 62050 T-301 Koncéwka z korkaciagiem z preta 1 06
o= ey
/L NY okragtego, 1%" (40 mm)
62055 T-302 Korkociag okragty, 2" (50 mm) 1 07
62060 T-303 Korkaciag okragty, 2'%" (65 mm) 1% 0.8
62065 T-304 Korkociag okragly, 3" (75 mm) 1% 08
ﬁ‘;ﬁ 62075 T-306 Korkaciag podwajny, 3" (75 mm) 2 1,0
Wy 62080 T-307 Korkociag podwajny, 4" (110 mm) 2% 11
62085 T-308 Korkaciag podwajny, 5" (125 mm) 2% 12
—— /ﬂ::W 62090 T-309 Korkoc?ag kwadratowy, 3" (75 mm) 2V 1.0
62095 T-310 Korkociag kwadratowy, 4" (110 mm) 2V 11
62100 T-311 Korkacigg kwadratowy, 5" (125 mm) kiZ 15
62105 T-312 Korkociag kwadratowy, 6" (150 mm) 3% 1,7
62370 T-313 Korkociag kwadratowy, 8" (200 mm) 6% 30
62375 T-314 Korkacigg kwadratowy, 10" (250 mm) VA% 34
L‘,g/_gm 62110 T-316 Sruba, 3" (75 mm) 3 1.4
! 62115 T-317 Sruba, 4" (110 mm) 3% 1,5
62120 T-318 Sruba, 5" (125 mm) 4 2.0
62125 7319 | Sruba, 6" (150 mm) 5 23
62385 T-320 Sruba, 8" (200 mm) 81 39
62390 T-321 Sruba, 10 (250 mm) 9% 43
oo, m 62140 T-326 Koncéwka zbierajaca 1 05
Do uzytku z pretem zaleca sig takze ponizsze wytrzymate narzedzia do sprezyn
Nr Nr Opis Ostrza
katalogowy | modelu P zamienne
GMMNNM 61800 T-2 Koricéwka spiralna gruszkowa do
duzych obciazen
AIRAE 61790 T4 Sruba lejkowa do pracy w cigzkich
MWWJWW)R warunkach
r ﬁ P 63200 T-7 Sruba hakowa
= 61960 T-16 Koricéwka nozowa spiralna 97855
& listwowa, 4" (110 mm)
61850 T17 Korcéwka nozowa spiralna 97955
B listwowa, 6" (150 mm)
61855 T18 Koricéwka nozowa spiralna 97960
listwowa, 8" (200 mm)
63085 T-23 Koricéwka nozowa spiralna pilasta, 97850
% 4" (110 mm)
59765 T-24 Koricéwka nozowa z 4 ostrzami, 97940
2" (65 mm)
59770 T-25 Koricowka nozowa z 4 ostrzami, 97975
31%" (89 mm)
59775 T-26 Koricéwka nozowa z 4 ostrzami, 97805
4%" (114 mm)
59780 T-26A Korcéwka nozowa z 4 ostrzami, 97980
5%" (140 mm)
Krrr10
[ [ [ \é &
R-1 R-2 R-7 R-8
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Maszyna elektryczna do
wysokocisnieniowego
przepychania woda KJ-1590 I

12.28

Do linii odptywowych o $rednicy od 1'4" (32 mm) do 6" (150 mm)

Wodne przepychacze cisnieniowe RIDGID" przeznaczone do czyszczenia odptywow.
Bardzo elastyczny, lekki waz przebija sig przez szlam, mydto i ttuszcz. Przy odciaganiu
weza myje on linig, sptukujac zanieczyszczenia i przywracajac petng wydajnos¢ linii
odptywowych ze swobodnym przeptywem.

Mocny: rzeczywiste ci$nienie robocze 1160 psi (80 bar) i przeptyw 4 GPM (15 1)
pozwalaja szybko, skutecznie przepychac linie.

tatwy w uzyciu: pednik przepycha waz przez linig. Wystarczy wsung¢ waz w odptyw.
Dziatanie impulsowe: aktywacja dziafania impulsowego w modelu KJ-1590 pozwala
tatwo pokonywac trudne fuki i syfony.

Przenosne: wozek z wytrzymatymi kotami pozwala niezmiernie fatwo przewiezé
maszyne na miejsce pracy.

Wszechstronne: opcjonalny zestaw do mycia wysokoci$nieniowego umozliwia
czyszczenie sprezyn, narzedzi i innego silnie zabrudzonego oprzyrzadowania.

e Silnik o duzej mocy 2,2 kW z zabezpieczeniem przecigzeniowym.

e Pompa 3-nurnikowa o dziataniu impulsowym.

¢ \Wygodne przechowywanie sprezyny.

e Podwajne przytacze wlotowe z mgskim ztaczem weza ogrodowego.

e Filtr wlotowy, zawor zwrotny i zawor zasilajacy.

e Wytrzymaty beben stalowy z wezem o $rednicy 14" (ztgcze ¥4") i dtugosci 20 m.

Zakres W
Nr Nr . . . aga
srednic, Opis
katalogowy | modelu mm S, kg
35511 KJ-159011 | 50-150 | Silnik230V 115 52

Zestaw standardowy KJ-1590:
— Dysza napgdu 58436 4"

— Dysza penetrujaca 58446 4"
—Waz20mx 4"

RIDGID
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Wyposazenie pomocnicze

Dysze

. Waga
kataI':_:]owy moI::eIu Opis !
funt. | kg
87696 - Zestaw do mycia wysokoci$nieniowego 5.7 26
87706 - Zestaw do mycia wysokoci$nieniowego 6.2 2.8
z zasysaniem mydta
62887 - Zestaw do czyszczenia ci$nieniowego - -
(facznie Waz)
64702 - Mycie wysokocisnieniowe (tylko lanca) - -
48157 - Zawor nozny - -
87716 - Waz przedtuzajacy 4", 15 m* 35 1,6
87726 - Waz przedtuzajacy 4", 25 m* 5.7 2,6
87736 - Waz przedtuzajacy 14", 15 m* 33 15
87746 - Waz 4" 20 m 7.1 32
87756 - Waz 14" 45 m 15.4 70
48367 - Zestaw zimowy - -
66732 - Waz z szybkozfaczkami (potaczenie bebna z - -
zaworem noznym)
58436 - Dysza napedu 4" NPT pasuje do weza V4" - -
58446 - Dysza penetrujaca 4" NPT pasuje do weza /4" - -
58416 - Dysza obrotowa 4" NPT pasuje do weza V4" - -
58426 - Wytrzymata dysza 4" NPT pasuje do weza /4" - -
47542 - Narzedzie do czyszczenia dysz - -
64802 - Dysza napedu '&" NPT pasuje do weza 4" - -
64807 - Dysza penetrujaca 4" NPT pasuje do weza 4" - -
64812 - Dysza z koricéwka ruchoma 4" NPT pasuje - -
do weza 14"

Dysza napedu

Dysza uniwersalna, ktéra dobrze sprawdza sig
w wigkszo$ci zastosowan. Posiada trzy pedniki
zwrotne, zapewniajgce maksymalng sife
strumienia przy przepychaniu dtugich odcinkdw.

| ¥ 2

Dysza penetrujaca

Dysza penetrujaca z dodatkowym strumieniem
skierowanym do przodu, ktéry rozsadza zatory z
lodu lub szlamu. Trzy strumienie skierowane do
tytu zapewniaja odrzut.

g

* Weze to podiacza sig na koricu Te weze podfaczane sa do korica standardowego weza z
korcowkg KJ-1590 11. Do rur o Srednicy 30 - 75 mm nalezy stosowac waz %",
Do rozmiaru 50 - 150 mm uzywac weza V4",

Dysza z konicowka ruchoma

Umozliwia wezowi maszyny ci$nieniowej
pokonywanie kolanek i syfonéw. Trzy pedniki
zwrotne zapewniaja odrzut.

~ Ml
'/f =
G

Dysza obrotowa

Dziatanie obrotowe pozwala oczyscic cata
powierzchnig wewnetrzna rury. Trzy strumienie
skierowane do tytu zapewniajg odrzut.

RIDGID
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Maszyna do Do linii odptywowych o $rednicy od 1%" (32 mm) do 6" (150 mm)
wysokociénieniowego Ta maszyna przepycha bardzo gietki waz przez linie 114" (32 mm) to 6" (150 mm),

przebijajac sig przez szlam, mydfo i ttuszcz. Podczas wyciggania weza linia jest

przepychania Wodq KJ_sz ci$nieniowo przemywana, co powoduje wyptukanie osadéw oraz przywrécenie pefnej

. droznosci linii odptywowych.

* Mocna: rzeczywiste ci$nienie robocze wynoszace 2200 psi (150 bar) i przeptyw
2.4 GPM (9 I/min) umozliwia szybkie, skuteczne czyszczenie linii.

e tatwa w uzyciu: pednik przepycha waz przez linig. Wystarczy wsung¢ waz w
odptyw.

* Dziatanie impulsowe: aktywacja dziatania impulsowego w modelu KJ-2200
umozliwia fatwe przechodzenie przez trudne tuki i syfony.

 Przenosna: opcjonalny wozek modelu H-30 przemieszcza maszyne i waz na miejsce
pracy. Maszyne mozna szybko, w ciagu kilku sekund, zdja¢ z wézka, co jest przydatne
w przypadku trudno dostepnych odptywdw, prac w pomieszczeniach zamknigtych i
magazynowania w odlegtych miejscach.

¢ Wygodna: wyposazenie standardowe obejmuje zawar nozny FV-1. Dzigki
niemu obstuga w terenie i w pomieszczeniach jest fatwa i bezpieczna. Dziatanie
wysokaci$nieniowe kontroluje sig przy odptywie, z mozliwoscia pozstawienia maszyny
na zewnatrz.

¢ Jakosc i niezawodnosc¢: pompa trojrzedowa z odporna na korozjg, kutg gtowica
mosigzng. Zmniejszona liczba zfaczek, wezy i czesci minimalizuje nieszczelnosci i
przestoje.

o Wszechstronna: opcjonalny zestaw myjki wysokocisnieniowej czysci sprezyny,

narzedzia i inny mocno zanieczyszczony sprzet.

Model KJ-2200-C B e Nowi i ulepszony silnik benzynowy z rozrusznikiem mechanicznym 6.5 KM jest tatwy

w rozruchu. Cechy: przetacznik wt./wyt., regulatory ssania i przepustnicy, fatwo

dostepny wlew oleju i bagnet.

Opcje maszyn

Nr Nr Opis Waga
katalogowy modelu p funt. kg
Model KJ-2200 63877 KJ-2200 | Maszyna impulsowa do wysokoci$nieniowego 65 295

przepychania woda KJ-2200

— Dysze H-61, H-62 i H-64 14" NPT

— Dysze H-71 i H-72 2" NPT

— Waz syfonowy 75' x %s"

— Zawor nozny FV-1

— Narzedzie do czyszczenia dysz

— Waz do lancy myjki H-1235 14" x 35' (10,7 m)
63882 KJ-2200-C | Powyzej z: 145 658
— Wazkiem H-30

— Wezem strumienia wody 110' (33 m) x 14"

RIDGID

12.30




Dysze i weze wysokocisnieniowe

CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Dysze

Dysze napedu model H-61 i H-71

Dysza uniwersalna, ktéra dobrze sprawdza sig
w wigkszosci zastosowan. Posiada trzy pedniki
zwrotne, zapewniajace maksymalng site stru-
mienia przy przepychaniu dtugich odcinkdw.

Nr Nr oo Sredn. | Sredn.
katalogowy | modelu pis v\‘:’:g:. fz:’;;'
64772 H-61 Dysza kanatowa 8" NPT pasuje
64777 H-62 | Dysza penetrujaca do weza #6"
64782 H-64 | Dysza z koficowka ruchoma
82842 H-65 Dysza obrotowa
64787 H-71 Dysza napedu 4" NPT pasuje
64792 H-72 | Dysza penetrujaca do weza 4"
82852 H-75 Dysza obrotowa
47597 H-1435 %" x35' (11 m) Waz Yr6" V'
47602 H-1450 | %" x50' (15 m) syfonowy %" | gigr |y
49272 H1475 | %" x 75 (23 m) POMATANCIOWY g |
49277 H-1400 | %s" x 100" (30 m) Y6 '
50002 HL-1 Elastyczna koricéwka %' Yig"
pilotowa, %"
50007 HL-2 | Prowadnica elastyczna, V4" %' V6"
47607 H-1250 | V4" x50' (15 m) Waz strumienia " "
47612 H-1275 | A" x 70" (23 m) wody /" A 178
51587 H-1211 | V4" x100' (33 m) IZ8 A"
49487 H-1215 | V4" x 150" (46 m) " "
51597 H-1220 | V4" x 200" (61 m) W W'

Akcesoria do maszyn do wysokocisnieniowego przepychania woda

katallggnwy mo'::elu Opis

62882 H-5 Bgben miniaturowy na waz (bez weza)

64737 H-30 Wazek z bebnem weza H-30

62877 H-30 WH | Wozek z bgbnem na waz H-30 i wezem strumienia wody
110' (33 m) x 14"

64077 HP-22 Zestaw do mycia wysokoci$nieniowego, KJ-2200

64767 HW-22 | Lanca myjki, KJ-2200

48157 FV-1 Zawér nozny

66732 HF-4 Waz z szybkoztaczka

48367 H-25 Zestaw zimowy

47542 H-21 Narzedzie do czyszczenia dysz

67187 H-32 Jet Vac

70032 - Rekawice RIDGID do czyszczenia odptywdw z PCW

41937 - Rekawice skdrzane RIDGID do czyszczenia odptywdw

Pedat nozny

Sterowanie wigczaniem/wytaczaniem za pomoca pedatu noznego
zapewnia catkowita kontrolg nad wytwarzaniem strumienia przy

otworze odptywowym.
wprowadzi¢ waz cinieniowy do otworu instalacji i manewrowac nim

Obie rece operatora sg wolne i moze on

w celu pokonania kolanek i syfonéw.

Jet Vac

Do stosowania z wszystkimi maszynami do wysokoci$nieniowego
przepychania woda RIDGID™:

Element Jet Vac podtacza sie do dowolnej przeno$nej maszyny
do wysokaci$nieniowego przepychania woda w celu szybkiego
(podci$nieniowego) usunigcia cieczy i zanieczyszczen z zalanych piwnic,
zbiornikéw $ciekowych, basenéw, placéw budowy, studzienek myjni
samochodowych itp. Ten produkt pozwalajacy zaoszczedzic czas i
pieniadze usuwa do 60 galonéw / 227 | cieczy na minute.

Dysze penetrujace model H-62 i H-72

Dysza penetrujaca z dodatkowym strumieniem
skierowanym do przodu, ktéry rozsadza zatory z
lodu lub szlamu. Trzy strumienie skierowane do
tytu zapewniaja odrzut.

Dysza z koficowka ruchoma model

H-64 P (ol
= =

Umozliwia wezowi maszyny ci$nieniowej P g \

pokonywanie kolanek i syfondw. Trzy strumienie '}

skierowane do tytu zapewniaja odrzut.

Dysze obrotowe model H-65 i H-75

Dziatanie obrotowe pozwala oczy$ci¢ cafa
powierzchnie wewnetrzng rury. Trzy strumienie
skierowane do tytu zapewniajg odrzut.

Element Jet Vac

RIDGID
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Maszyna _(!o . . Do linii odplywowych o srednicy od 2" (50 mm) do 10" (250 mm)
wy80k00|sn|enlowego Przeno$na maszyna RIDGID" do wysokacisnieniowego przepychania wodg model

- KJ-3100 oferuje rzeczywiste cisnienie robocze 3000 psi (205 bar) do powaznych
prZEPVChanla WOdQ KJ'31 m zastosowan komercyjnych i przemystowych. Ta maszyna przesuwa bardzo gigtki i
lekki waz przez linie o $rednicy od 2" (50 mm) do 10" (250 mm), przebijajac sie przez
NowosS¢ szlam, mydto, ttuszcz i osady. Podczas wyciggania weza instalacja jest ci$nieniowo
przemywana, co powoduje wyptukanie osadéw oraz przywrécenie kanatowi droznosci.

¢ Mocny: rzeczywiste cisnienie robocze 3000 psi (205 bar) i przeptyw 5.5 GPM
(21 I/min) pozwalaja szybko, skutecznie przepycha linie.

e Lekki waz: waz z oplotem nylonowym zapewnia znaczna redukcje wagi i wigksza
gietko$¢ — wszystko bez ograniczenia wytrzymatosci. Umozliwia przesuwanie weza
przez pednik w linii.

¢ Kompletna: demontowalny bgben na waz w modelu KJ-3100 eliminuje koniecznos¢
zakupu drogich przeno$nych bebnéw na waz. Zestawy standardowe sa wyposazone
odpowiednio do zastosowan w pomieszczeniach i na zewnatrz.

¢ Wygodna: kompletna eliminacja bgbna na waz utatwia zatadunek na samochody
ciezarowe. Wystarczy obréci¢ beben na waz do przodu w celu uzyskania petnego
dostepu do zbiornika na benzyne i filtra paliwa silnika.

« tatwe manewrowanie: W kategorii urzadzen cisnieniowych do cigzkich
warunkéw na ci$nienie 3000 psi (205 baréw) RIDGID KJ-3100 jest jednym z
najtatwiejszych w manewrowaniu spo$rdd dostepnych na rynku. Maszyna
umieszczona na unikatowym wozku dwukofowym fatwo miesci sie w drzwiach o
standardowych rozmiarach i z fatwoscig pokonuje ciasne zakrety.

¢ Dziatanie impulsowe: aktywacja dziatania impulsowego w modelu KJ-3100
pozwala fatwo pokonywaé trudne tuki i syfony.

o Jakos$c i niezawodno$¢: pompa tréjrzedowa z odporng na korozje, kutg gtowica
mosiezna. Reduktor biegéw umozliwia prace pompy z nizsza (opcjonalna) predkoscia.
Ograniczona liczba ztgczek, wezy i czesci minimalizuje nieszczelnosci i przestoje,
umozliwiajac kontynuowanie pracy.

o Wszechstronny: wydajny zestaw do mycia z systemem wtryskiwania srodkow
chemicznych czysci sprezyny, narzedzia i inny mocno zanieczyszczony sprzet.

¢ Szybkie uruchamianie: silnik benzynowy z rozrusznikiem mechanicznym 16 KM
jest fatwy w rozruchu. Cechy: przetacznik wt./wyt., zawér odcinajacy doptyw paliwa,
regulatory ssania i przepustnicy, fatwo dostepny wlew oleju i bagnet.

Opcje maszyn

Nr Nr . Waga
katalogowy | modelu Lo funt. kg
37413 KJ-3100 | Maszyna impulsowa do wysokoci$nieniowego 272 125

przepychania woda KJ-3100

—Dysze H-1111H-112 V4" NPT Masa Masa
Model KJ-3100 ze zdemontowanym bgebnem na waz — Beben na waz H-38 z wezem strumienia wody (214 bez | (97 bez

200" (61 m) x %" ($r. wewn.) bebna na | bebna na

— Waz strumienia wody/myjki 50' (15 m) x %" ($r. wewn.) waz) waz)

— Zawér nozny FV-1

— Narzedzie do czyszczenia dysz

— Lanca myjki HW-30

— Dysza tnaca Root Ranger

—Waz z szybkoztaczka HF-4

RIDGID
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Dysze i weze wysokocisnieniowe

CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Dysze

Dysze napedu model H-101 i H-111
Dysza uniwersalna posiada trzy pedniki zwrotne
zapewniajgce maksymalng site strumienia przy
przepychaniu dfugich odcinkéw.

Dysze penetrujace model H-102 i
H-112

Dodatkowy strumien skierowany w przéd
przebija sie przez 16d i szlam. Trzy strumienie
skierowane do tytu zapewniajg odrzut.

Nr Nr Sredn. | Sredn.
Opis wewn. | zewn.
katalogowy | modelu o | e
38698 H-101 | Dysza kanatowa 8" NPT pasuje
38713 H-102 | Dysza penetrujaca do weza 0 §r.
wewn. %"
38703 H-103 | Dysza z koficdwka ruchoma
38723 H-105 | Dysza obrotowa
38693 H-111 | Dysza napedu 4" NPT pasuje
38708 H-112 | Dysza penetrujaca doweza 0 §r.
wewn. %"
38718 H-115 | Dysza obrotowa
16713 RR-3000 | Dysza tnaca Root Ranger
47592 H-1425 | %s" x 25' (7,5 m) Waz Yis" "
47597 H-1435 | %' x 35' (10,5 m) syfonowy 6" | g i
maran
47602 | H1450 | %e'x50'(15m) POMAIaNCIOWy |y |
49272 H-1475 | %6" x 75' (22,5 m) Y6 "
49277 H-1400 | %s" x 100 (30 m) %" "
64732 H-1415 | %46" x 150' (45,5 m) Yie" "
64827 H-3835 | Waz myjki %" (§r. wewn.) x | Waz strumienia | %" %"
35'(10,5m) wody %"
64832 H-3850 | Waz strumienia wody/myjki %" %"
%" ($r. wewn.) x 50' (15 m)
64837 H-3810 | Waz strumienia wody %" %" %"
($r. wewn.) x 100" (30 m)
64842 H-3815 | Waz strumienia wody %" %" %"
($r. wewn.) x 150" (45,5 m)
64847 H-3820 | Waz strumienia wody %" %" %"
($r. wewn.) x 200" (61 m)
64852 H-3825 | Waz strumienia wody %" %" %"
($r. wewn.) x 250' (76 m)
64857 H-3830 | Waz strumienia wody %" %" %"
($r. wewn.) x 300" (91 m)
Akcesoria do maszyn do wysok go przepy ia woda
Nr Nr .
katalogowy | modelu Opis
62882 H-5 Beben miniaturowy na waz
64862 H-38 Beben weza (pasuje do KJ-3100)
64902 H-38 WH | Beben na waz z wezem 200" (61 m) x %" ($r. wewn.)
(pasuje do KJ-3100)
64797 HW-30 | Lanca myjki, KJ-3100
48367 H-25 Zestaw zimowy
48157 FV-1 Zawor nozny
66732 HF-4 Waz z szybkoztaczkami (potaczenie bebna z zaworem noznym)
47542 H-21 Przyrzad do czyszczenia dysz
67187 H-32 Jet Vac
70032 - Rekawice RIDGID do czyszczenia odptywdw z PCW
41937 - Rekawice skdrzane RIDGID do czyszczenia odptywdw

Nieustepliwe zatory i korzenie drzew usuwac przy uzyciu gtowicy Root Ranger 3000.

Dysza z koficowka ruchoma model

H-104
T o o [
Umozliwia wezowi maszyny ci$nieniowe] (€A -
pokonywanie kolanek i syfonéw. Trzy pedniki f;"{"" <
zwratne zapewniaja odrzut. ~
7
i
Dysze obrotowe model H-105 i H-115
& il
P

Dziatanie obrotowe pozwala oczyScic cata { J .|
powierzchnig wewnetrzng rury. Trzy strumienie  ~% ”

skierowane do tytu zapewniaja odrzut.

Dysza Root Ranger" model RR3300

Silny, skupiony turbostrumief wodny
skierowany w tyt Scina blokady ze $cianek
odptywu.

Pedat nozny

Sterowanie wigczaniem/wytaczaniem za
pomoca pedatu noznego zapewnia catkowitg
kontrolg nad wytwarzaniem strumienia przy
otworze odptywowym. Obie rece operatora sg
waolne i moze on wprowadzi¢ waz cinieniowy
do otworu instalacji i manewrowag¢ nim w celu
pokonania kolanek i syfonéw.

Jet Vac

Do stosowania z wszystkimi maszynami do
wysokoci$nieniowego przepychania woda
RIDGID:

Element Jet Vac podtacza sie do dowolnej przenosnej Element Jet Vac

maszyny do wysokacisnieniowego przepychania
woda w celu szybkiego (podci§nieniowego) usuniecia
cieczy i zanieczyszczen z zalanych piwnic, zbiomikéw
$ciekowych, basendw, placow budowy, studzienek
myjni samochodowych itp. Ten produkt pozwalajacy
z7aoszczedzié czas i pienigdze usuwa do 60 galondw
cieczy na minutg.
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Narzedzia

Koncowka ruchoma

Do czyszczenia armatury
montowanej symetrycznie np. w
zlewach, gdzie sprezyne nalezy
wprowadzi¢ do rozgatezienia
skierowanego w dot.

Koncéwka spiralna prosta
Uzywana do badania i przebijania
zatoréw lub wydobywania prébek w
celu dobrania wta$ciwego narzedzia.

Sruba lejkowa

Stosowana jako drugie narzedzie
wprowadzane do przewodu. Rozbija
resztki zatoru pozostawione przez
koncowke spiralng prosta.

$ruba hakowa

Do duzych i zwartych zatoréw
z korzeni, gdzie wymagane jest
zaczepienie i rozerwanie.

Koncéwka spiralna
wyciagajaca

Do poszukiwania sprezyny urwanej
lub zagubionej w przewodzie
rurowym.

Koncowka z nozem
topatkowym

Uzywana po zastosowaniu koncowek
spiralnych oraz do czyszczenia
odptywoéw podtogowych.

—

|I
A

Koncéwka nozowa pilasta z
czterema ostrzami

Do zatoréw spowodowanych przez
stwardniaty, pokryty szkliwem
materiat, np. osady chemiczne.

Koncéwka z nozem do
usuwania tluszczu

Do przewodoéw rurowych, ktdre
ulegty silnemu zattuszczeniu
wskutek stosowania
detergentdw i wymagaja
przeczyszczenia.

Koncowka z nozem
spiralnym pitoksztattnym
Do usuwania wszelkich zatoréw,
korzeni, szmat, patykow, itd.

Koncéwka z nozem
pitoksztattnym

Do czyszczenia przewoddw rurowych
silnie zablokowanych przez korzenie.
Unikalna konstrukcja umozliwia
wyjecie koncowki z uszkodzonej rury
bez zablokowania.

Koncéwka nozowa spiralna
listwowa

Do kanatéw $ciekowych zatkanych
korzeniami, li$¢mi, patykami,
trocinami, tkaninami i workami.

Koncowka nozowa typu
"zab rekina"

Do czyszczenia rur z
zanieczyszczenh przylegajacych
do Scian.




CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Koncowka nozowa "C" do

tluszczu
Do czyszczenia zatorow
w przewodach rurowych

prowadzacych z pojemnikéw na
$mieci lub w rurach $ciekowych.

Koncéwka z wykonczajacymi
nozami rozchylanymi

Do ostatecznego usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do
Scianek, widknistych korzeni.

Wybhijak tancuchowy

Do czyszczenia kamienia kotfowego
w instalacjach i rurkach kottowych,
gdzie konieczne jest bardziej
efektywne dziatanie.

Koncéwka - szczotka
Do koAcowego czyszczenia rur
kottowych i wymiennikéw ciepfa.

Do pistoletéow odptywowych, bebnow umywalkowych i maszyn segmentowych do matych linii

moI::aIu Diugosé Typowe zastosowanie Charakterystyka Maszyny
R C-1 25'(7,6 m) | Linie odptywowe %" (20 mm) to 1%2" (40 mm). Sprezyny z rdzeniem pustym zapewniaja K-25
o ) Zlewozmywaki, umywalki, odptywy wannowe, poidta | maksymalna gigtkos¢ do pokonywania ostrych (Tylko 25')
Koncowka spiralna c-21 50'(15,2m) | i pisuary. tukéw i syfonow "P". K-45
gruszkowa K-40
c2 25'(7.6m) | Linie odptywowe %" (20 mm) do 1%%" (40 mm). K-50
Koncéwka ruchoma wchodzi w pionowe rury
_ Koncowka ruchoma C-22 50' (15,2 m) | odptywowe, szczegdlnie sprawdzajac sie w przypadku
= armatury montowanej na zakfadke.
-]
;.\; = C-11C 25'(7,6 m) | Linie odptywowe od 1%4" (32 mm) do 2" (50 mm). Sprezyny z rdzeniem oferujace dobrg gigtkos¢ i K-25
° o Zlewy kuchenne, umywalki, zlewozmywaki i linie odpornos¢ na zginanie. (Tylko 25')
Rdzeri ze $rubg 7 kulka C-131C 35'(10,7 m) | pralnicze. K-45, K-40
K-3800
C-2IC 25'(7,6 m) | Korc6wka ruchoma wchodzi w pionowe rury K-50%
odptywowe, szczegéInie sprawdzajac sig w przypadku
Rdzef z koficowka C-23IC 35'(10,7 m) | armatury montowanej na zaktadke.
ruchoma
LY C-4 25'(7,6 m) | Linie odptywowe od 14" (32 mm) do 214" (65 mm). Gigtka, a przy tym wytrzymata sprezyna %" K-45
] } Zlewy kuchenne, umywalki, zlewozmywaki i linie najczgsciej stosowana po wymontowaniu K-40
_ tacznik wewnetrzny C-6 35°(107m) | geiekowe. syfonéw. C-BIC jest nieco sztywniejsza niz C-6. K-50*
g coC | 35(107m)
2
= C-5 35'(10,7 m) | Linie odptywowe od 1%4" (32 mm) do 22" (65 mm).
= Zlewy kuchenne, umywalki, zlewozmywaki i linie
Koncéwka spiralna Sciekowe.
gruszkowa

*Informacje o wlasciwym adapterze lub bebnie do umywalek znajduja sig na stronie 12.19.
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CZYSZCZENIE ODPLYWOW

Sprezyny

Do maszyn bebnowych

Nr x :
I Diugosé Typowe zastosowanie Charakterystyka Maszyny
_ T C-31,C-31IW | 50'(15,2m) | Linie odptywowe od 12" (30 mm) do 22" (65 mm). Dobra gigtkosé. W miare narastania momentu K-400
E Zlewy kuchenne, umywalki, zlewozmywaki i kominy obrotowego sprezyna zewngtrzna zaciska sig K-3800
S o C-32,C-321W 75'(23 m) pralnicze. na rdzeniu, powodujac usztywnienie sprezyny i
= zrdzeniem ie wi
. : przenoszenie wigkszego momentu obrotowego na
- wewnetrznym C-33,C-33IW 100' (30 m) koficowke nozowa.
_ T poeeen C-44,C-44IW 50' (15 m) Linie odptywowe od 2" (50 mm) do 4" (110 mm). Taka sama charakterystyka, jak powyzej. K-400
E : Kominy pralnicze, wywietrzniki dachowe i wewngtrzne | Wyjatkowa gigtko$¢ i wytrzymatos$¢ sprezyny z K-3800
= saen C-45,C-451W 75' (23 m) odptywy podtogowe. rdzeniem wewnetrznym 4" (12 mm).
z z rdzeniem :
= wewngtrznym C-46 80'(27 m)
T (-25,C-25HD 25'(7,6 m) Linie odptywowe od 3" (75 mm) do 6" (150 mm). Sprezyna uniwersalna. Rdzefn wewnetrzny K-750
Odptywy podtogowe, wywietrzniki i przytacza. zapewnia wigksza sztywno$¢ pod obciazeniem. K-7500
C-26,C-26HD 50' (15 m)
= z rdzeniem ,
E wewngtrznym C-27,C-27HD 75' (23 m)
o
= C-24,C-24HD 100' (30 m)
a2
C-27HC 75' (23 m) Linie odptywowe od 3" (75 mm) do 6" (150 mm). Sprezyna z rdzeniem pustym jest Izejsza i bardziej K-750
Odptywy podfogowe, wywietrzniki i przytacza. gigtka. Utatwia przechodzenie przez trudne syfony K-7500
7 rdzeniem pustym C-24HC 100' (30 m) i tuki w dtugich liniach.
T C-28 25'(7,6 m) Linie odptywowe od 4" (110 mm) do 10" (250 mm). Mocna sprezyna do usuwania trudnych przeszkdd, K-750
) Linie gtéwne z przytaczami. takich jak korzenie drzew. Sprezyna zaciska sie K-7500
saen C-28 50'(15m) na rdzeniu, zapewniajac wigksza sztywno$¢ pod
= Zrdzeniem 2 . obcigzeniem i wigksza moc na koficdwce nozowe;.
£ wewngtrznym 75 75 (23 m)
g C-100 100'(30 m)
C-75HC 75' (23 m) Linie odptywowe od 4" (110 mm) do 6" (150 mm). Sprezyna z rdzeniem pustym jest Izejsza i bardzie] K-750
Linie gtéwne z przytaczami. gietka. Utatwia przechodzenie przez trudne syfony K-7500
z rdzeniem pustym C-100HC 100' (30,5 m) i tuki w dfugich liniach.

RIDGID




Do maszyn segmentowych

CZYSZCZENIE ODPLYWOW

mo':'i:alu Diugosé Typowe zastosowanie Charakterystyka Maszyny
C-7 74" (2,3 m) | Odptywy podfogowe 2" (50 mm) i 3" (75 mm). Ciasny zw0j zapewniajacy wysoka sztywno$é K-50, K-60SP
sprezyny z rdzeniem pustym. Nieprzeznaczone do
usuwania korzeni drzew.
C-8 7%'(2,3m) | Linie odptywowe od 17" (30 mm) do 2" (50 mm). Sprezyna ze zwojem otwartym, bardziej gigtka K-50, K-60SP
= Idealne do prawidtowego czyszczenia matych linii. niz C-7. Zwéj otwarty petni role $ruby, doktadnie
E usuwajac blokady z matych linii.
o
=; C-81C 74" (2,3 m) | Linie odptywowe od 1%4" (32 mm) do 4" (110 mm) Sprezyna do pracy w cigzkich warunkach, z rdze- K-50, K-60 SP
niem wewnetrznym zapewniajgcym dodatkowa
sife przepychania.
C-9 10' (3 m) Linie odptywowe od 2" (50 mm) do 4" (110 mm). Sprezyna o zwoju otwartym, do pracy w cigzkich K-50, K-60SP
Idealne do odptywoéw podfogowych i kominéw. warunkach, idealna do przepychania dtugich
odcinkdw linii wewnegtrznych.
C-10 15'(4,6 m) | Linie odptywowe od 2" (50 mm) do 4" (110 mm). Standardowy, uniwersalny zwoj otwarty. K-60SP
= Dachowe kominy odprowadzajace. Doskonata gietkosc. K-1500
3
5% C-101C 15'(4,6 m) | Linie odptywowe od 2" (50 mm) do 4" (110 mm). Sprezyna do pracy w cigzkich warunkach, z rdze- K-60 SP, K-1500
= niem wewnetrznym zapewniajacym dodatkowa
sife przepychania.
Cc-1 15'(4,6 m) | Linie odptywowe od 3" (75 mm) do 8" (200 mm). Standardowy, uniwersalny zwoj otwarty o skoku K-1500 SP
Nadaje sig do pracy w kazdych warunkach. tatwo %" (10 mm). Gigtki, a przy tym wystarczajaco
przechodzi przez syfony 4" (110 mm). sztywny do szybkiego, wydajnego cigcia korzeni.
C-111C 15'(4,6 m) | Linie odptywowe od 3" (75 mm) do 8" (200 mm). Sprezyna do pracy w cigzkich warunkach, z rdze- K-1500 SP
niem wewnetrznym zapewniajacym dodatkowa
sife przepychania.
E C-12 15'(4,6 m) | Linie odptywowe od 4" (110 mm) do 10" (250 mm). Zw0j otwarty do pracy w bardzo cigzkich K-1500 SP
=§ Nie uzywac przez syfony "P" 4" (110 mm). warunkach, o skoku %" (10 mm). Przeznaczony do
= dtugich odcinkéw od 4" (110 mm) do 10" (250 mm).
- C-14 15'(4,6 m) | Linie odptywowe od 3" (75 mm) do 8" (200 mm). Zwoj otwarty do pracy w cigzkich warunkach, K-1500 SP
Nie uzywac przez syfony "P" 4" (110 mm). o skoku 2" (12 mm). Nadaje sig zwtaszcza do
linii od 4" (110 mm) do 10" (250 mm) z otworem
wyczystkowym 4" (110 mm) lub kolankiem
8" (200 mm).
C-15 15'(4,6 m) | Linie odptywowe od 3" (75 mm) do 6" (150 mm). Zwoj otwarty ekstra-elastyczny o skoku K-1500
Idealny do syfonéw 4" (110 mm). 4" (12 mm). Lzejszy niz C-11, nieco sztywniejszy.
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BEZPIECZNE MAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

e

Systemy magazynowania RIDGID" KNAACK"

e Petna gama uniwersalnych, wytrzymatych, stalowych konteneréw magazynowych.

o Swiatowy lider w sektorze budowlanym i przemysfowym.

e Petne spawy zapewniajg maksymalng wytrzymatosc.

e Malowanie proszkowe zapewnia odporno$¢ na warunki pogodowe i trwatos$¢.

o System zamkdw WATCHMAN IV z potréjng zasuwa daje maksymalne bezpieczenstwo.

Bezpieczne magazynowanie w Liczba Pojemnosc Str.

miejscu pracy modeli (m?) )

MONSTER BOX" 3 0,88- 1,47 13.4
Skrzynie STORAGEMASTER’ 4 1,00-1,63 13.6
Skrzynie JOBMASTER 7 0,14-0,71 13.8
Szafy JOBMASTER 4 1,34-1,72 13.10
Stoty warsztatowe na kétkach 3 453 - 1.542* 13.12
Stanowiska wolnostojace 1 3,42 13.14
Tradycyjna skrzynia 1 0,88 13.15
\Wyposazenie pomocnicze - - 13.16
Mechanizm wsuwanej drabiny 1 - 13.17

*Nosnosc podano w kg.

RIDGID




BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Rozwiazania do magazynowania w miejscu pracy spod znaku RIDGID® cechujg sig najwyzszym poziomem etyki zawodowej w branzy, a takze najwyzsza
"inteligencja". Wszystkie nasze kontenery, skrzynie i szafy nie tylko skutecznie zniechecaja ztodziei narzedzi, ale rozwigzania RIDGID do magazynowania
W miejscu pracy ponadto utatwiaja dostep, zapewniaja lepsze uporzadkowanie narzedzi, mobilno$é i wszechstronno$c.

MONSTER BOX™

Skrzynie te zapewniaja maksymalne
bezpieczenstwo, no$nos¢ i porzadek. Mozna
je takze fatwo przemieszcza¢ nawet na
wysokie poziomy dzigki naszemu systemowi
czteropunktowego podnoszenia zurawiem.
Patrz strony 13.4 - 13.5

PXIXEXID<H
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Skrzynie
STORAGEMASTER’

Skrzynie STORAGEMASTER doskonale
spetniajg swe zadanie w kazdym miejscu
pracy. Idealnie nadaja sie do kazdej branzy,

w tym mechanicznej, instalatorstwa wodno-
kanalizacyjnego, ogrzewania, wentylacji i
klimatyzacji, elektrycznej oraz stolarskiej.

S3 one przystosowane do montazu kétek
samonastawnych i posiadajg p6tki o petnej
szerokosci, ktére utatwiaja organizacje matych
i duzych narzedzi i materiatéw. Model 91 ma
nawet wysuwang rampe do fadowania duzych,
nieporecznych elementow.

Patrz strony 13.6 - 13.7

Skrzynie
JOBMASTER’

Te dostepne w wielu modelach skrzynie
stanowia nieodzowne wyposazenie kazdej
"totej raczki". Sg przenosne i uniwersalne -
szczegolnie po zamontowaniu dodatkowych
kétek samonastawnych - i moga pomiescic
wszystko, od narzedzi recznych i elektrycznych
po sprezarki.

Patrz strony 13.8 - 13.9

!
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BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Przesuwne
stoty robocze
STORAGEMASTER’

Przesuwne stoty robocze to bezpieczny sposdb
przechowywania na kétkach. Wytrzymata

gérna powierzchnia $wietnie sig spisuje jako
powierzchnia robocza, dajac mozliwo$¢ montazu
gwintownic czy imadet.

Patrz strony 13.12-13.13

Szafy JOBMASTER’

Szafy JOBMASTER oferujg zwigkszone
bezpieczenstwo i mozna je konfigurowac zgodnie
z potrzebami. Dziatajg jako oddalony magazyn
narzedziowy, umozliwiajac szybki dobér narzedzi.
Patrz strony 13.10 - 13.11

Stanowiska
wolnostojgce

RIDGID

Stanowiska wolnostojace to co$ na ksztatt
biura w miejscu pracy. Mozna z nich korzysta¢
w celu przechowywania narzedzi, materiatow,
dokumentéw itp.

Patrz strony 13.14 - 13.15

"RIDGID — a jak z
bezpieczenstwem?

Jest nieodtaczong cechg | Z
produktow.

Wszystkie systemy magazynowania RIDGID, poza serig MONSTER
BOX, sa zaprojektowane do uzytku z systemem zamykania ABUS
41/50 lub jego odpowiednikiem tego samego rozmiaru.

o System zamkéw WATCHMAN" IV, z obudowa wnekowa,
zapobiega wtamaniom z uzyciem przecinaka.

e |nstalacja zamknigcia z szyfrem jednorazowym oznacza brak
przestojéw przy wymianie tego elementu.

e System zamykania na trzy rygle oferuje niezréwnane
bezpieczenstwo.

KK’fédka ze stali walcowanej ABUS 41/50 (nr kat. 73626)




BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

RIDGID*
MONSTER BOX
Systemy
przechowywania

.. RIDGID

Co decyduje o sile rozwigzania MONSTER BOX?

Unikatowa, wytrzymata, stalowa rama rurowa System czteropunktowego podnoszenia

- pierwsze tego typu rozwigzanie w branzy - zurawiem ufatwia podnoszenie w punkcie
zapewnia sztywno$¢ i odporno$¢ konstrukcji, srodkowym, czyniac je bardziej bezpiecznym
"kapslujac" dodatkowo pokrywe i zwigkszajac w niz w przypadku systemu dwupunktowego /
ten sposéb bezpieczenstwo. belkowego podnoszenia, a jego udzwig brutto

wynosi 1.100 kg.

L

Whbudowany zamek jest odporny na Zawiasy o wysokiej wytrzymatosci sg odporne
rozwiercanie oraz na warunki pogodowe, co na wfamania.

sprawia, Ze rozwiercanie i wywazanie jest

praktycznie niemozliwe.’

Power Pass™ - Pierscien na przewod Ekskluzywny nieliniowy trzypunktowy system
elektryczny ze szczelnym wlotem przewodu zapadek sktada sie z wpuszczone] klamki, ktéra
zasilajacego, co umozliwia tadowanie obstuguje zamek z hakiem, za$ pozostate dwa
akumulatora, gdy skrzynia jest zamknigta. punkty zatrzaskowe dziataja jako zasuwki.

1. Firma RIDGID zaleca rejestracje produktu oraz kodow kluczy w celu otrzymania kluczy zamiennych.
Kluczy nie mozna dorabiac; dodatkowe egzemplarze sprzedane beda tylko zarejestrowanemu
uzytkownikowi. Do skrzyri mozna réwniez na Zyczenie dopasowac na podobnej zasadzie klucze.



BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Skrzynia-pianino model 1000

1380

e (Osfony sprezyn gazowych chronig sprezyny
przed uszkodzeniem spowodowanym przez
podnoszenie.

Skrzynia model 1010

e Gteghoka pokrywa zapewnia wytrzymato$¢ i
bezpieczefstwo.

e \Wytrzymata pojedyncza pokrywa ufatwia

Szafa model 1020

e (Gorna potka znajduje sie w odlegtosci
267 mm od wierzchu szafy, a druga
w odlegtosci 190 mm od spodu pétki

e Dwie potki oferujg dodatkowe migjsce zamykanie. gornej. Dol.na.pc')’rka Jest reguloyvana.w
do przechowywania i pozwalaja lepiej celu u’rgtwmma przechowywania duzych
uporzadkowac zawartosc. przedmiotow.
e Wewngtrzna siatka do przechowywania e Nisko umieszczony $rodek ciezkosci zapewnia
pozwala wieszac $rodki ochrony osobistej stabilnosc.
oraz inne rzeczy. o Konstrukcja otwarta, bez stupka $rodkowego,
e Uchwyty wpuszczone umoliwiaja bezpieczne zapewnia maksymalng iloS¢ miejsca do
zamykanie, nawet w rekawicach. przechowywania oraz dostepnosc.
e Szczelne drzwi gwarantuja lepsza odporno$é
na warunki pogodowe.
Nr Nr Wymiary (mm) Obstuga O
aga (kg
Y ikl Dhugosé Glghokosé Wysokosé 1 Wysokosé 2 m*
30293 1000 1680 762 1380 2048 1,36 184
30298 1010 1680 762 910 1502 0,88 130
30308 1020 1680 762 1380 - 1,47 182

RIDGID .
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BEZPIECZNE MAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Systemy magazynowania w skrzyniach STORAGEMASTER"

Skrzynie STORAGEMASTER stanowia najbardziej wydajne i inteligentne rozwiazanie do
bezpiecznego magazynowania w miejscu pracy, charakteryzujace sie wyjatkowa trwafoscia i
fatwoscig obstugi. Szukajac super-odpornej skrzyni typu fortepianowego, warto pamigta¢ o tych
cechach.

o System zamkdw WATCHMAN" IV z potr6jng zasuwa i obudowa z zamkiem wpuszczonym to
doskonata ochrona przed wywazeniem. Instalacja zamknigcia z szyfrem jednorazowym oznacza
brak przestojéw przy wymianie tego elementu.

o Pierscien na przewdd elektryczny Power Pass™ stanowi szczelny wlot przewodu zasilajacego.

e Obudowa ze wzmocnionym zamkiem zapewnia niezrownang wytrzymatosc.

o \Wytrzymate zawiasy s3 wzmochione i przyspawane, co zapewnia odporno$c na kazde wywazanie.
e Uchwyty wpuszczone gwarantujg mocny chwyt nawet reka w rekawicy.

o \Wykoriczenie przez malowanie proszkowe zapewnia odporno$¢ na warunki pogodowe i trwatosc.
e Podwojne sprezyny gazowe umozliwiaja fatwe otwarcie jedna reka.

e /abezpieczone sprezyny gazowe chronig przed uszkodzeniami wynikajacymi z obciazen
przesuwnych.

e Podstawa stalowa z blachy 2,66 mm jest przystosowana do montazu opcjonalnych kétek
samonastawnych zwigkszajacych mobilnos¢ (patrz strona 13.16).

o Wytrzymata konstrukcja stalowa z blachy 1,52 mm z petnymi spawami tukowymi.

. RIDGID




BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Skrzynia model 91 Skrzynia model 69 Skrzynia model 89
1692 1997

/\
/ 1524

Skrzynia model 79

Posiada wbudowang rampe stalowa o grubosci Gdy pokrywa jest zamknieta, skrzynie model 69
12 AWG, ktéra utatwia zatadunek duzych, mozna uzywac jako stotu roboczego.
nieporecznych rzeczy.

/<
762

Ba\/

/\

1219
Drzwiczki z pétkami na akcesoria
Drzwiczki z pétkami na akcesoria to potaczenie zalet dwach systemdw. Drzwiczki

zamykane na kluczyk tworzg bezpieczng przestrzen; w miedzyczasie skrzynia
pozostaje otwarta w czasie dnia pracy.

katall:::;nwy mo'::alu S

74756 479 79

74766 489 89

74776 491 91

Nr Nr Wymiary (mm) Obstuga
katalogowy modelu Diugosé Glebokosé Wysokosé 1 Wysokosé 2 m Waga (kg)

28111 69 1524 762 956 1692 1,00 128
28121 79 1219 762 1260 1997 1,08 130
28131 89 1524 762 1260 1997 1,35 153
28151 91 1829 762 1260 1997 1,63 186

RIDGID
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BEZPIECZNE MAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Systemy magazynowania w skrzyniach JOBMASTER’

Bezpieczenstwo i trwatos¢. Skrzynie JOBMASTER® stanowig rozwigzanie w zakresie przechowywania
narzedzi, ktére jest zaréwno fatwe w obstudze, jak i solidne.

Skrzynie majg zwartg budowe, co umozliwia ich podnoszenie i przesuwaniew obrebie miejsca pracy
lub zatadunek na pojazd roboczy przy minimum wysitku. Co wigcej, skrzynie JOBMASTER' posiadajg
te same zabezpieczenia, co produkty klasy STORAGEMASTER'.

o System zamkéw WATCHMAN" IV z potréjna zasuwa i obudowa z zamkiem wpuszczonym to
doskonata ochrona przed wywazeniem. Szybka instalacja zamka oznacza brak przestojéw przy
wymianie tego elementu.

e Pierscien na przewad elektryczny Power Pass™ stanowi szczelny wlot przewodu zasilajgcego.

e Obudowa ze wzmocnionym zamkiem zapewnia niezréwnang wytrzymatosc.

e \Wytrzymate zawiasy s3 wzmocnione i przyspawane, co zapewnia odporno$¢ na kazde wywazanie.
o Uchwyty wpuszczone gwarantuja mocny chwyt nawet reka w rekawicy.

e Emaliowane wykoriczenie proszkowe zapewnia odporno$¢ na warunki pogodowe i trwato$¢.

e Podstawa stalowa z blachy 2,66 mm jest przystosowana do montazu opcjonalnych kétek
samonastawnych zwigkszajacych mobilno$¢ (patrz strona 13.16).

e \Wytrzymata konstrukcja stalowa z blachy 1,52 mm z petnymi spawami tukowymi.

_ RIDGID




BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Skrzynia model 32
Wysoko$¢ po zamknigciu: 480 mm

Skrzynia model 36

¢ Nie ma potrdjnej zasuwy ani przepustu
Power Pass™.

Skrzynia model 4824
Wysoko$¢ po zamknigciu: 735 mm

|

1267

T

676

610 1220 —

/

Skrzynia model 2472
Wysoko$¢ po zamknigciu: 735 mm

T

1267

Wysoko$¢ po zamknigciu: 560 mm

Skrzynia model 42
Wysokos¢ po zamknieciu: 610 mm

¢ Nie ma potrdjnej zasuwy ani przepustu
Power Pass”.

Skrzynia model 4830
Wysoko$¢ po zamknigciu: 890 mm

|

1572

—

829
{ I
765 1220 =
e
Skrzynia model 60

Wysoko$¢ po zamknigciu: 735 mm

|

1267

Nr Nr Wymiary (mm) Obstuga
katalogowy modelu Diugosé Glebokosé Wysokosé 1 Wysokosé 2 m Waga (ko)
28001 B 815 485 480 839 014 38
28011 % 915 485 498 95 020 4
28021 ) 1070 485 549 1016 025 52
28031 4824 1220 610 676 1267 045 72
28041 4830 1220 765 829 1572 071 88
28051 2472 1830 610 676 1267 069 98
28061 60 1525 610 676 1267 057 86

RIDGID .
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BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Systemy magazynowania w szafach JOBMASTER’

0

i

Bez wzgledu na rozmiar zadania, pojemne szafy JOBMASTER' zawsze spetnig swojg funkcje.
Gwarantuja logiczny system przechowywania na pétkach z tatwym dostepem narzedzi duzych, matych
i innych, a takze sprzetu i materiatéw. Akcesoria w opcjach, takie jak kétka samonastawne i drzwiczki
z pétkami to rozwigzania indywidualne, ktdre dziatajg jeszcze lepiej.

e System zamkéw WATCHMAN" IV z potréjng zasuwa i obudowa z zamkiem wpuszczonym to
doskonata ochrona przed wywazeniem. Instalacja zamknigcia z szyfrem jednorazowym oznacza
brak przestojéw przy wymianie tego elementu.

e \Wygodny rygiel nozny otworzy drzwiczki po nadepnigciu, co umozliwia obstuge bez uzycia rak.
Jedna osoba moze otworzy¢ drzwiczki, nawet je$li ma rece petne narzedzi.

e Gtebokie drzwiczki zapewniaja maksymalng wytrzymato$¢ na wywazenie tomem oraz lepsze
uporzadkowanie narzedzi.

e Uchwyty wpuszczone gwarantujg mocny chwyt nawet reka w rekawicy.
o Wykoriczenie przez malowanie proszkowe zapewnia odporno$¢ na warunki pogodowe i trwatosc.

e Podstawa stalowa z blachy 2,66 mm jest przystosowana do montazu opcjonalnych kétek
samonastawnych zwigkszajacych mobilnos¢ (patrz strona 13.16).

e \Wytrzymata konstrukcja stalowa z blachy 1,52 mm z petnymi spawami fukowymi.
e Opcjonalne pétki w drzwiczkach umozliwiaja lepsze uporzadkowanie narzedzi (patrz strona 13.16).

RIDGID
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BEZPIECZNE MAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Szafa model 112

e \W zestawie: Trzy szuflady o gtebokosci 64 mm i no$nosci 22,5 kg,
cztery szuflady o gtebokos$ci 150 mm i nosnosci 34 kg.

e Szuflady z powfoka proszkowa przesuwaja sie na §lizgach z tozyskami

kulkowymi.
e Petna pétka gdrna daje wigcej przestrzeni do przechowywania.
e (Odstepy miedzy pétkami od géry do dotu: 330, 317, 241, 502 mm.

e Mozliwo$¢ dodania pétek na akcesoria na drzwiczkach
(patrz strona 13.16).

Szafa model 139

:

1540

—~<

762 1524

=

>

e Potki o petnej dfugosci umozliwiajg uktadanie dtuzszych elementow.

e (Gorna pdtka znajduje sie w odlegtosci 355 mm od wierzchu szafy, a
druga w odlegtosci 250 mm od spodu pétki gérne;j.

e Regulowana pétka dolna.

¢ Mozliwo$¢ dodania pétek na akcesoria na drzwiczkach
(patrz strona 13.16).

Szafa model 111

1540

e \Wiecej otwartej przestrzeni na duze elementy.
o Pétki o potowie szerokosci sa tylko po lewej stronie.

e Gdrna potka znajduje sie w odlegtosci 330 mm od wierzchu szafy, druga w
odlegtosci 317 mm od spodu potki gornej, a dolna - w odlegtosci 241 mm
od potki drugiej.

¢ Mozliwosé dodania pdtek na akcesoria na drzwiczkach (patrz strona 13.16).

Szafa model 100

1743

I— Szeroko$¢ okoto 3,2 m przy petnym otwarciu

e Dofaczone kétka samaonastawne umozliwiaja jednej osobie
przemieszczanie zamknietej szafy po catej hali.

e Konstrukcja stalowa z blachy 1,52 mm, spawana w catosci fukowo.
e Nosnos$c: 544 kg réwnomiernie rozfozonego obcigzenia.

e (Obszar sktadowania pionowego wyposazony jest we wspornik do
wieszania przedfuzaczy lub paséw narzedziowych.

Wymiary (mm) Obstuga
Nr Nr Waga (kg)
katalogowy modelu Dlugosé Gebokosé Wysokosé 1 m?
28161 100 1524 762 1743 1,72 213
28181 m 1524 610 1540 1,34 175
28191 112 1524 762 1540 1,55 209
28221 139 1524 762 1540 1,68 202

RIDGID
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BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Przesuwne stoty robocze STOREMASTER’

RIDGID

Solidne. Mobilne. Bezpieczne. Przesuwne stoty robocze STORAGEMASTER przenosza obcigzenie na
kilka sposobéw. Ich zaleta jest nie tylko péttonowa nos$nos¢, ale sa one takze centralnymi punktami
logistycznymi w miejscu pracy, zapewniajaca podreczna przestrzen robocza i zorganizowana
przestrzeh magazynowa dostepna w tym miejscu, gdzie wykonywana jest praca.

e System zamkéw WATCHMAN® IV z potréjng zasuwa i obudowa z zamkiem wpuszczonym to
doskonata ochrona przed wywazeniem. Instalacja zamknigcia z szyfrem jednorazowym oznacza brak
przestojéw przy wymianie tego elementu.

e \Wytrzymata konstrukcja stalowa z petnymi spawami tukowymi.

e Zawiasy na catej dfugo$ci sa odporne na wywazanie.

¢ \Wykonczenie przez malowanie proszkowe zapewnia odporno$¢ na warunki pogodowe i trwato$¢.
UWAGA:

Hamulce na kétkach samonastawnych nie stuza do parkowania mebli podczas transportu.
Nalezy je zabezpieczat innym sposobem. Nie stosowac kétek na podfozach szorstkich lub nieréwnych.
Nie holowa¢ skrzyr z zamontowanymi kétkami.

Stot roboczy model 49
e W zestawie:
ﬂ —(3) Szuflady model 471-3.
— (4) Szuflady model 472-3.
953

— (1) Szuflady model 476-3.
— (1) Model pétki 477-3.

— (1) Zestaw kétek 150 mm.
¢ Nosno$c: 345 kg.

|
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BEZPIECZNE MAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Stot roboczy model 62

Czekaja Cig wyzwania? Ten maty czotg jest na
nie gotowy, mogac pomie$ci¢ w sobie ponad
2,5 tony wszystkiego, co zamarzy Ci sie do
niego zatadowa¢. Duza powierzchnia robocza
1,2 m? i nizsza wysokos¢ utatwiaja prace.

e System z jednym zamkiem WATCHMAN® |V.

e Troje drzwi z przodu i troje z tytu zapewniajg
doskonatg dostgpnosc.

e W zestawie:
—(2) Model 471-3, standardowe.
— (1) Model 486-3, szuflada wytrzymata.

e Korpus stalowy z blachy 2,66 mm, spawany w
catosci fukiem elektrycznym.

e Stalowy blat i panel dolny z blachy 4,5 mm.
— (1) Model 490-3, szuflada wytrzymata.

— (1) Zestaw katek 150 mm.
e Nosnosc: 1.540 kg

e Nosnos¢ szuflad standardowych wynosi 45
kg, szuflad wytrzymatych 90 kg.

Stét roboczy model 47

Il

953

\

635
P

Zaprojektuj wtasny pakiet
Robocze stoty przesuwne daja sie fatwo przystosowac do réznych kombinacji pétek, szuflad
standardowych lub o wysokiej wytrzymato$ci; mozna tez taczy¢ jedne z drugimi.

e Rozpocznij od modelu 47. e Wszystkie szuflady majg w zestawie $lizgi.

e Pigtnascie nacie¢ umieszczonych w
drzwiczkach szafy stuzy do montazu szuflad.

¢ No$no$¢ kazdej wynosi 45 kg.

e Mozna wybra¢ dowolng kombinacje szuflad
standardowych, pod warunkiem, ze liczba
nacieé nie przekroczy 15.

/\

175
/

e Pétka o gtebokosci 25 mm. o Szuflada o gtebokosci

115 mm.

e Jednostka podstawowa bez szuflad.

e Ten model mozna wykorzystaé do
zaprojektowania wfasnego przesuwnego
stotu roboczego.

e \W zestawie: (1) komplet kétek 150 mm.
e Nosnosc: 510 kg.

e Model: 477-3 (88727).

" o Dtug. 555 mm x szer.
445 mm x wys. 25 mm.

e \Wymagane naciecia: 1.

- o Model: 474-3 (88722).
® Dfug. 560 mm x szer.

410 mm x wys. 115 mm.

e \\lymagane nacigcia: 3.

e Szuflada o gtebokosci
155 mm.

* Model: 476-3 (74746).

e Dfug. 560 mm x szer.
410 mm x wys. 155 mm.

e Szuflada o gtebokosci
\ 25 mm.

o Model: 471-3 (88712).

e Dtug. 560 mm x szer.
410 mm x wys. 25 mm.

¢ \Wymagane naciecia: 1.
¢ \Wymagane nacigcia: 4
¢ Szuflada o gtebokosci
65 mm.
e Model: 472-3 (88717).

e Dtug. 560 mm x szer.
410 mm x wys. 65 mm.

¢ Wymagane nacigcia: 2.

Wymiary (mm) Nos$
Nr Nr Waga (kg)
katalogowy modelu Dlugosé Gfebokosé Wysokosé 1 kg
28281 47 1175 635 953 510 104
28301 49 1175 635 953 453 160
28381 62 1575 813 864 1542 271

RIDGID
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BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

STANOWISKO

WOLNOSTOJACE 119-01

RIDGID

Wyrazite$ swoja opinie. My ja uwzglednilismy. Wspdlnie zaprojektowalismy najlepsze z wszystkich
stanowisko wolnostojgce. Nowe cechy zapewniaja jeszcze wigksze bezpieczenstwo i trwatosc. Nowe
akcesoria pozwalaja utrzymac porzadek. Twoje nowe biuro w miejscu pracy jest wigc gotowe do
uzytku. Przy kazdej pogodzie. Przy wszelkich trudno$ciach, ktére moga sie pojawic.

Cechy standardowe

Bezpieczenstwo

A. System zamkéw WATCHMAN" 5 jest wyposazony w grube podwajne rygle i pionowy zamek

wpuszczony, odporny na rozwiercanie, wywazanie i przecinanie, zapewniajac doskonata
odporno$¢ na wtamania i warunki pogodowe.

B. Wytrzymate zawiasy antywtamaniowe. Dolne drzwiczki zazgbiaja sie z karpusem, zapewniajac
maksymalng wytrzymato$¢ na wywazenie.

C. Drzwiczki z zamkiem i przepustem na przewdd zasilajacy chronig cenne przedmioty, gdy
stanowisko wolnostojgce jest otwarte. Mozna je zablokowac takze w pozycji otwartej.

Trwatosé

D. Podwdjne sprezyny gazowe pozwalaja na ptynne podnoszenie jedna reka. Jedna sprezyna jest
bezpiecznie blokowana.

Wydajnosé

E. Podstawy 4-kierunkowe umozliwiaja dostep z kazdej strony, ufatwiajac i przyspieszajac transport.
Kotka samonastawne sa dostepne jako akcesoria.

F. Regulowane i demontowalne pétki dzielone pozwalaja uporzadkowaé miejsce do przechowywania
ponizej.
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BEZPIECZNE MAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Wymiary (mm) Obstuga
Nr Nr Waga (kg)
katalogowy modelu Dlugosé Gtebokosé Wysokosé 1 m?
41698 119-01 1524 1118 2096 342 308

Tradycyjna skrzynia

.

e System zamkdéw podwdjnych.
e Sko$na gdrna czes¢ utatwia dostep do zawartosci.

e Whudowane korytko spawane na state.

Nr Nr Wymiary (mm) Obstuga W y
katalogowy | modelu | Diugosé | Glehokosé | Wysokosé1 | Wysokosé2 | m? L)
28451 3068 1524 762 95 1510 088 102

RIDGID
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BEZPIECZNE MIAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Wyposazenie
pomocnicze

KOLKA SAMONASTAWNE 100 mm
(nr kat. 32553)
o Model: 495 (z hamulcami).

e Solidny polipropylen o duzej wytrzymatosci.

e (Obciazenie na zestaw: 725 kg.

e Pasuje do modeli: 32, 36, 42, 60, 69, 79, 89,

91, 2472, 3068, 4824, 4830.

RIDGID

Kotka samonastawne

Warto$ci no$nosci dotycza wszystkich czterech kétek facznie. Wartosci uwzgledniaja mase produktu
RIDGID" oraz jego zawartosci. Kazdy zestaw kétek sktada sie z dwéch sztywnych i dwdch obrotowych
kotek wraz ze Srubami do montazu. W zestawach kétek z hamulcami mechanizm hamulcowy

jest umieszczony na kdtkach obrotowych. Kétka samonastawne RIDGID s3 zalecane do uzytku z

produktami RIDGID.

KOtKA SAMONASTAWNE 125 mm
(nr kat. 74796)

¢ Model: 505 (bez hamulcow).

e Twarda guma.

e Obciazenie na zestaw: 560 kg.

e Pasuje do modeli: 32, 36, 42, 60, 69, 79, 89,

91, 2472, 3068, 4824, 4830.

KOtKA SAMONASTAWNE 150 mm
(nr kat. 74806)

e Model: 516 (z hamulcami).

e Niepozostawiajacy $ladéw poliuretan.
e (Obciazenie na zestaw: 1016 kg.

e Pasuje do modeli: wszystkie.

KOtKA SAMONASTAWNE 150 mm
(nr kat. 30313)

e Model: 695 (z hamulcami).

e Solidny polipropylen o duzej wytrzymatosci.
e QObciazenie na zestaw: 1180 kg.

e Pasuje do modeli: wszystkie.

KOLKA SAMONASTAWNE 150 mm
(nr kat. 88757)
e Model: 600 (z hamulcami).

e Kompozyt fenolowy o wysokiej
wytrzymatosci.

e QObciazenie na zestaw: 1487 kg.
e Pasuje do modeli: wszystkie.

Przestroga: Hamulce kétek samanastawnych nie stuza do przytrzymywania obiektéw na miejscu
podczas transportu. Nalezy je zabezpiecza¢ innym sposobem. Nie uzywac kétek samonastawnych na
podtozach szorstkich lub nieréwnych. Nie holowac skrzyn z zamontowanymi kétkami.

Korytka

Te poreczne, wyjmowane korytka utatwiaja przechowywanie narzedzi w sposéb zorganizowany i
utatwiajacy dostep. Nigdy wigcej grzebania w poszukiwaniu potrzebnego narzedzia.

e Model 21 (nr kat. 74706) Pasuje do: 2472, 4824, 60.

* Model 41 (nr kat. 74726) Pasuje do: 32, 36, 42.

* Model 31 (nr kat. 74716) Pasuje do: 4830.
Potki

Pétka na akcesoria do prawych lub lewych drzwiczek wewnetrznych zapewnia dodatkowe miejsce na
narzedzia i organizacje miejsca. Pasuje do modeli 111, 112, 139.

¢ Model 493 (nr kat. 79356) - lewa.
e Model 494 (nr kat. 79366) - prawa.



e
BEZPIECZNE MAGAZYNOWANIE W MIEJSCU PRACY

Mechanizm wsuwanej drabiny model 250

e Pasuje do wigkszosci pojazdéw, w tym przyczep zamknigtych i furgonéw Sprinter.

e \Wspdtpracuje z wigkszo$cig drabin o wysoko$ci do 240 cm, w tym drabinami wielopozycyjnymi.

e Umozliwia montaz boczny.

e Unikatowy system zamykania naciggowego. Brak konieczno$ci stosowania pasdw, rygli czy klamer.

Nr Nr
katalogowy modelu Waga (kg)
32588 250 12,2

RIDGID
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MIEKKIE SYSTEMY PRZECHOWYWANIA

Przechowywanie narzedzi

e Szeroki wybor toreb narzedziowych i pojemnikéw przeno$nych na narzedzia, spetniajacych wszystkie potrzeby.
e Sprawia, Ze narzedzia, przyrzady i akcesoria sa uporzadkowane i tatwe do odnalezienia.

e \Wzmacniona kaonstrukcja zapewnia duzg trwato$¢ uzytkowa.

Str.
Cechy rozwiazan do przechowywania i akcesoriéw 14.2
Torba wielozadaniowa 14.3
Skrzynka narzedziowa dla urzadzenia do przepychania 14.3
Mata ochronna 14.3
Torba dla elektryka 14.4
Otwarta torba na narzedzia 14.4
Kubetkowy pojemnik przeno$ny 14.4
Torba na elementy ztaczne 14.4
Pas zatrzaskowy 14.5
Wytrzymaty regulowany pas narzedziowy 14.5
Wytrzymate szelki 14.5
Torba instalatora 14.6
Pokrowiec narzgdziowy uniwersalny 14.6
Ostona przeciwstoneczna do CA-300 14.6
Pokrowiec izolowany na akumulator 14.7
Uchwyt na taSme miernicza 14.7
Pionowy pokrowiec na palmtop 14.7
Pionowy pokrowiec na telefon 14.8
Wytrzymate nakolanniki zelowe 14.8
Lekkie nakolanniki zelowe 14.8
Torba marynarska XL 14.9
Torba sportowa 14.9
Torba na laptop 14.9
Pojemnik $niadaniowy z izolacja termiczna 14.10
Termos ze stali nierdzewnej, z uchwytem do paska, z izolacja termiczna 14.10
Kubek ze stali nierdzewnej, z uchwytem do paska, z izolacja termiczna 14.10

RIDGID




MIEKKIE SYSTEMY PRZECHOWYWANIA

Elastyczne i wytrzymate rozwigzania do
przechowywania oraz akcesoria

Ponizej znajduje sie wykaz cech poszczegdlnych rozwigzan do przechowywania i uchwytéw RIDGID".

Wszystkie produkty z kolekeji RIDGID® Soft Sided Storage
Collection zostaty zaprojektowane i wykonane w Europie.

Materiat 600 denier poliester. Ten materiat jest najczescie]
uzywanym materiatem na $wiecie. Ceniony za wytrzymatos¢,
lekka wage, odporno$¢ na przetarcia. Materiat uzyty do wielu
produktéw w ofercie.

600

Materiat 1680 denier poliester. Wersja heavy duty materiatu
600 D charakteryzuje sie wysoka gestoscig wiokien i splotow
€O sprawia, ze stawia czota wyzwaniom codziennego
uzytkowania.

16680

Zamszowa skdra oferuje ogromne mozliwosci. Zamsz
z obu stron jest uzywany dla elastycznosci i komfortu.
Wystarczajaco mocny do pracy i praktyczny.

Skora wysokiej jakosci jest gtadka z jednej strony, a z
drugiej pokryta zamszem szczotkowanym. Wytrzymata i silna
przetrwa lata uzytkowania, ale z drugiej strony delikatna

i migkka zapewnia komfort. Doskonata wytrzymato$¢ i
zwigkszona odporno$¢ na przetarcie. Wykorzystywana do
specjalnych uchwytéw na narzedzia. W celu zapewnienia
maksymalnej trwato$ci stosowana jest skdra o grubosci od
2,2do 2,5 mm.

Oddychajacy materiat z matymi otworami dla zapewnienia
maksymalnego przeptywu powietrza. Wykorzystywany

w pasach i innych produktach majacych kontakt ze skdra
uzytkownika. Pomocna przy dZzwiganiu cigzkich narzedzi lub
przy duzym ruchu.

Czesci wykonane ze stali nierdzewnej nie rdzewiejg i nie
koroduja jak zwykfa stal. Wykoriczenie powierzchni jest
kluczowa czescia wygladu i funkcjonalnosci struktury stali
nierdzewnej. Uzyta w naszych produktach daje gwarancje
wielu lat uzytkowania bez rdzy i uszkodzen.

S5

. RIDGID

<

Nitowanie — dla naprawde niezniszczalne; sity. Wszystkie
miejsca narazone na dodatkowe zniszczenia sa wzmocnione
jednoczes$ciowymi nitami.

Uchwyt na mtotek pozwala w tatwy sposdéb umiescic
narzedzie w uchwycie bez patrzenia na niego co pozwala
na wygodne uzywanie narzedzia.

Klips przytrzymujacy ta$me miernicza pasuje do tasm
mierniczych o dtugo$ci od 3 do 10 metréw. Wykonany ze stali
nierdzewnej. Najwygodniejsze rozwigzanie do przenoszenia
ta$m pomiarowych.

Hak fafcuchowy o dtugosci 13,5 cm zapewnia fatwy dostep
do tasmy elektryka lub lutownicy. Zaprojektowany dla jednej
lub wiecej rolek.

tatwe do otwierania klamry z polipropylenu. Zaprojektowane
by zapobiega¢ przypadkowym otwarciom. Profil zakrzywiony
zapewnia lepsze dopasowanie. Sprawniejsza konstrukcja
zatrzaskowa. Mozna je znaleZ¢ przy produktach, ktdre
wymagaja fatwej regulacji i szybkiego otwierania.

Uchwyty do przenoszenia ufatwiajg transport bez
koniecznosci przenoszenia ich na pasku czy ramieniu.
Kolekcja RIDGID® obejmuije kilka réznych rodzajéw
uchwytéw do przenoszenia z plastiku i gumy.

Regulowane pasy na ramie zostaty zaprojektowane z my$la
o fatwym podnoszeniu. Ruchoma podktadka na ramig dla
dodatkowej wygody. Szybko roztaczane zapinki sprawiaja,
ze mozna tatwo odpia¢ nieuzywany pasek naramienny.

Zaprojektowane dla fatwego otwierania i zamykania.
Zapewniaja wigksza powierzchnig chwytu i s jaskrawe.

Kieszen na instrukcje obstugi. Zapewnia tatwy dostep do
instrukcji kiedy i gdzie tego potrzebujesz.

Zaprojektowane do szybkiego mocowania/roztaczania.
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Torba wielozadaniowa (35728)

e Przeznaczona szczegdlnie do uzytku z urzadzeniami
lokalizacyjnymi RIDGID®, microDrain™ lub
microReel™.

e Regulowany pas naramienny utatwia noszenie.

e Duzy otwor z zamkiem btyskawicznym zapewnia
fatwy dostep.

e Przegrédka wewnetrzna rozdziela poszczegdine
urzadzenia.

e Kieszenie wewnetrzne na mniejsze akcesoria.

600 MM > 00w

Skrzynka narzedziowa dla urzadzenia do
przepychania (35738) {ﬂ

e Przeznaczona do uzytku z urzadzeniami do
przepychania i przepychaczami recznymi RIDGID".

¢ \Wodoodporna wyktadzina plastikowa z
odpowietrznikami przyspieszajacymi schniecie.

e \Wzmocnienie metalowe zapewnia wytrzymato$¢
i trwato$c.

e Paski z polipropylenu z klamrami szybko
roztaczanymi zapewniaja dodatkowe wzmacnienie.

260 Mm

e Regulowany pas naramienny utatwia noszenie.

Mata ochronna (35808) N
e |dealna do prac zwiazanych z przepychaniem 680 EE

odptywow.

e Doskonata do ochrony powierzchni zakoriczonej
pracy o wymiarach do 1960 mm x 1390 mm.

e Materiat wodoodporny/nieposlizgowy utatwia
czyszczenie.

1390 Mm

e Uchwyty do przenoszenia pozwalajg na
tatwe oczyszczenie powierzchni roboczej z
zanieczyszczen.

A (&

A4

1960 Mm

RIDGID
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Torba dla elektryka (35763)

e Szeroki otwor oraz gteboka kieszen do przechowywania
wielu przedmiotéw.

e Specjalne zamknigcie $ciggane pokrowca utrzymuje
unikalny ksztaft.

e Klamra na tasme pomiarowa miesci kazda tasme

~ p:

pomiarowa budowlang 3 - 10 metréw. e
e Hak tancucha do ta$my izolacyjne;j. z !;w_j-
e Konstrukcja otwarta pozwala szybko i fatwo g "‘I‘I‘ ‘ﬂ’l‘l’

rozpoznawac narzedzia. A
e Formowane dno zapewnia trwato$é i maksymalng

ochrone narzedzi. 320 MM

e Regulowany pas naramienny utatwia podnoszenie.

Otwarta torba na narzedzia (35718)
e \Wytrzymata rama stalowa.

e Konstrukcja otwarta pozwala szybko i tatwo
rozpoznawac narzedzia.

e (Gtebokie kieszenie dla bezpiecznego
przechowywania.

e Formowane dno zapewnia trwato$¢ i maksymalng
ochrong narzedzi.

380 Mm

e Kieszenie wewnetrzne pozwalajg uporzadkowac
narzedzia w pojemniku. C 500 MM 350 MM

Kubetkowy pojemnik przenosny (35733)

e Szybko zmienia zwykty kubetek w funkcjonalny pojemnik ﬂ 80
przeno$ny na narzedzia.

e Uniwersalny rozmiar pasujacy do wigkszosci kubetkdw.

e Wigle kieszeni zapewnia mndstwo opcji
przechowywania.

e Dwa regulowane paski mocuja pojemnik do kubetka.
e Kubetka brak w komplecie.

Torba na elementy ztagczne (37918)
e \Wykonana z mocnego poliestru 1680D.

e Kieszenie sprawiaja, ze torba jest wyjatkowo
wszechstronna i miesci rézne narzedzia.

e Dzigki konstrukeji otwartej pojemnik przeno$ny
umozliwia szybki i tatwy dostep do zawartosci.

e Trok umozliwia tatwe zamykanie i otwieranie torby.
e Uchwyt poliestrowy utatwia przenoszenie.

.. RIDGID
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Pas zatrzaskowy (35798)

e Doskonata baza do stworzenia dostosowanego do [ﬂ@%@} [E@} { C%}

wymagan pasa narzedziowego.

e /aprojektowany do wspdtpracy z wszystkimi
pokrowcami narzedziowymi i uchwytami RIDGID".

e Rdzer wewnetrzny z polipropylenu dla zachowania
ksztattu pasa.

e \Wykonany z pigciu warstw materiatu dla
zapewnienia optymalnej jako$ci, wytrzymatosci i
komfortu.

e \Wyktadzina siatkowa poduszkowa 3D zapewnia
maksymalny przeptyw powietrza dla najwyzszego
komfortu przy noszeniu cigzkich narzedzi.

e \Wytrzymata klamra szybko roztaczana.

60 Mm

Regulowany pas na narzedzia Heavy duty ,

(35768) 166

e Zapewnia rewelacyjne podparcie dolnego odcinka
kregostupa.

e /nakomity system mocowania narzedzi jest
wykonany z wytrzymatego nylonu, migkkiej siatki i
wzmacniony nitami.

e Doskonata baza do stworzenia dostosowanego do
wymagan pasa narzedziowego.

170 Mm

e tatwa regulacja rozmiaru.
e Zaprojektowany do wspétpracy z wszystkimi
pokrowcami narzedziowymi i uchwytami RIDGID".

e Materiaf przepuszczajgcy powietrze z siatka
poduszkowa 3D oraz zintegrowany pasek skdrzany.

Wytrzymate szelki (35813)

e /aprojektowane do przenoszenia obcigzenia z talii
na ramiona.

e Wytrzymate stalowe zaciski.

e \Wykonane z macnej i wytrzymatej gumy
elastycznej o szerokosci 50 mm.

e Miekka wstawka poduszkowa z tytu zapewnia
komfort noszenia.

e Jeden uniwersalny rozmiar.

universal

RIDGID .
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Torba instalatora (35743)

e Szeroki otwor oraz gteboka kieszen do
przechowywania wielu przedmiotéw.

e Migjsca na narzedzia s wykonane ze skdry
naturalnej.

e Futerat pasuje do wszystkich paséw narzedziowych
RIDGID".

e Konstrukcja otwarta pozwala szybko i tatwo
rozpoznawact narzedzia.

290 Mm

e \Wytrzymata konstrukcja ze wzmacnieniem nitami.

Pokrowiec narzedziowy uniwersalny
(35778)

e Szeroki otwdr oraz gteboka kieszen do
przechowywania wielu przedmiotow.

e Futerat pasuje do wszystkich paséw narzedziowych
RIDGID".

e Torba zaprojektowana tak, aby pozostawata w
pozycji pionowej, zapobiegajac rozlewaniu ptynow.

e Klamra na tasme pomiarowa miesci kazda tasme
pomiarowa budowlang 3 - 10 metréw.

250 MM

e (Otwory na narzedzia i noze wzmocnione skérg
naturalna.

e Uchwyt na mtotek ze stali nierdzewnej z otwarciem
z boku mozna przechyla¢ do wygodnego kata.

Ostona przeciwstoneczna
do micro CA-100 / CA-300 (38868)
¢ Wykaonana z mocnego poliestru 1680D.

glGel

e \Wysokiej jakoSci rzep.

e /apewnia wigksza widocznos¢ i jasno$é
wyswietlacza.

90 Mm

e Prosta konstrukcja, bardzo migkki i elastyczny
uchwyt.

A
Y

e Nie stopi si¢ pod dziataniem silnych promieni
stonecznych i mozna jg tatwo zdja¢, by przystapic
do pracy, a nie pozostawi zadnych lub bardzo
niewiele osadéw.

250 MM

. RIDGID




Pokrowiec izolowany na akumulator
(35788)

® |zolacja chroni baterie przed skrajnymi
temperaturami.

e / fatwoscig miesci wszystkie baterie litowe
RIDGID" 18 V.

e Duzy otwoér z zamkiem btyskawicznym zapewnia
fatwy dostep.

e Futerat pasuje do wszystkich paséw narzedziowych
RIDGID".

e \Wykonany z mocnego poliestru danier 1680 z
podszewka z polietylenu.

Pokrowiec na tasme miernicza (35803)

e / fatwoscig miesci wiekszo$¢ standardowych tasm
pomiarowych.

e Formowana kieszen pozwala tatwo wyjmowa¢
ta$me pomiarowa.

e Moze by¢ uzywany z kazdym pasm narzedziowym
RIDGID".

e (Otwor na spodzie pozwala tatwo wyjmowac tasme
pomiarowa.

Pionowy pokrowiec na palmtop (35758)

e Migkka wykfadzina zabezpieczajaca.

e Uchwyt pasuje do wszystkich paséw
narzedziowych RIDGID".

e Pasuje do wigkszosci urzadzen PDA, aparatow
fotograficznych i wiekszych telefonéw.

e Duzy otwor z zamkiem btyskawicznym zapewnia
fatwy dostep.

e Uchwyt do pasa i karabinek umozliwiajg szybkie
mocowanie/roztaczanie.

MIEKKIE SYSTEMY PRZECHOWYWANIA
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Pionowy pokrowiec na telefon (35753)
e Miekka wyktadzina zabezpieczajaca.

e Uchwyt pasuje do wszystkich paséw
narzedziowych RIDGID".

e Pasuje do wigkszosci telefondw.
e Duzy otwor z zamkiem btyskawicznym zapewnia
fatwy dostep.

e Uchwyt do pasa i karabinek umozliwiaja szybkie
mocowanie/roztaczanie.

130 MM

80 MM 40 Mm

Wytrzymate nakolanniki zelowe (35823)

e Wytrzymate nakolanniki zelowe RIDGID®
zapewniaja maksymalne bezpieczenstwo.

e Trwaty, pokryty plastikiem przdd umozliwia
dtugotrwate uzytkowanie.

e Specjalna konstrukcja kanatowa U, ze strefg 100%
komfortu z wktadka zelowa, zapewnia lepsza
stabilno$¢ rzepki i jej odciazenie w czasie pracy.

220 Mm

e \Wentylowana wyktadzina siatkowa 3D zapewnia
maksymalny przeptyw powietrza, umozliwiajac
noszenie nakolannikéw przez caty dzien.

e Regulowane pasy mocujace z klamrg szybko
roztaczana.

e Jeden uniwersalny rozmiar.

Lekkie nakolanniki zelowe (35818)
e Elastyczne, lekkie nakolanniki zelowe.

e \Wentylowana wyktadzina siatkowa 3D zapewnia
maksymalny przeptyw powietrza, umozliwiajac
noszenie nakolannikdw przez caty dzien.

e |dealne do wigkszosci prac, takich jak uktadanie
ptytek czy wyktadzin.

230 Mm

e Regulowane elastyczne pasy.

e Jeden uniwersalny rozmiar.

. RIDGID
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Torba marynarska XL (35748)

e 101 centymetrdw szesciennych przestrzeni na
narzedzia.

e Regulowane, wytrzymate pasy naramienne.

e Zamacowany uchwyt na karte z nazwiskiem.

e Duzy otwor z zamkiem btyskawicznym zapewnia
fatwy dostep.

950 MM 450 MM

Torba sportowa (41023)
¢ \Wykonana z mocnego, nowoczesnego poliestru
odpornego na rozdarcie.

e Regulowany, wytrzymaty pas naramienny utatwia
przenoszenie.

e Poduszka naramienna sprawia, ze przenoszenie
petnej torby jest wyjatkowo wygodne.

e Funkcjonalne kieszenie z przodu i po bokach daja
fatwy dostep do matych przedmiotéw.

e Szeroka klapa daje tatwy dostep do komory
gtéwnej.

e Kieszen wewnetrzna na obuwie sportowe
zapewnia utrzymanie w czysto$ci pozostata
zawartosc.

e Gumowe ndzki zapewniaja wyjatkowa stabilnos¢,
chronigc torbe przed zabrudzeniem.

380 Mm

Torba na laptop (36183)

e \Wyscietana komora na laptop.

e Duzy otwor z zamkiem btyskawicznym zapewnia
fatwy dostep.

e Regulowany pas naramienny utatwia noszenie.

e Szybko roztaczne sprzaczki.

e Otwor na raczke do ciagnigcia bagazu.

330 Mm

«—>
450 Mm 85 MM

RIDGID .
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Pojemnik $niadaniowy z izolacja
termiczna (35783)

e |zolowana wyktadzina utrzymuje jedzenie i napoje
w state] temperaturze przez wiele godzin.

e Kieszen siatkowa z przodu stanowi dodatkowe
miejsce na narzedzia.

e Duzy otwor z zamkiem btyskawicznym zapewnia
fatwy dostep.

e tatwa w czyszczeniu wykfadzina.

Termos ze stali nierdzewnej, z uchwytem
do paska, z izolacjg termiczna (35793)

e Butelka izolowana termicznie utrzymuje stata
temperature napojéw przez wiele godzin.

e \Wygrawerowane laserem logo RIDGID".
e /akretka spetnia funkcje kubka.
e tatwy do mycia.

e Uchwyt pasuje do wszystkich paséw
narzedziowych RIDGID".

e Konstrukcja i ksztaft termosu sprawia, ze zawsze
utrzymywany jest w pozycji pionowej.

e \Wykonany z mocnego poliestru danier 1680 z
podszewka z polietylenu.

Kubek ze stali nierdzewnej, z uchwytem
do paska, z izolacjg termiczna (35773)

e |zolowany kubek do napojéw utrzymuje stata
temperature przez wiele godzin.

e Zakrecana gora stanowi dodatkowe
zabezpieczenie.

e Wygrawerowane laserem logo RIDGID".
e tatwy do mycia.

e Uchwyt pasuje do wszystkich paséw
narzedziowych RIDGID".

¢ Wykanany z mocnego poliestru danier 1680.

RIDGID

onst

-

300 mm

170 MM

«—> >
300 Mm 180 mm

215 MM

105 Mm

BE

=

125 Mm T 5mm

|



Contacts

Albania Ridge Tool Europe

RIDGE TOOL COMPANY

Ridgid Italia s.r.l.

Bosnia Interleuveniaan 50 T: 0032 (0) 16 380 380 Via Rivoltana 35 Numero verde: 800 977 491
Macedonia F: 0032 (0) 16 380 381 [taly ) Fax: +39 02 95321393
) 3001 Leuven S 20096 Pioltello (MI) R
Serbia . ridgid.see@emerson.com . ridgid.italy@emerson.com
. Belgium Italia
Slovenia
Tel. D: 0800 5888076
Ridge Tool GmbH & Co. oHG ~ Tel. A: 0800 677221 Ridge Tool Europe '
Austria HaBlinghauser Str. 150 Fax D: 0800 5888077 N, Africa Interleuvenlaan 50 lﬁ 8335 Eg; 12 ggg :Zgg?
Germany 58285 Gevelsberg Fax A: 0800 677222 : B-3001 Leuven S
o . ridgid.africa@emerson.com
Germany ridgid.germany@emerson.com Belgium
ridgid.austria@emerson.com
Fn'fifeﬂﬂi'nf;;ﬁps?o Tel: +32 (0)16 380 280 B'rzg'ancé':g'cNAV'A AS 11,800 15443
Benelux Fax: +32 (0)16 380 381 Norway jergangen S, Fax: +45 46 15 49 00
B-3001 Leuven S DK-2690 Karlslunde S e
) ridgid.benelux@emerson.com ridgid.scandinavia@emerson.com
Belgium Denmark
e BT AW
Croatia F: 0032 (0) 16 380 381 Poland Kom.: 691 580 270
3001 Leuven ridgid.croatia@emerson.com 3001 Leuven ridgid.poland@emerson.com
Belgium gic ’ Belgium gid.p '
Ridge Tool Europe RIDGID Iberia
Czech Integrleuvenlaanp50 T: 0032 (0) 16 380 380 Areta, 27 Tel: 944059718
Republic 3001 Leuven F: 0032 (0) 16 380 381 Portugal Apartado de correos, 83 Fax: 944059715
Slovakia Belaium ridgid.nee@emerson.com 01400 LLODIO - ALAVA ridgid.iberia@emerson.com
g Espafia
RIDGID SCANDINAVIA A/S Tel: 80 88 73 55 Ridge Tool Europe y
Denm_ark Drejergangen 3C, Fax: +45 46 1549 00 . Interleuvenlaan 50 T: 0040 364 731 434
Estonia R o Romania F: 0032 (0) 16 380 381
; . DK-2690 Karlslunde ridgid.scandinavia@emerson. 3001 Leuven S .
Lithuania ; ridgid.romania@emerson.com
Denmark com Belgium
RIDGID SCANDINAVIA A/S  Tel.: 0800 918090 Ridge Tool Europe . 8800500 90 10 (Poccus)
) ; T: +32 16 380 304 (gpyrve
) Drejergangen 3C, Fax: +45 46 15 49 00 . Interleuvenlaan 50
Finland S o Russia cTpaHbl CHI)
DK-2690 Karlslunde ridgid.scandinavia@emerson. B-3001 Leuven )
) F: +32 16 380 381
Denmark com Belgium o
ridgid.ru@emerson.com
RIDGID Iberia
SLDE'U[; Z'ear\‘/ciﬁesr’ﬁﬁe Tél - 0805 63 99 43 (numéro vert) Aveta, 27 Tel: + 34 944059718
France SiI'ic 40434 Fax : 0805 63 99 44 (numéro vert)  Spain Apartado de correos, 83 Fax: + 34 944059715
94583 - Rungis Cedex ridgid.france@emerson.com 21409 LLODIO - ALAVA ridgid.iberia@emerson.com
spafia
Ridge Tool UK T. +44 (0) 808 238 9869 UK
Great ¢/o Emerson Electric UK Ltd ~ F: +44 (0) 808 238 9904 UK BLE%IP;C%EI[;LNAWA S Tel: 0200 883467
B 2nd Floor Accurist House  T:-+353 1800 936 397 leland Sweden O heo K Fax: +45 46 1549 00
44 Baker Street F: +353 1 800 936 240 Ireland Denmark ridgid.scandinavia@emerson.com
London W1U 7AL ridgid.gb@emerson.com
ereweniaan 5 T 0037(0) 1638030 Coleringosaezs 10 0619718562
Greece F: 0032 (0) 16 380 381 Switzerland Fax: 061 971 95 64
B-3001 Leuven ridgid.greece@emerson.com Postfach 233 ridgid.switzerland@emerson.com
Belgium 918 ’ 4450 Sissach, Switzerland gic. '
nteweriaans0 T 0032 0)16.380 380 teeweriaans0 T:+90 216 576 54 42
Hungary F: 0032 (0) 16 380 381 Turkey F:+90 216 576 65 68

3001 Leuven
Belgium

ridgid.see@emerson.com

B-3001 Leuven
Belgika

ridgid.turkey@emerson.com

RIDGID




RIDGID.EU/NEW

ZRODEO NAJNOWSZYCH INFORMACJI NA TEMAT PRGDIJKTU £ PO

We
euild | RIDGID EMERSONM,

Reputations™

© 2013 RIDGID®, Inc. All trademarks shown are the property of their respective owners.



	Inside_Front_Cover_PL_WEB
	PL
	00_Intro_PL_WEB
	00_Intro_PL_WEB 8
	00_Intro_PL_WEB 9
	00_Intro_PL_WEB 10

	01_Wrenches_PL WEB
	01_E_wrench_legend_PL WEB
	01_Wrenches_PL WEB 2
	01_Wrenches_PL WEB 3
	01_Wrenches_PL WEB 4
	01_Wrenches_PL WEB 5
	01_Wrenches_PL WEB 8
	01_Wrenches_PL WEB 9
	01_Wrenches_PL WEB 10

	02_Pipe_Vises_PL WEB
	02_Pipe_Vises_PL WEB 1
	02_Pipe_Vises_PL WEB 2
	02_Pipe_Vises_PL WEB 3
	02_Pipe_Vises_PL WEB 4
	02_Pipe_Vises_PL WEB 5
	02_Pipe_Vises_PL WEB 6

	03_E_PipeTube_PL WEB
	03_E_PipeTube_PL WEB 1
	03_E_PipeTube_PL WEB 3
	03_E_PipeTube_PL WEB 4
	03_E_PipeTube_PL WEB 5
	03_E_PipeTube_PL WEB 6
	03_E_PipeTube_PL WEB 7
	03_E_PipeTube_PL WEB 8
	03_E_PipeTube_PL WEB 9
	03_E_PipeTube_PL WEB 10
	03_E_PipeTube_PL WEB 11
	03_E_PipeTube_PL WEB 12
	03_E_PipeTube_PL WEB 13
	03_E_PipeTube_PL WEB 16
	03_E_PipeTube_PL WEB 17
	03_E_PipeTube_PL WEB 18

	04_Threading_PL WEB
	04_Threading_PL WEB 1
	04_Threading_PL WEB 2
	04_Threading_PL WEB 5
	04_Threading_PL WEB 6
	04_Threading_PL WEB 7
	04_Threading_PL WEB 8
	04_Threading_PL WEB 9
	04_Threading_PL WEB 10
	04_Threading_PL WEB 11
	04_Threading_PL WEB 12
	04_Threading_PL WEB 13
	04_Threading_PL WEB 14
	04_Threading_PL WEB 15
	04_Threading_PL WEB 16
	04_Threading_PL WEB 17
	04_Threading_PL WEB 18
	04_Threading_PL WEB 19
	04_Threading_PL WEB 20
	04_Threading_PL WEB 21
	04_Threading_PL WEB 22
	04_Threading_PL WEB 23
	04_Threading_PL WEB 24
	04_Threading_PL WEB 25
	04_Threading_PL WEB 26
	04_Threading_PL WEB 27
	04_Threading_PL WEB 28
	04_Threading_PL WEB 29
	04_Threading_PL WEB 30
	04_Threading_PL WEB 31
	04_Threading_PL WEB 32
	04_Threading_PL WEB 33
	04_Threading_PL WEB 34

	05_Roll_Grooving_PL WEB
	05_Roll_Grooving_PL WEB 1
	05_Roll_Grooving_PL WEB 3
	05_Roll_Grooving_PL WEB 4
	05_Roll_Grooving_PL WEB 5
	05_Roll_Grooving_PL WEB 6
	05_Roll_Grooving_PL WEB 7
	05_Roll_Grooving_PL WEB 8
	05_Roll_Grooving_PL WEB 9
	05_Roll_Grooving_PL WEB 10
	05_Roll_Grooving_PL WEB 11
	05_Roll_Grooving_PL WEB 12
	05_Roll_Grooving_PL WEB 13
	05_Roll_Grooving_PL WEB 14

	06_Sawing_PL WEB
	06_Sawing_PL WEB 1
	06_Sawing_PL WEB 2
	06_Sawing_PL WEB 3
	06_Sawing_PL WEB 4
	06_Sawing_PL WEB 5
	06_Sawing_PL WEB 6
	06_Sawing_PL WEB 7
	06_Sawing_PL WEB 8
	06_Sawing_PL WEB 9
	06_Sawing_PL WEB 10
	06_Sawing_PL WEB 11
	06_Sawing_PL WEB 13
	06_Sawing_PL WEB 15
	06_Sawing_PL WEB 18
	06_Sawing_PL WEB 19
	06_Sawing_PL WEB 20
	06_Sawing_PL WEB 21
	06_Sawing_PL WEB 22

	07_General Purpose Tools_PL_WEB
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 2
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 3
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 4
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 5
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 6
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 7
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 8
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 10
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 12
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 13
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 15
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 16
	07_General Purpose Tools_PL_WEB PDF 18

	08_Bending_PL_WEB
	08_Bending_PL_WEB PDF 1
	08_Bending_PL_WEB PDF 2
	08_Bending_PL_WEB PDF 3
	08_Bending_PL_WEB PDF 4
	08_Bending_PL_WEB PDF 5
	08_Bending_PL_WEB PDF 6
	08_Bending_PL_WEB PDF 7
	08_Bending_PL_WEB PDF 8
	08_Bending_PL_WEB PDF 9
	08_Bending_PL_WEB PDF 10
	08_Bending_PL_WEB PDF 11
	08_Bending_PL_WEB PDF 12

	09_Tube_Repair_PL_WEB
	09_Tube_Repair_PL_WEB PDF 1
	09_Tube_Repair_PL_WEB PDF 2
	09_Tube_Repair_PL_WEB PDF 3
	09_Tube_Repair_PL_WEB PDF 4
	09_Tube_Repair_PL_WEB PDF 5
	09_Tube_Repair_PL_WEB PDF 6

	10_Pressing_PL_WEB
	10_Pressing_PL_WEB PDF 1
	10_Pressing_PL_WEB PDF 2
	10_Pressing_PL_WEB PDF 3
	10_Pressing_PL_WEB PDF 4
	10_Pressing_PL_WEB PDF 5
	10_Pressing_PL_WEB PDF 6
	10_Pressing_PL_WEB PDF 7
	10_Pressing_PL_WEB PDF 8

	11_Inspection_PL_WEB
	11_Inspection_PL_WEB PDF 1
	11_Inspection_PL_WEB PDF 2
	11_Inspection_PL_WEB PDF 3
	11_Inspection_PL_WEB PDF 4
	11_Inspection_PL_WEB PDF 5
	11_Inspection_PL_WEB PDF 6
	11_Inspection_PL_WEB PDF 7
	11_Inspection_PL_WEB PDF 8
	11_Inspection_PL_WEB PDF 9
	11_Inspection_PL_WEB PDF 10
	11_Inspection_PL_WEB PDF 11
	11_Inspection_PL_WEB PDF 12
	11_Inspection_PL_WEB PDF 13
	11_Inspection_PL_WEB PDF 14
	11_Inspection_PL_WEB PDF 15
	11_Inspection_PL_WEB PDF 16
	11_Inspection_PL_WEB PDF 17
	11_Inspection_PL_WEB PDF 18
	11_Inspection_PL_WEB PDF 19
	11_Inspection_PL_WEB PDF 20
	11_Inspection_PL_WEB PDF 21
	11_Inspection_PL_WEB PDF 22
	11_Inspection_PL_WEB PDF 23
	11_Inspection_PL_WEB PDF 24
	11_Inspection_PL_WEB PDF 25
	11_Inspection_PL_WEB PDF 26
	11_Inspection_PL_WEB PDF 27
	11_Inspection_PL_WEB PDF 28
	11_Inspection_PL_WEB PDF 29
	11_Inspection_PL_WEB PDF 30
	11_Inspection_PL_WEB PDF 31
	11_Inspection_PL_WEB PDF 32

	12_Draincleaning_PL_WEB
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 1
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 2
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 3
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 4
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 5
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 6
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 8
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 9
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 10
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 11
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 12
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 13
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 14
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 15
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 16
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 17
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 18
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 19
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 20
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 21
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 22
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 23
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 24
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 25
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 26
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 27
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 28
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 29
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 30
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 31
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 32
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 33
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 34
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 35
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 36
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 37
	12_Draincleaning_PL_WEB PDF 38

	13_Secure Jobsite Storage_PL_WEB
	13_Secure Jobsite Storage_PL_WEB PDF 14
	13_Secure Jobsite Storage_PL_WEB PDF 17
	13_Secure Jobsite Storage_PL_WEB PDF 18

	14_Soft_Storage_PL_WEB
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 1
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 2
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 3
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 4
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 5
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 6
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 7
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 8
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 9
	14_Soft_Storage_PL_WEB PDF 10





